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บทที่ 1 

ขอบังคับการไฟฟาสวนภูมิภาควาดวยการซื้อ พ.ศ.2543  
เกี่ยวเนื่องกับเรื่องการตรวจรับ 

 
1) การแตงตั้งกรรมการตรวจรบั 

การแตงตั้งคณะกรรมการดําเนินการตรวจรบั 
ขอ 36 คณะกรรมการดําเนนิการ คือ 

(1) คณะกรรมการเปดซองสอบราคา 
(2) คณะกรรมการรับ และ เปดซองประกวดราคา 
(3) คณะกรรมการพิจารณาผลการประกวดราคา 
(4) คณะกรรมการจัดซื้อโดยวิธีพิเศษ 
(5) คณะกรรมการตรวจรับพัสด ุ

ขอ 37 ใหผูส่ังซื้อ หรือผูที่ไดรับมอบหมายจากผูวาการ เปนผูแตงตั้งคณะกรรมการดาํเนินการแตละคณะตาม
ขอ 36  เวนแตในกรณีที่อํานาจสั่งซื้อเปนของคณะกรรมการการไฟฟาสวนภูมภิาค ใหผูวาการเปนผูแตงตั้ง 
ขอ 39 คณะกรรมการดําเนนิการแตละคณะตามขอ 36  จะตองมีจํานวนไมนอยกวา 3 คน กรรมการแตละคน
จะตองเปนพนกังานที่ดํารงตาํแหนงตั้งแตระดับ 4 ขึ้นไป 
 ในกรณีที่การซื้อดําเนินการอยูในทองทีใ่ดในสวนภูมภิาค    ถาพนักงานตั้งแตระดับ 4 ขึ้นไปมีจํากดั ผู
ส่ังซื้อจะตั้งพนักงานซึ่งต่ํากวาระดับ 4 รวมเปนกรรมการตามความเหมาะสมก็ได 

2) ขอหามในการแตงตั้งกรรมการตรวจรับ 
ขอ 40 หามตั้งพนักงานผูซ้ือโดยตรง หรือพนักงานผูเปนกรรมการเปดซองสอบราคา กรรมการพิจารณาผล
การประกวดราคา หรือกรรมการจัดซื้อโดยวิธีพิเศษ     เปนกรรมการตรวจรับพัสดุในการซื้อพัสดุราย
เดียวกัน  ยกเวนในกรณีการซื้อพัสดุวงเงินไมเกิน 10,000.-บาท จะแตงตั้งพนักงานผูซ้ือ หรือพนักงานอื่น
ใดแตผูเดียว  เปนผูตรวจรับพัสดุโดยใหปฏิบัติหนาที่เชนเดียวกับคณะกรรมการตรวจรับพัสดุก็ได 

3) องคคณะกรรมการตรวจรับ 
ขอ 41 คณะกรรมการดําเนนิการแตละคณะตามขอ 36 ตองมีจํานวนไมนอยกวากึ่งหนึ่งของจํานวน
กรรมการที่ไดแตงตั้งไว      จึงจะดําเนินการตามที่กําหนดไวในขอบังคบันี้ได 
ขอ 42 คณะกรรมการดําเนนิการตามขอ 36 (1) (3) (4) และ (5)  ควรใหมีผูชํานาญเกี่ยวกับพัสดุ หรือ
ผูทรงคุณวุฒิเขารวมดวย 
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4) การปฏิบัติงานแทนและการเปลี่ยนตัวกรรมการ 
ขอ 43 ถากรรมการคนใด ไมอาจปฏิบัติหนาที่ตามที่ไดรับแตงตั้งได  จะมอบหมายใหพนักงานผูใดปฏิบัติ
หนาที่แทนก็ได  แตจะตองไดรับอนุมัติจากผูมีอํานาจอนุมัติแตงตั้งคณะกรรมการกอน  และหามมิให
พนักงานคนเดยีวกันเปนผูปฏิบัติแทนกรรมการคนอื่นๆในคณะเดยีวกนั 
ขอ 44 ในกรณีที่จําเปนจะตองขอเปลี่ยนตวักรรมการ      ใหผูมีหนาทีเ่กี่ยวของทํารายงานขออนุมตัิ
เปลี่ยนตัวตอผูมีอํานาจอนุมตัิแตงตั้งกรรมการ 

5) กรณีความเห็นของกรรมการไมสอดคลองกัน 
ขอ 45 ในกรณีที่กรรมการตามขอ 36  มีความเหน็ไมสอดคลองตองกัน       ใหทํารายงานเสนอผูส่ังซื้อเพื่อ
พิจารณา 

6) หนาที่คณะกรรมการตรวจรบัพัสด ุ
ขอ 61 คณะกรรมการตรวจรับพัสดุมีหนาที่  ดังนี ้
 (1) ตรวจรับพสัดุ ณ ที่ทําการของการไฟฟาสวนภูมภิาค หรือสถานที่ซ่ึงกําหนดไวในสัญญา 
       การตรวจรับพัสดุ ณ สถานที่อ่ืนนอกเหนือจากที่กําหนดไวในสัญญา จะตองไดรับอนุมัติจากผู
ส่ังซื้อกอน  กรณีที่คณะกรรมการการไฟฟาสวนภูมภิาคเปนผูส่ังซื้อ ใหเสนอผูวาการเปนผูอนุมัติ 
 (2) ตรวจนับ และหรือทดสอบพัสดุที่ซ้ือวาถูกตองครบถวนตามหลักฐานที่ตกลงไวหรือไม 
 (3) การตรวจรบัพัสดุที่ประกอบกันเปนชดุ หรือเปนหนวย  ถาขาดสวนประกอบอยางใดอยางหนึ่งไป
แลว จะไมสามารถใชการไดโดยสมบูรณ ใหถือวาผูขายยังมิไดสงมอบพัสดุนั้น  แตถาสวนที่ขาดสง เปน
สวนประกอบที่ไมสําคัญ และการไฟฟาสวนภูมภิาคมีความจําเปนตองนําสวนประกอบใหญที่สําคัญไปใช
งานกอน โดยสามารถจัดหาสวนที่ขาดสงจากการไฟฟาสวนภูมภิาคมาประกอบใชงานไดครบชุด ก็สามารถ
ตรวจรับไวใชงานกอนได 
 (4) เมื่อตรวจถูกตองครบถวนแลวใหรับพสัดุไวและมอบแกเจาหนาทีพ่ัสดุเพื่อดําเนนิการตอไป และให 
คณะกรรมการตรวจรับพัสดุ  ทํารายงานพรอมดวยหลักฐาน เสนอผูมีอํานาจอนุมัติส่ังจายเงิน ผานผูซ้ือ เพื่อ
ทําการเบิกจายเงินคาพัสด ุ

(5) ในกรณีทีผู่ขายมิไดปฏิบัติตามสัญญา  ใบสั่งซื้อ  หรือขอตกลง  หรือไมอาจตรวจรับพัสดุนั้นดวย
ประการใดก็ตาม  และผูขายไมอาจปฏิบัติหรือสงพัสดุที่ถูกตองใหได ก็ใหทํารายงานพรอมดวยหลักฐาน
เสนอผูส่ังซื้อ ผานผูซ้ือ  และตองใหความเห็นดวยวา ควรจะลดเงินคาพัสดุ ปรับ ริบเงินประกันสัญญา หรือ
ควรจะดําเนินการตอไปประการใด 
 ในกรณีที่ผูขายจัดสงพัสดุทีม่ีรายละเอียดสวนใหญถูกตองตามสัญญา  แตมีรายละเอยีดสวนยอยทีไ่มใช
สาระสําคัญแตกตางจากสัญญา และไมกอใหเกดิความเสียหายตอการใชงาน ก็ใหทํารายงานพรอมดวย
หลักฐานและขอคิดเห็นเสนอผูส่ังซื้อผานผูซ้ือเพื่ออนุมัติตอไป 
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กรณีที่คณะกรรมการการไฟฟาสวนภูมิภาคเปนผูส่ังซื้อ ก็ใหเสนอผูวาการเปนผูอนุมตัิ 

7) การขอขอมูลเพิ่มเติมประกอบการตรวจรับ 
ขอ 62 ในการดําเนินการของคณะกรรมการตามขอ 36 อาจขอใหผูชํานาญการ หรือหนวยงาน หรือสถาบัน
ที่เกี่ยวของ ใหความคิดเหน็และตรวจสอบดวยก็ได 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 



บทที่ 2 
แผนผัง ขั้นตอนการตรวจรับ (Flow Chart) 

 
 แผนผัง (ตามแนบ) จะแสดงขั้นตอนเริ่มตั้งแต ผูขายนัดสงของ/นัดทดสอบ จนถึงกรรมการตรวจรับ
สรุปรับของไวใชงานและสงรายงานผลการตรวจรับใหผูดําเนินการจัดซื้อขออนุมัติจายเงินใหผูขาย   และสง
ตนฉบับอนุมตัิให กตจ. ตรวจสอบและดําเนินการจายเงนิตอไป  โดยแยกขัน้ตอนตรวจรับบริภณัฑตางๆ และ
การตรวจรับผลิตภัณฑคอนกรีต ดังนี ้

1. ขั้นตอนการตรวจรับบริภณัฑตางๆ (นอกเหนือจากผลิตภัณฑคอนกรตี) 
แผนผังที่ 1 ขั้นตอนการตรวจรับบริภัณฑ  

- กรณีจดัซื้อเปนเงินบาท  
  (สงของในประเทศ) 

แผนผังที่ 2  ขั้นตอนการตรวจรับบริภัณฑ  
            - กรณีจัดซื้อโดยใชเงินกูตางประเทศ เปด L/C ในประเทศ(Ex-factory) 
              (สงของในประเทศ)  

       แผนผังที่ 3  ขั้นตอนการตรวจรับบริภณัฑ  
       - กรณีจัดซื้อโดยใชเงินกูตางประเทศ เปด L/C ตางประเทศ  
         (สงของจากตางประเทศ) 

 2.   ขั้นตอนการตรวจรับผลิตภัณฑคอนกรีต(เสา คอร.,คอน คอร.,เสาเข็ม และฐานเสา) 
       แผนผังที่ 4  ขั้นตอนการตรวจรับผลิตภัณฑคอนกรตี  
 3.   ขั้นตอนที่สําคัญของการตรวจรับพัสด ุ
       แผนผังที่ 5 ขั้นตอนสําคัญของการตรวจรับพัสดุ 
       ในสวนของกรรมการตรวจรับ  สามารถจัดลําดับขั้นตอนการดําเนินการไดเปน 8 ขั้นตอนสําคัญ
ของงานตรวจรับพัสดุ ดังนี ้

1. เอกสารที่เกี่ยวของกับการตรวจรับ 
2. ตรวจสอบการบรรจุภัณฑ (Packing) 
3. ตรวจนับจํานวน 
4. ตรวจสอบสภาพทั่วไปภายนอก 
5. ตรวจสอบรายละเอียดทางเทคนิค 
6. การสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ (บริภัณฑบางชนิดไมตองทดสอบ) 
7. การแจงแกไขหรือเปลี่ยนของ 
8. สรุปผลการตรวจรับ 
       



แผนผังท่ี 1 (Flow Chart) ขั้นตอนการตรวจรับและจายเงินบรภิัณฑตางๆ 
กรณีจัดซื้อเปนเงินบาท  สงของในประเทศ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

กบช.เก็บหลักฐาน
สําหรับตรวจสอบ

ตอไป 

กคพ., กมต., กมป. 
ลงบัญชีรับของเขา

คลัง 
สง กบช. 

ผูขายนัดสงของและตรวจรับลวงหนา 15 วัน 
 

กรรมการตรวจรับตามเวลาที่นัด 
และสุมตัวอยางทดสอบ(ถามี)  (1 วัน) 

ผูใชทดลองใชงาน 
(5 – 7 วัน) 

สงหนวยงานทดสอบ 
(กวจ., กมป., กอป., กมต.) 

(5 – 15 วัน) 

กรรมการพิจารณาผลทดสอบ 

ของถูกตองกรรมการสรุปผลและจัดทํารายงาน
ตรวจรับพรอมลงชื่อใหครบและสงให กจน./กจต. 

(3 วันทําการ) 

กจน./กจต.ใชตนฉบับขออนุมัติจายเงินและ
แยกสําเนาสง กคพ.,กมต., กมป. ลงบัญชี   (5 

วันทําการ) 

กจน./กจต.สงตนฉบับให กตจ. 
เพื่อจายเงิน และแยกสําเนาเก็บ 

เพื่อคืนค้ําประกัน 
(1 วันทําการ) 

กตจ.ตรวจสอบและทําใบสําคัญจาย
สง กกง.จายเงิน และสง กบช.เก็บ 

(5 วัน) 

ของไมถูกตองแจงแกไข 
(3 วันทําการ) 

ผูขายแกไขของ 
(ระยะเวลาขึ้นกับผูขาย) 

ผูขายขอใหรับของ 
โดยคิดคาปรับ/คาชดเชย 

สง กคพ., กมต., กมป.
ออกใบรับฝาก 

กรรมการพิจารณาขอเสนอ 
ของผูขาย 

ไมรับขอเสนอ
ของผูขาย 

ตกลงรับของ สง กวจ./
ผูเกี่ยวของ ใหคิด

กวจ./ผูเกี่ยวของคิดคาชดเชย/ 
Penalty 

สง กจน.ดําเนินการ
ตามเงื่อนไขสัญญา 



แผนผังท่ี 2 (Flow Chart) ขั้นตอนการตรวจรับและจายเงิน 
กรณีเปด L/C ในประเทศ (Ex-factory) สงของในประเทศ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

กบช.เก็บหลักฐาน
สําหรับตรวจสอบ

ตอไป 

กคพ., กมต., 
กมป. ลงบัญชีรับ
ของเขาคลัง 
สง กบช. 

รับใบรับฝากพัสดุจาก กคพ. 

กรรมการตรวจรับตามเวลาที่นัด 
และสุมตัวอยางทดสอบ(ถามี)  (1 วัน) 

ผูใชทดลองใชงาน 
(5 – 7 วัน) 

สงหนวยงานทดสอบ 
(กวจ., กมป., กอป., กมต.) 

(5 – 15 วัน) 
กรรมการพิจารณาผลทดสอบ 

ของถูกตองกรรมการสรุปผลและจัดทํารายงาน
ตรวจรับพรอมลงชื่อใหครบและสงให กจต. 

(3 วันทําการ) 

กจต.นําเสนอ 
 – ลงนามรับรอง Invoice 
- ลงนามหนังสือสั่งจาย 100% 
- ขออนุมัติจายคา Inland freight 

- สง Invoice ใหคูสัญญา 
- สงหนังสือสั่งจาย 100% ให
ธนาคาร 
- สงอนุมัติให กตจ. จายคา Inland     
freight 

ของไมถูกตองแจงแกไข 
(3 วันทําการ) 

ผูขายแกไขของ 
(ระยะเวลาขึ้นกับผูขาย) 

ผูขายขอใหรับของ 
โดยคิดคาปรับ/คาชดเชย 

สง กคพ., กมต., กมป.
ออกใบรับฝาก 

กรรมการพิจารณาขอเสนอ 
ของผูขาย 

ไมรับขอเสนอ
ของผูขาย 

ตกลงรับของ สง กวจ./
ผูเกี่ยวของ ใหคิด

กวจ./ผูเกี่ยวของคิดคาชดเชย/ 
Penalty 

ไดรับ Memorandum พรอม 
หลักฐานการจายเงินจากธนาคาร 
ตนฉบบั Memorandum สง กงป.  
สําเนาเก็บพรอมเอกสารที่เกี่ยวของ 

เพื่อคืนค้ําประกัน 
(1 วัน) 

สง กจต.ดําเนินการ
ตามเงื่อนไขสญัญา 



แผนผังท่ี 3 (Flow Chart) ขั้นตอนการตรวจรับและจายเงินบรภิัณฑตางๆ 
 กรณีเปด L/C ตางประเทศ  สงของจากตางประเทศ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

กบช.เก็บหลักฐาน
สําหรับตรวจสอบ

ตอไป 

กคพ., กมต., กมป. 
ลงบัญชีรับของเขา

คลัง 
สง กบช. 

กจต.ออกของจากทาเรือ  
กคพ. ลงนามรับของในใบรับของเขาคลัง 

กรรมการตรวจรับตามเวลาที่นัด 
และสุมตัวอยางทดสอบ(ถามี) (1 วัน) 

ผูใชทดลองใชงาน 
(5 – 7 วัน) 

สงหนวยงานทดสอบ 
(กวจ., กมป., กอป., กมต.) 

(5 – 15 วัน) 

กรรมการพิจารณาผลทดสอบ 

ของถูกตองกรรมการสรุปผลและจัดทํารายงาน
ตรวจรับพรอมลงชื่อใหครบและสงให กจต. 

(3 วันทําการ) 

กจต.ใชตนฉบับนําเสนอลงนามในหนังสือ
สั่งจาย 10% สุดทายและแยกสําเนาสง กคพ.,

กมต., กมป. ลงบัญชี   (5 วันทําการ) 

กจต.สงหนังสือสั่งจาย 10% สุดทาย 
ใหธนาคาร      (1 วันทําการ) 

ไดรับ Memorandum พรอม 
หลักฐานการจายเงินจากธนาคาร 
ตนฉบับ Memorandum สง กงป. 
สําเนาเก็บพรอมเอกสารที่เกี่ยวของ

เพื่อคืนค้ําประกัน 
(1 วัน) 

ของไมถูกตองแจงแกไข 
(3 วันทําการ) 

ผูขายแกไขของ 
(ระยะเวลาขึ้นกับผูขาย) 

ผูขายขอใหรับของ 
โดยคิดคาปรับ/คาชดเชย 

สง กคพ., กมต., กมป.
ออกใบรับฝาก 

กรรมการพิจารณาขอเสนอ 
ของผูขาย 

ไมรับขอเสนอ
ของผูขาย 

ตกลงรับของ สง กวจ./
ผูเกี่ยวของ ใหคิด

กวจ./ผูเกี่ยวของคิดคาชดเชย/ 
Penalty 

สง กจต.ดําเนินการ
ตามเงื่อนไขสญัญา 



แผนผังท่ี 4 (Flow Chart) ขั้นตอนการตรวจรับและจายเงินผลิตภัณฑคอนกรีต 
 

 
      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ผูขายนัดทดสอบที่โรงงาน(กอนสงของ) 

กรรมการทดสอบที่โรงงาน 

ผูขายสงของที่จุดจัดสง 

หนางานออกใบรับฝากพัสดุ 

กรรมการตรวจรับและสรุปรายงานตรวจรับ 

กจน.รับรายงานตรวจรับ 

กจน. ตรวจสอบรายงานและเอกสารสําคัญ
จายเงิน 

ภายในเวลา 
- ทําหนังสือแจงผลตรวจรับ 
- ทําบันทึกขออนุมัติจายเงิน 

*นําเสนอพรอมกัน 

เกินกําหนดเวลา 
- คิดคาปรับเกินเวลา และ 
   ทําหนังสือแจงปรับและตรวจรับ 
- ทําบันทึกขออนุมัติจายเงิน 

*นําเสนอพรอมกัน 

อนุมัติ 

เก็บสําเนาอนุมัติจาย ตนฉบับสง กตจ.จายเงิน 

กจน.รับเรื่องและใบสําคัญจายคืนจากผูอนุมัติ 

รวบรวมจนครบสัญญา สงใหแผนกสัญญา 
เพื่อรอคืนค้ําประกันเมื่อหมดกําหนด 

รับประคุณภาพ   และเพื่อให สตภ.ตรวจสอบ 



แผนผังท่ี 5   ขั้นตอนสาํคัญของการตรวจรับพัสด ุ
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

        มี 
     ไมมี 

 
    ไมสง 
 

สง        
  

 
 

        

     
ไมผาน 

                                                       ผาน 

     
 
 

คณะกรรมการฯ ทําการตรวจรับ 

7. แจงแกไขหรือเปลี่ยนของ 

1. เอกสารเกี่ยวของกับการตรวจรับ 

2. ตรวจสอบการบรรจุภัณฑ (Packing) 

3. ตรวจนับจํานวน 

4. ตรวจสอบสภาพทั่วไปภายนอก 

5. ตรวจสอบรายละเอียดทางเทคนิค 

ปญหา 

6. การสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ 

ตรวจคุณภาพ
โดยทดสอบ 

รับรายงานผลทดสอบ 

8. สรุปผลตรวจรับ 

เกณฑกําหนด 



 
1. เอกสารเกี่ยวของกับการตรวจรับ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

        มี 

 
            ไมมี 

 
 
 
 
 
 
 

 

เอกสารเกี่ยวของกับการตรวจรับ 

สําเนาสัญญาซื้อขาย 

สําเนาใบสั่งซื้อ / สั่งจาง   หรือ สําเนา L/C 

สําเนาใบสงของ ใบกํากับภาษี หรือ 
สําเนา Shipping Document 

(Invoice,  Packing List,  B/L) 

แจง กจน. / กจต. 

สําเนาใบรับฝากพัสดุ หรือ 
ใบรับของเขาคลัง (Godown Receipt) 

ผานการตรวจสอบ 

ปญหา 



 
 

2. ตรวจสอบการบรรจุภัณฑ (Packing) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

        มี 

 
             ไมมี 

 
 
 
 
 
 
 
 

ตรวจสอบการบรรจุภัณฑ (Packing) 

ชนิดและวัสดุ ของภาชนะบรรจุภัณฑ 

เครื่องหมาย บนภาชนะบรรจุภัณฑ 

ขนาดและ น้ําหนัก 

แจงผูขายแกไข 

จํานวนที่บรรจุตอหนวย 

ผานการตรวจสอบ 

ปญหา 

ความคงทนของภาชนะบรรจุภัณฑ 



 
 

3. ตรวจนับจาํนวน 
 
 
 

    นอย     
 

        มาก 

 
 
 
 
 
 
 

       ครบ                 ครบ 
 
              ไมครบ 
 ไมครบ 

 
 

                              ไมครบ 

 
       ครบ 
 

    
 

     

 
 

การนับจํานวน 

นับจํานวนภาชนะที่บรรจุอุปกรณทั้งหมด 

สุมนับจํานวนชิ้น ช่ังน้ําหนัก หรือ 
วัดความยาว 

คํานวณหาจํานวนอุปกรณทั้งหมด 

แจงผูขายแกไข 

สุมเพิ่ม 2 เทา นับจํานวน 

ผานการตรวจรับ 

ปริมาณ 

จํานวน 

จํานวน 

ผูขายชดเชยจํานวนที่ขาด 

จํานวน 

แจงผูขายแกไข 

นับจํานวนทั้งหมด 



 
 
 

4. ตรวจสอบสภาพทั่วไปภายนอก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

        มี 

 
            ไมมี 

 
 
 
 
 
 
 

ตรวจสอบสภาพทั่วไปภายนอก 

ผลิตภัณฑ  รุน  ประเทศผูผลิต 

ขนาด, มิติ 

ฝมือ และความประณีต ของช้ินงาน 

แจงผูขายแกไขหรือเปลี่ยน

สภาพชํารุด  บกพรอง  มีตําหนิ 

ผานการตรวจสอบ 

ปญหา 

สภาพและลักษณะของอุปกรณประกอบ 



 
 
 

5.(1) ตรวจสอบรายละเอียดทางเทคนิค 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

        มี 

 
            ไมมี 

 
 
 
 
 
 
 
 

ตรวจสอบรายละเอียดทางเทคนิค 

รายละเอียด Nameplate 

ระบบ และขนาดการใชงาน 

คุณสมบัติอุปกรณตามสัญญา 

แจงผูขายแกไขหรือเปลี่ยน

ตรวจ/ ทดลอง Function การทํางาน 

ผานการตรวจสอบ 

ปญหา 



 
 
 
 

5.(2) ตรวจสอบรายละเอียดทางเทคนิค 
(ตรวจคุณภาพโดยทดสอบ) 

 
 
 

         
 

        

 
 

                  หลักสําคัญ 
             
                 ไมผาน 

        
                                

   ผาน                ปลีกยอย 
     
 
       

 
 

            ไมผาน 

 
           ผาน  

 
     
 

         

ตรวจคุณภาพโดยทดสอบ 

สุมตัวอยาง 

สงกองเกี่ยวของทดสอบ 

รับรายงานผลทดสอบ 

สุมตัวอยางเพิ่ม 2 เทา สงทดสอบซ้ํา 

ผานการตรวจสอบ 

รับรายงานผลทดสอบครั้งที่ 2 

เกณฑการทดสอบ 

แจงผูขายแกไขหรือเปลี่ยน

ไมผานเกณฑ 
ทดสอบในสาระ 

เกณฑ 
การทดสอบ 



บทที่ 3 
วิธีปฏิบัติในการตรวจรับบริภัณฑแตละประเภท 

 
 เนื่องจากพัสดอุุปกรณที่ กฟภ.ใชงานมีหลากหลายชนดิ  บางประเภทยงัมีรายละเอียดขนาดตางๆ กนัไป
อีก  ดังนั้น เพือ่เปนแนวทางใหคณะกรรมการตรวจรับไดใชประกอบดุลยพินจิในการดําเนินการตรวจรับ  จึงได
รวบรวมวิธีปฏิบัติในการตรวจรับบริภณัฑประเภทตางๆ ที่มีการใชงานแพรหลาย ดังนี้ 

1. ฮารดแวร 
2. ลูกถวย 
3. ลูกถวยแขวน 
4. สายไฟฟา 
5. ลวดเหล็กกลาเคลือบสังกะสีตีเกลียว 
6. ARMOUR TAPE & TIE WIRE 
7. CONNECTOR 
8. HOT LINE CLAMP 
9. เทปใชในงานไฟฟา 
10. เครื่องมือเครื่องใช 
11. เครื่องวัดทางไฟฟา 
12. เครื่องมือส่ือสารและเครื่องเสียง 
13. DROPOUT FUSE CUTOUT 
14. กับดักเสิรจ (ลอฟา : SURGE ARRESTER) 
15. SINGLE POLE DISCONNECTING SWITCH 
16. CONTROL SWITCHBOARD 
17. มิเตอรไฟฟา 
18. ซีที พีที 
19. ตูใสมิเตอร 
20. หมอแปลงไฟฟากําลัง 
21. หมอแปลงระบบจําหนาย 
22. ยานพาหนะ 
23. อะไหลเครื่องยนต 
24. ผลิตภัณฑคอนกรีต 
25. ปูนซีเมนตปอรตแลนด ชนิดถุง และ ชนิดผง 
26. ลวดเหล็กกลาสําหรับคอนกรีตอัดแรง 
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1. การตรวจรับฮารดแวร (HARDWARES) 
 

เมื่อไดดําเนินการตรวจสอบการบรรจุและตรวจนับจํานวนตามขั้นตอนเสร็จแลว  เนื่องจากอุปกรณประเภท
ฮารดแวร เปนผลิตภัณฑสําเร็จรูปที่มีปริมาณในการตรวจรับจํานวนมาก  เพื่อใหการควบคุมคุณภาพของอุปกรณ
ฮารดแวรเปนไปอยางมีประสิทธิภาพ  การตรวจสภาพทัว่ไปภายนอก  การตรวจสอบรายละเอียดทางเทคนิค  
และการสุมตัวอยางเพื่อการทดสอบ มีรายละเอียด ดังนี ้

1. หลักเกณฑการสุมตัวอยาง 
1.1 อุปกรณฮารดแวรที่ไดระบุมาตรฐานไวในสัญญา  ใหใชหลักเกณฑการสุมตัวอยางตามมาตรฐานที่

ระบุไวในสัญญา 
1.2 อุปกรณฮารดแวรที่ตรวจรับซึ่งไมเปนไปตามขอ 1.1  ใหใชหลักเกณฑตามตารางขางทายนี้ในการ

สุมตัวอยาง เพือ่ตรวจสอบสภาพทัว่ไปและสงทดสอบคุณภาพ 
 

จํานวนตัวอยางที่สุม  
จํานวนอุปกรณที่ตรวจรับ สุมทั้งหมด คณะกรรมการตรวจรับ 

ตรวจสอบสภาพทั่วไป 
สุมเพื่อสง 

ทดสอบคุณภาพ 
ไมเกิน 500 11 8 3 

501 – 3,200 18 13 5 
3,201 – 35,000 25 20 5 
35,001 ขึ้นไป 40 32 8 

 
1.3 ในกรณีที่อุปกรณตองทดสอบแรงดึงรวมกนัเปนชุด  ซ่ึงตองใชตัวอยางรวมกันในการทดสอบแรง

ดึง ใหสุมตวัอยางสงทดสอบคุณภาพโดยไมคํานึงถึงกฎเกณฑตามขอ 1.2 ดังนี ้
1.3.1 WIRE ROPE CLIP  M8 (U-CLAMP)  สุมตัวอยาง  6  ตัวอยาง  
1.3.2 U-CLAMP M16    สุมตัวอยาง  4  ตัวอยาง 

2. การตรวจสภาพทั่วไปภายนอก 
2.1 ใหสังเกตความเรียบรอย ขนาด ความหนา ความยาว รูปราง และการประทับตราเปนของบริษัท 

หาง ราน ที่ตรวจรับหรือไม  โดยสังเกตตราเครื่องหมายการคาที่จดทะเบยีนไวกับ กฟภ. หรือ
เครื่องหมายตามที่ระบุในสัญญาซื้อขาย   และตองประทบัตราทุกอัน    (สําหรับของที่ตอง
ประทับตรา) 
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2.2 ในกรณีที่อุปกรณมีสภาพภายนอกไมเรียบรอย  เชน เปนสนิม เนื้อโลหะมีรอยฉีกขาด หรือราว 
เกลียวลม แปนเกลียวหลวม ทาสีหลอกเอาไว มีขี้สังกะสีอุดในรองเกลียว ชุบสังกะสีไมเรียบรอย 
สังกะสีรอน  ซ่ึงเชื่อแนวา หากสงทดสอบจะไมผานเกณฑใหคณะกรรมการฯ แจงผูขายนําของ
กลับไปแกไขหรือเปลี่ยนใหใหม แลวจึงจะนัดตรวจรับใหม 

2.3 ในกรณีที่อุปกรณมีการประทับตราเครื่องหมายตางไปจากเครื่องหมายการคาที่จดทะเบียนไวกับ 
กฟภ. หรือเครื่องหมายตามทีร่ะบุในสัญญาซื้อขาย หรือมีผลิตภัณฑอ่ืนปะปนมา          ให
คณะกรรมการแจงผูขายนําของกลับไปแกไข หรือเปลี่ยนใหใหม หรือคัดของออกเปลี่ยนใหใหม   
แลวจึงจะนดัตรวจรับใหม 

3. ถาอุปกรณที่จดัสง สามารถทดสอบประกอบใชงานกับอุปกรณอ่ืนๆ ไดสะดวก  ใหทดสอบประกอบใช
งานอุปกรณนัน้ๆ อยางงายๆ ดวย เชน ประกอบสลักเกลียว M16  กับรูของแร็ค 

4. ใหกรรมการลงชื่อบนของตัวอยาง และทําแผนปายตดิไวกับตัวอยาง โดยระบหุมายเลขสัญญาซื้อขาย 
ช่ือผูขาย สงของครั้งที่ … พรอมทั้งลงชื่อกํากับบนแผนปายไวดวย 

5. เฉพาะฮารดแวรที่มีขนาดใหญ เชน Overhead ground wire bayonet , Brace alley arm,    Ground 
rod ใหแจง กวจ. สงเจาหนาที่ไปทําการทดสอบ ณ กคพ. พรอมกับการตรวจรับดวย 

6. การทดสอบซ้ํา  กรณีที่ผลการทดสอบบางรายการไมผานเกณฑกําหนด  หากพิจารณาแลวเห็นวา เปน
ประเด็นปลีกยอยไมใชสาระสําคัญ  หรืออาจมีผลเฉพาะตัวอยางทดสอบเนื่องจากการนําพา  หรือเก็บรักษา
ตัวอยางไมเหมาะสมหรืออ่ืนๆ เพื่อใหไดผลการทดสอบที่แนชัด อาจใหทําการทดสอบซ้ําก็ได     ใหสุมตัวอยาง
ทดสอบเปน 2 เทา ของจํานวนตัวอยางทดสอบครั้งแรก       และใหทําการทดสอบเฉพาะในหวัขอรายการที่ไม
ผานเกณฑทดสอบ     หากผลการทดสอบซ้ํายังไมผานเกณฑอีก      ใหถือวาอุปกรณที่ตรวจรับดงักลาว ไมผาน
เกณฑกําหนด 

7. ในกรณีตรวจรบัของแกไขทีไ่ดเคยนําสง กวจ. ทดสอบแลว        ใหสุมตัวอยางทดสอบเปน 2 เทา ของ
จํานวนที่สุมตามปกติ 
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2. การตรวจรับลูกถวย * 
 

1. ตรวจสอบการบรรจุ 
1.1 การทําเครื่องหมายทีภ่าชนะบรรจุ ซ่ึงสมควรมี เลข อักษร หรือเครื่องหมายแสดงขอความตอไปนี้

ใหเห็นไดงายและชัดเจน 
- ช่ือผูทํา หรือโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคา 
- จํานวนที่บรรจุในหีบหอ 
- ชนิดและแบบ (เชนลูกถวยยดึโยงแบบ 54-2) 

1.2 ความเหมาะสม ความแข็งแรงของหีบหอ 
2. ตรวจนับจํานวน 
3. ตรวจสอบการทําเครื่องหมายที่ลูกถวย  ซ่ึงสมควรมีเลขอักษร หรือเครือ่งหมายแสดงขอความตอไปนี้

ใหเห็นไดงายและชัดเจน และไมลบเลือนงาย 
- ช่ือผูทํา หรือโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคา 
- ปที่ทํา (มีเฉพาะลูกถวยแขวน) 
- อ่ืนๆ (ตามชนิดของลูกถวย) 

4. การสุมตัวอยางและเกณฑตดัสิน 
หาก กฟภ. มิไดกําหนดวิธีการสุมตัวอยางและเกณฑตัดสนิไวใหใชหลักเกณฑตามที่ มอก.กําหนด (ตาม

ชนิดของลูกถวยนัน้ๆ) 
 

* ปจจุบันกระทรวงอุตสาหกรรม  ไดประกาศกําหนดมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรม    ลูกถวยแลว  
5 ชนิด ดังนี ้
• ลูกถวยลอ  : ปอรซเลน  มาตรฐานเลขที่ มอก.227 
• ลูกถวยกานตรง : ปอรซเลน  มาตรฐานเลขที่ มอก.279 
• ลูกถวยยดึโยง : ปอรซเลน  มาตรฐานเลขที่ มอก.280 
• ลูกถวยแขวน : ปอรซเลน  มาตรฐานเลขที่ มอก.354 
• ลูกถวยแขวน : แกวเหนยีว  มาตรฐานเลขที่ มอก.563 
ฉะนั้น ขอใหศกึษารายละเอียดจาก มอก. หมายเลขดังกลาวดวย 
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3. การตรวจรับลูกถวยแขวน : ปอรซเลน (ตาม มอก. 354-2523) 
 

1. ตรวจสอบการบรรจุ (Packing) ภาชนะบรรจุ และลักษณะการบรรจุตามที่ระบุในสญัญา และมี
เครื่องหมายทีห่ีบหอ(ตาม มอก. 354-2523) ทุกหีบหอที่บรรจุลูกถวยแขวน อยางนอยตองมี เลข อักษร หรือ
เครื่องหมายแสดงขอความตอไปนี้ ใหเห็นไดงายและชัดเจน 

1) คําวา “ ลูกถวยแขวน “ 
2) แบบ 
3) ช่ือผูทํา หรือโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคา 
4) จํานวนที่บรรจุในหีบหอ 

2. ตรวจนับจํานวน 
2.1 นับจํานวนลังที่บรรจุลูกถวยไฟฟา 
2.2 นับจํานวนลูกถวยไฟฟาที่บรรจุในแตละลัง ดวยการสุมตัวอยางเปดนบั 
2.3 คํานวณหาจํานวนทั้งหมด 
2.4 สําหรับจํานวนที่แนนอน  ทาง กคพ. จะตรวจสอบและจัดทํารายงานการตรวจสอบสภาพและจํานวน  

แจงผลใหคณะกรรมการฯ ทราบภายหลัง 
3. ตรวจสภาพทัว่ไปภายนอก 

3.1 ตรวจสอบเครื่องหมาย 
3.1.1 ตรวจสอบรายละเอียดที่ระบใุนสัญญาวา ใหมีเครื่องหมายชนิดใดบาง เปนแบบใด และมี

เครื่องหมาย “ PEA ” ดวยหรือไม 
3.1.2 เครื่องหมายทีผ่ลิตภัณฑ (ตาม มอก. 354-2523)  ลูกถวยแขวนทกุลูกอยางนอยตองมี เลข อักษร 

หรือเครื่องหมายแสดงขอความตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย 
1) ช่ือผูทํา หรือโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคา 
2) ปที่ทํา 
3) ความทนแรงดงึ ใหระบวุา “ ทดสอบ “ ไวดวย   

3.2 ตรวจสอบลักษณะทั่วไป (ตาม มอก. 354-2523) 
3.2.1 ลักษณะทั่วไป  

ผิวลูกถวยแขวนตองเคลือบมัน มีผิวเรียบ  ยกเวนพื้นที่ซ่ึงเคลือบไมติดหรือมีขอบกพรองรวมกัน
ตองไมเกิน 1+ DF/2,000  ตารางเซนติเมตร  และพื้นทีซ่ึ่งเคลือบไมติดหรือมีขอบกพรอง แตละ
จุดตองไมเกิน 0.5+DF/20,000  ตารางเซนติเมตร 
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เมื่อ  D  คือ เสนผานศูนยกลางที่ใหญที่สุดของลูกถวยแขวน เปนเซนติเมตร 
       F   คือ ระยะรั่ว เปนเซนติเมตร 

3.2.2 การตรวจสอบ  
ชักตัวอยางโดยวิธีสุม ตามจาํนวนในสดมภที่ 2 ของตารางที่ 1 มาตรวจพินิจ และวัดหาพื้นที่ซ่ึง

เคลือบไมติดหรือมีขอบกพรอง ถาลูกถวยแขวนมีขอบกพรองไมเกินเลขจํานวนที่ยอมรับใน
สดมภที่ 3 ของตารางที่ 1 ใหถือวาลูกถวยแขวนรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานนี ้

ตารางที่ 1 แผนการชักตวัอยางและเกณฑตดัสิน 
ขนาดรุน (ลูก) ขนาดตัวอยาง (ลูก) เลขจํานวนทีย่อมรับ (ลูก) 
1,201 - 3,200 50 5 

3,201 – 10,000 80 7 
10,001 – 35,000 125 10 

35,001 – 150,000 200 14 
เกิน 150,000 315 21 

 
4. การสุมตัวอยางทดสอบ 

4.1 จํานวนตัวอยางที่สุมทดสอบ  สําหรับลูกถวยแขวนใหสุมจํานวน 5 ตัวอยาง 
4.2 หากการตรวจรับพบวา  มีขอบกพรองใดๆ ที่ไมตรงตามสัญญาใหบันทึกไว     และตรวจสอบกบั

มาตรฐานที่ระบุในสัญญากอนพิจารณาดําเนินการตอไป 
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4. การตรวจรับสายไฟฟา * 
 

1. การตรวจรับสายไฟฟา  จะมทีั้ง กคพ. และ/หรือ โรงงาน  สําหรับการตรวจรับที่โรงงานจะมีอนุมัตใิห
ตรวจรับและฝากสายไวที่โรงงาน 

2. ตรวจนับจํานวน 
3. ตรวจสภาพทัว่ไปของลอไม (หากบรรจุดวยลอไม) โดยตรวจดวูา 

3.1 ลอไมอาบน้ํายาหรือไม 
3.2 ดูช่ือ และตราบริษัท, หมายเลขสัญญาซื้อขาย, น้ําหนัก, ความยาวของสาย, ขนาดสายที่ขางลอวา

ถูกตองตาม Packing list หรือไม 
4. ตรวจสอบน้ําหนัก  โดยสุมชั่งน้ําหนกัทั้ง ลอไม ตามจํานวน ดังนี้  
 

จํานวนลอที่ตรวจรับ จํานวนลอที่สุมชั่งน้ําหนกั 
1 - 2 1 
3 - 10 3 

11 - 30 5 
31 ขึ้นไป 8 

 
  อนึ่ง ทาง กคพ.จะทําการชั่งน้าํหนักของสายไฟฟาทุกลอกอนที่จะรับของเขาคลัง 

5. สําหรับผลิตภัณฑสายไฟฟาซึ่งไดรับมาตรฐาน ISO 9000 และมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม    
(มอก.) อยูแลว  เหน็ควรไดรับยกเวนการทดสอบคุณภาพของสายไฟ แตทั้งนี้ บริษทัฯ ตองสง Test report ของ
ผลิตภัณฑสายไฟดังกลาวดวยทุกครั้ง เพื่อใชประกอบสรุปผลการตรวจรับ แต กฟภ. ก็คงยังตองเลือกสุมตัวอยาง
ทดสอบตามที่คณะกรรมการตรวจรับเหน็สมควร  (ทั้งนี ้ใหอยูในดุลยพนิิจของประธานกรรมการตรวจรับ) 

6. การทดสอบการอาบน้ํายาลอไมมวนสายไฟ  ใหคณะกรรมการตรวจรบัเปนผูทดสอบ โดย ผทส.กวจ. 
จัดหาอุปกรณและคําแนะนําในการทดสอบ  ทั้งนี้ คณะกรรมการฯ อาจจะดําเนินการไดในคราวเดยีวกันกับการ
สุมความยาว(ตามขอแนะนําของ กวจ.) 
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7. การสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ 

หากทั้ง กฟภ. และ มอก. ไมมีกําหนดวิธีการสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ ใหใชหลักเกณฑตอไปนี ้
 

จํานวนลอหรือขดที่ตรวจ
รับ 

จํานวนลอที่สงทดสอบ 

1 - 2 1 
3 - 10 3 
11 - 30 5 

31 ขึ้นไป 8 
 

8. ในกรณีตรวจรบัของแกไขที่เคยนําสง กวจ. ทดสอบคุณภาพแลว ใหสุมตัวอยางสงทดสอบเปน 2 เทา
ของจํานวนทีสุ่มตามปกติ 

9. ความยาวของตัวอยางที่สงทดสอบคุณภาพ    ควรตัดตัวอยางใหมีความยาวตวัอยางละประมาณ     3 
เมตร  โดยตัดจากทุกๆ ลอที่สุมมาชั่งน้ําหนัก และควรสุมจากลอที่มีหมายเลขลอหางๆ กัน 

10. กอนตัดตวัอยางใหตรวจพินจิดวยตาดวย  เชน  สายเปลือยดูวามี Oxide และการตีเกลียวเรยีบรอย
หรือไม  สําหรับสายหุมฉนวน ใหตรวจสอบตราเครื่องหมายที่ประทับบนฉนวน  และสภาพทัว่ไป  เชน  สาย
เปนเหล่ียมหรือไม  ทั้งนี้ ตัวอยางที่ตัดมาทดสอบตองดูวา มีตราประทับอยูดวย 

11. การตัดสายหุมฉนวนเพื่อทดสอบคุณภาพ  จะตองแจงใหผูมีหนาที่เกีย่วของหุมปลายสายที่อยูในลอ
ทันที  เพื่อปองกันความชืน้และน้ําซึมเขาสาย 

12. สําหรับสาย Aerial Cable ไมตองตัดตัวอยาง  ใช Test Report จากผูทาํประกอบการพิจารณา  แตถา
ดําเนินการตรวจรับที่โรงงาน  และหากทางโรงงานสามารถหุมปลายสายไดก็ใหตัดตวัอยางมาทดสอบดวย 

13. กรรมการลงนามบนแผนปาย  ติดไวกับตวัอยางทุกตวัอยาง  โดยแผนปายใหระบุรายละเอียด ดังนี ้
13.1 หมายเลขสัญญาซื้อขาย  สงของครั้งที่  ช่ือผูขาย 
13.2 หมายเลขของลอที่ตัดตัวอยาง 
13.3 ชนิดและขนาดของสาย 

14. การวัดความยาวของสายไฟ   เพื่อตรวจสอบวา ตรงตามปริมาณทีผู่ขายแจงสงตาม Packing list    
หรือไม   โดยทุกๆ 100 ลอ ใหสุมตัวอยาง 1 ลอ    ถาเศษของ 100 ลอ ตั้งแต 50 ลอขึ้นไป  ใหสุมเพิ่มอีก 1 ลอ 

 หากเคยแจงใหผูขายแกไข เพราะความยาวไมตรงตาม Packing list   การสุมตัวอยางวัดความยาวใหสุม
เพิ่มขึ้นเปน 2 เทา ของจํานวนที่สุมตามปกติ 

14.1 ในการสุมตัวอยางวัดความยาว  ควรเลือกจากลอที่ช่ังน้ําหนักแลว มีน้ําหนักคลาดเคลื่อนจาก
น้ําหนกัที่แจงใน Packing list มาก 
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14.2 ในการวัดความยาวนีจ้ะทําการวัดที่โรงงาน   ดังนั้น ในกรณีที่ตรวจรับ ณ กคพ. 
คณะกรรมการฯ ตองแจงกําหนดวันที่จะวดัความยาวและจํานวนลอ ตลอดจนหมายเลขลอที่จะ
ทําการวัดความยาวใหทาง กคพ. ทราบ  เพื่อดําเนินการขนสงลอไปยังโรงงาน  และตองแจงให
ผูขายทราบเพื่อเตรียมการดวย 

14.3 กรณีตรวจรับที่โรงงาน  เมื่อสุมตัวอยางไดเรียบรอยแลว  ก็ใหผูขายนํามาเตรียมวดัความยาว
ตอไป 

14.4 กอนที่จะทําการวัดความยาว  ตองตรวจสอบความเที่ยงตรงของมิเตอรที่ใชวัด โดย 
14.4.1 ใชเทปความยาววดัความยาวสายไฟที่จะทําการวัดประมาณ 10 เมตร หรือ 20 เมตร 
14.4.2 ทําเครื่องหมายระยะความยาวที่วดั ดวยเทปพันสายไฟทัง้ 2 ขาง 
14.4.3 ตรวจสอบความยาวที่อานจากมิเตอรกับความยาวสายทีว่ดัได 
14.4.4 หากมีขอสงสัยวามิเตอรทีใ่ชวัดคลาดเคลือ่น  ใหแจงโรงงานเปลี่ยน หรือปรับแตงให 

14.5 ขณะทําการตรวจสอบความยาวสมควรตรวจดูสภาพภายนอกของสายที่กําลังวัดความยาวไป
ดวย เชน 
- สายไฟนั้นหัก หรือมีบางเสนขาดไป หรือไม 
- สายไฟมี Oxide หรือไม 
- ถาเปนสายหุมฉนวน  ควรตรวจดูความเรียบรอยของฉนวน การประทบัตรา (เชน ชนิด 

และขนาดของสาย) บนฉนวน ตลอดจนมสีารอื่นๆ  เชน เศษไมปะปนมาในฉนวนหรือไม 
- หากสงสัยวา สายไฟมีขอบกพรองใหบอกใหผูควบคุมเครื่องวัดหยุดเครื่อง เพื่อตรวจสอบ

ใหแนชัดอีกครั้งหนึ่ง 
15. ตรวจสอบ Packing list  หาความยาวของสายไฟฟาสวนที่เปน Random length วาอยูในพกิัดตาม

สัญญาหรือไม (ตามสัญญาความยาวของสายไฟฟาสวนที่เปน Random length ตองไมเกิน 10% ของความยาว
ทั้งหมดที่จดัซื้อ และสายที่เปน Random length ที่บรรจุในแตละลอจะตองมีความยาวไมนอยกวา 50% ของ 
Production length)  หากปรากฏวา ความยาวสวนที่เปน Random length เกินพิกดั  ใหแจงผูขายแกไข
เปลี่ยนแปลงใหถูกตอง และทําการตรวจรบัอีกครั้งหนึ่ง 

16. การทดสอบซ้ํา  กรณีที่ผลการทดสอบบางรายการไมผานเกณฑกําหนด  หากพจิารณาแลวเห็นวา เปน
ประเด็นปลีกยอยไมใชสาระสําคัญ  หรืออาจมีผลเฉพาะตัวอยางทดสอบเนื่องจากการนําพา  หรือเก็บรักษา
ตัวอยางไมเหมาะสมหรืออ่ืนๆ เพื่อใหไดผลการทดสอบที่แนชัด อาจใหทําการทดสอบซ้ําก็ได     ใหสุมตัวอยาง
ทดสอบเปน 2 เทา ของจํานวนตัวอยางทดสอบครั้งแรก       และใหทําการทดสอบเฉพาะในหวัขอรายการที่ไม
ผานเกณฑทดสอบ     หากผลการทดสอบซ้ํายังไมผานเกณฑอีก      ใหถือวาอุปกรณที่ตรวจรับดงักลาว ไมผาน
เกณฑกําหนด 
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* ปจจุบันกระทรวงอุตสาหกรรม    ไดประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมสายไฟฟา  
โดยเฉพาะที่ กฟภ.ใชงาน มีดงันี ้

• สายไฟฟาอะลูมิเนียม ตีเกลียวเปลือย    มาตรฐานเลขที่ มอก.85 
• สายไฟฟาอะลูมิเนียม ตีเกลียวเปลือยแกนเหล็ก  มาตรฐานเลขที่ มอก.86 
• สายไฟฟาอะลูมิเนียม หุมดวยฉนวน โพลิไวนิลคลอไรด  มาตรฐานเลขที่ มอก.293 
• สายไฟฟาอะลูมิเนียมเจือ ตีเกลียวเปลือย   มาตรฐานเลขที่ มอก.725 
ฉะนั้น ขอใหศกึษารายละเอียดจาก มอก. หมายเลขดังกลาวดวย 
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5. การตรวจรับลวดเหล็กกลาเคลือบสังกะสีตีเกลียว * 
 

1. ตรวจนับจํานวน 
2. ตรวจสอบการบรรจุ 

2.1 ลวดเหล็กตเีกลียว (Galvanized steel wire strands) จะตองจัดสงเปนขด ยกเวนขนาด  
        25 ต.มม. จะตองบรรจใุนลอไม 
2.2 ลวดเหล็กเคลือบสังกะสี (Galvanized steel wire) จะตองจัดสงเปนขด 
2.3 ตรวจสอบวาลวดเหล็กทั้ง 2 ชนิดตามขอ 2.1 และ 2.2 แตละขดหอหุมดวย polythene and gunny 

, or equivalent ดวยหรือไม 
2.4 ดูวาที่ขางลอแตละลอ และทีข่ดแตละขด มช่ืีอผูทําหรือตราบริษัท หมายเลขลอหรือขด ความยาว

ของสาย ขนาดและชนดิของสาย หมายเลขสัญญาซื้อขายระบุไวหรือไม (สายที่จัดสงเปนขดจะตอง
ระบุบนแผนปายที่ผูกติดกับขด) และตรวจสอบดวยวารายละเอียดดังกลาวถูกตองตาม Packing list 
หรือไม 

3. ตรวจสอบน้ําหนักโดยสุมชัง่น้ําหนกัของลอไมหรือขดตามจํานวนดังนี้ 
   

จํานวนลอหรือขดที่ตรวจรบั จํานวนลอหรือขดที่สุมชั่งน้ําหนัก 
1 – 2 1 
3 – 10 3 

11 – 30 5 
31 ขึ้นไป 8 

 
4. การสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ หากทั้ง กฟภ. และ มอก. ไมมีกําหนดวิธีการสุมตัวอยาง เพื่อทดสอบใหใช

หลักเกณฑตอไปนี ้
     

จํานวนลอหรือขดที่ตรวจรบั  จํานวนตัวอยางที่สงทดสอบ 
1 – 2 1 
3 – 10  3 

11 – 30 5 
31 ขึ้นไป 8 
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5. ในกรณีตรวจรบัของแกไขที่เคยนําสง กวจ. ทดสอบคุณภาพแลว  ใหสุมตัวอยางสงทดสอบเปน 2 เทา
ของจํานวนทีสุ่มตามปกติ 

6. ความยาวของตัวอยางที่สงทดสอบคุณภาพ    ควรตัดตวัอยางใหมีความยาว   ตวัอยางละประมาณ 3 
เมตร โดยตัดจากทุกๆ ลอหรือขดที่สุมมาชั่งน้ําหนกั และควรสุมจากลอไม หรือขดที่มหีมายเลขหางๆ กัน 

7. การตัดสายเพือ่ทดสอบคุณภาพ ตองแจงใหผูมีหนาที่เกีย่วของหุมหรือรัดปลายสายทุกปลายทันท ีเพื่อ
ปองกันการคลายตัวของเกลียว 

8. กรรมการตองลงนามบนแผนปายติดไวกบัตัวอยางทกุตวัอยาง  โดยบนแผนปายใหระบุรายละเอยีดดังนี ้
8.1 หมายเลขสัญญาซื้อขาย, สงของครั้งที่, ช่ือผูขาย 
8.2 หมายเลขของขดหรือลอที่ตัดตัวอยาง 
8.3 ชนิดและขนาดของลวดเหลก็ 

9.    การทดสอบซ้ํา  กรณีที่ผลการทดสอบบางรายการไมผานเกณฑกาํหนด  หากพจิารณาแลวเหน็วา เปน
ประเด็นปลีกยอยไมใชสาระสําคัญ  หรืออาจมีผลเฉพาะตัวอยางทดสอบเนื่องจากการนําพา  หรือเก็บรักษา
ตัวอยางไมเหมาะสมหรืออ่ืนๆ เพื่อใหไดผลการทดสอบที่แนชัด อาจใหทําการทดสอบซ้ําก็ได     ใหสุมตัวอยาง
ทดสอบเปน 2 เทา ของจํานวนตัวอยางทดสอบครั้งแรก       และใหทําการทดสอบเฉพาะในหวัขอรายการที่ไม
ผานเกณฑทดสอบ     หากผลการทดสอบซ้ํายังไมผานเกณฑอีก      ใหถือวาอุปกรณที่ตรวจรับดงักลาว ไมผาน
เกณฑกําหนด 

 
 
* ปจจุบันกระทรวงอุตสาหกรรม    ไดประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมลวดเหล็กกลา

เคลือบสังกะสีตีเกลียว  มาตรฐานเลขที่ มอก.404 แลว 
ฉะนั้น ขอใหศกึษารายละเอียดจาก มอก. หมายเลขดังกลาวดวย 
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6. การตรวจรับ ARMOUR TAPE & TIE WIRE 
 

1. ผูขายจะจดัสงมาเปนขด 
2. แตละขดจะตองมีปายบอกรายละเอียดดังนี ้

- ช่ือผูทํา 
- หมายเลขสัญญาซื้อขาย 
- น้ําหนกั 
- ขนาด 
- หมายเลขของแตละขด 

3. ตรวจนับจํานวน 
4. ตรวจดูสภาพทั่วไป ความเรียบรอย 
5. สุมตัวอยางตรวจสอบน้ําหนกัและทดสอบคุณภาพ การสุมตัวอยางใหสุมจากขดที่มีหมายเลขหางๆ กัน 

ตามจํานวนที่ระบุในตารางขางลางนี้ 
 

จํานวนขดที่ตรวจรับ จํานวนขดที่สุมชั่งน้ําหนกั จํานวนตัวอยางที่สงทดสอบ 
1 – 2 1 1 
3 – 10 3 3 

11 – 30  5 5 
31 ขึ้นไป 8 8 

6. ในกรณีที่ตรวจรับของแกไขที่เคยนําสง กวจ. ทดสอบคุณภาพแลว  ใหสุมตัวอยางสงทดสอบเปน 2 เทา 
ของจํานวนทีสุ่มตามปกติ 

7. ความยาวของตัวอยางที่สงทดสอบ     ใหตดัตัวอยางใหมคีวามยาวชิ้นละประมาณ 3 เมตร    โดยตัด
ตัวอยางจากแตละขดที่สุมชั่งน้ําหนกั 
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7. การตรวจรับ CONNECTOR 
 

1. ตรวจนับจํานวน 
2. ตรวจสภาพ 
2.1 Bolt type connector 

2.1.1 สังเกต 
- เครื่องหมาย ยีห่อ ผลิตภัณฑวาเปนของ บริษัท หาง ราน ที่ตรวจรับและไดจดทะเบยีนไวกับ 

กฟภ. หรือเครื่องหมายตามทีร่ะบุในสัญญาซื้อขายและประทับตรายี่หอผลิตภัณฑทุกอัน
หรือไม (สําหรับของที่กําหนดใหประทับตรา) 

- ชนิดและขนาดที่ใชกับสายไฟฟา ตรงตามที่ระบุในสัญญาซื้อขาย 
2.1.2 ดูลักษณะภายนอกทั่วไป ขนาด ความหนา ความเรียบรอย 
2.1.3 ถาพบวาไมมีรายละเอียดตามขอ 2.1.1 (ทั้งนี้ตองขึ้นกับรายละเอียดในสัญญาซื้อขาย) หรือเปน

ของผลิตภัณฑอ่ืนทั้งหมด หรือมีปะปนมา หรือของไมเรียบรอยจนเหน็ไดชัด     เชน   เปนสนิม 
เกลียวลม มีรอยราว หรืออ่ืนๆ ที่เห็นวาไมสามารถนําไปใชงานได  ใหแจงผูขาย  คัดเลือกออก
แกไขหรือเปลีย่นใหใหม  แลวจึงทําการตรวจรับใหม 

2.2 Compression type connector 
2.2.1 สังเกตวามีการทําเครื่องหมายดังตอไปนี้หรือไม 

- ขนาดและชนดิที่ใชกับสายไฟฟา 
- เครื่องหมายของผูทํา 
- รอยบีบ 
- คําวา “ FULL TENSION” หรือ “PARTIAL TENSION” ตามชนิดของ Connector 
- ตรวจดู Compound วามีบรรจุในหลอดทัง้ 2 ขาง มีเพียงพอหรือไม 

2.2.2 ดูลักษณะทัว่ไปภายนอก ขนาด ความยาว ความหนา ความเรียบรอย เปนตน 
2.2.3 หากพบวาไมมีรายละเอียดการทําเครื่องหมาย ตามขอ 2.2.1 (ทั้งนี้ตองขึ้นกับรายละเอียดใน

สัญญาซื้อขาย) หรือเปนของผลิตภัณฑอ่ืนทั้งหมด หรือมีปะปนมา หรือของไมเรียบรอย ขนาด
ไมถูกตอง ซ่ึงเห็นไดชัด และจะเสียหายตอการใชงาน ใหทําหนังสือแจงผูขายคัดเลือกของออก
แกไขหรือเปลีย่นใหใหม  แลวจึงทําการตรวจรับใหม 
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3. เมื่อไดทําการสุมตรวจนับจาํนวนแลวปรากฏวา  ครบและมีสภาพโดยทั่วไปเรียบรอยใหสุมตวัอยางสง

ทดสอบตามหลักเกณฑดังนี ้
 

จํานวนของที่ตรวจรับ จํานวนตัวอยางที่สงทดสอบ 
ไมเกิน 100 2 
101 – 500 3 
501 -1000 4 
1001 ขึ้นไป 5 

 
4. ในกรณีที่ตรวจรับของแกไขที่ไดเคยนําสง กวจ. ทดสอบแลว  ใหสุมตัวอยางทดสอบเปน 2 เทาของ

จํานวนที่สุมตามปกติ 
5. ใหกรรมการลงชื่อบนของตัวอยาง และทําปายติดไวกับตวัอยาง  โดยระบุหมายเลขสัญญาซื้อขาย     ช่ือ

ผูขาย  สงของครั้งที่…  พรอมทั้งลงชื่อกํากับบนแผนปายไวดวย 
6. การทดสอบซ้ํา  กรณีที่ผลการทดสอบบางรายการไมผานเกณฑกําหนด  หากพิจารณาแลวเห็นวา เปน

ประเด็นปลีกยอยไมใชสาระสําคัญ  หรืออาจมีผลเฉพาะตัวอยางทดสอบเนื่องจากการนําพา  หรือเก็บรักษา
ตัวอยางไมเหมาะสมหรืออ่ืนๆ เพื่อใหไดผลการทดสอบที่แนชัด อาจใหทําการทดสอบซ้ําก็ได     ใหสุมตัวอยาง
ทดสอบเปน 2 เทา ของจํานวนตัวอยางทดสอบครั้งแรก       และใหทําการทดสอบเฉพาะในหวัขอรายการที่ไม
ผานเกณฑทดสอบ     หากผลการทดสอบซ้ํายังไมผานเกณฑอีก      ใหถือวาอุปกรณที่ตรวจรับดงักลาว ไมผาน
เกณฑกําหนด 
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8. การตรวจรับ Hot line clamp 
  

1. ตรวจนับจํานวน 
2. ตรวจดูสภาพโดยสุมเปดหีบ หอ หรือกลอง 

7.1 ดูผลิตภัณฑ Catalogue, Model หรือ Type, ขนาดและชนิดของสายไฟฟาที่ใช 
7.2 Bail clamp 

2.2.1 ทดลองขันกวด หรือ คลาย Eye nut  วาสามารถขันเขาออกไดหรือไม และในขณะที่ขัน
คลายออก   สังเกตดวยวา  หวง Eye nut ชิดกันหรือไม   ถาชิดกันมากจะทําใหการทํางาน
ดวย Hot stick ไมสะดวก 

2.2.2 ทดลองงางปาก Bail clamp ดูวา Spring ออนและหลวมเกินไปหรือไม  เพราะเมื่อนําไปจับ
สายไฟฟาจะหลุดตก ไมสามารถติดตั้งใชงานได 

2.2.3 สังเกตรอยราว ตําหนิ และสวนประกอบครบหรือไม 
2.2.4 มี Compound ทาที่ Groove หรือไม 

2.3 Protected thread clamp 
2.3.1 ดูสภาพทัว่ไป  มีงอ ชํารุด รอยราว หรือตําหนิใดๆ หรือไม 
2.3.2 ทดลองขัน Eye bolt ดูวา มตีิดขัด หรือบกพรองหรือไม 

2.4 หากพบวามีขอบกพรอง  ใหแจงผูขายใหคัดของออกแกไขหรือเปลี่ยนใหใหม  แลวจึงทําการตรวจ
รับใหม 

8. สุมตัวอยางสง ผทส.กวจ. ทดสอบคุณภาพ  โดยสุมมาจากหลายๆ หีบหอ หรือกลอง ตามหลักเกณฑดังนี ้
 

จํานวนของที่ตรวจรับ จํานวนตัวอยางที่สงทดสอบ 
ไมเกิน 100 2 
101 – 500 3 
501 -1000 4 
1001 ขึ้นไป 5 

9. ในกรณีที่ตรวจรับของแกไขที่ไดเคยนําสง กวจ. ทดสอบแลว  ใหสุมตัวอยางทดสอบเปน 2 เทาของ
จํานวนที่สุมตามปกติ 

10. ใหกรรมการลงชื่อบนของตัวอยาง และทําปายติดไวกับตวัอยาง  โดยระบุหมายเลขสัญญาซื้อขาย     ช่ือ
ผูขาย  สงของครั้งที่…  พรอมทั้งลงชื่อกํากับบนแผนปายไวดวย 
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11. การทดสอบซ้ํา  กรณีที่ผลการทดสอบบางรายการไมผานเกณฑกําหนด  หากพิจารณาแลวเห็นวา เปน
ประเด็นปลีกยอยไมใชสาระสําคัญ  หรืออาจมีผลเฉพาะตัวอยางทดสอบเนื่องจากการนําพา  หรือเก็บรักษา
ตัวอยางไมเหมาะสมหรืออ่ืนๆ เพื่อใหไดผลการทดสอบที่แนชัด อาจใหทําการทดสอบซ้ําก็ได     ใหสุมตัวอยาง
ทดสอบเปน 2 เทา ของจํานวนตัวอยางทดสอบครั้งแรก       และใหทําการทดสอบเฉพาะในหวัขอรายการที่ไม
ผานเกณฑทดสอบ     หากผลการทดสอบซ้ํายังไมผานเกณฑอีก      ใหถือวาอุปกรณที่ตรวจรับดงักลาว ไมผาน
เกณฑกําหนด 
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9. การตรวจรับเทปใชในงานไฟฟา : พลาสติไซซ โพลิไวนิลคลอไรด * 
 

1. ตรวจนับจํานวน 
2. ตรวจสภาพทัว่ไป 
2.1 มวนเทปตองไมอยูในลักษณะเปนรูปกรวย(Telescoping)บิดเบี้ยว(Distortion)หรือมชีองวางระหวาง

เทปที่สังเกตเห็นไดอยางชัดเจน เมื่อคลายเทปออกจากมวน ตองไมมกีาวเหนียวติดอยูบนเนื้อเทปของ
ช้ันถัดไปเนื้อเทปตองไมฉีกขาดหรือเปนขยุและกาวเหนยีวตองไมเยิ้มออกมานอกมวนเทป 

2.2 เทปแตละมวน ตองมีภาชนะบรรจุหรือส่ิงหอหุม  ซ่ึงระบุรายละเอียด ดังนี้ : 
- เครื่องหมายการคา, ช่ือผูทํา 
- ขนาด (ความหนา x ความกวาง x ความยาว) 

2.3 เทปมีสีตรงตามสัญญาซื้อขายหรือไม 
3. การสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ 

หากทั้ง กฟภ. และ มอก. ไมมีกําหนดวิธีการสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ  ใหใชหลักเกณฑ ตอไปนี้  
จํานวนมวนทีต่รวจรับ จํานวนตัวอยางที่สงทดสอบ 

ไมเกิน 100 2 
101 – 500 3 
501 -1000 4 
1001 ขึ้นไป 5 

 
4. ในกรณีที่ตรวจรับของแกไขที่ไดเคยนําสง ผทส.กวจ. ทดสอบคุณภาพแลว  ใหสุมตวัอยางทดสอบเปน 

2 เทาของจํานวนที่สุมตามปกติ 
5. การทดสอบซ้ํา  กรณีที่ผลการทดสอบบางรายการไมผานเกณฑกําหนด  หากพิจารณาแลวเห็นวา เปน

ประเด็นปลีกยอยไมใชสาระสําคัญ  หรืออาจมีผลเฉพาะตัวอยางทดสอบเนื่องจากการนําพา  หรือเก็บรักษา
ตัวอยางไมเหมาะสมหรืออ่ืนๆ เพื่อใหไดผลการทดสอบที่แนชัด อาจใหทําการทดสอบซ้ําก็ได     ใหสุมตัวอยาง
ทดสอบเปน 2 เทา ของจํานวนตัวอยางทดสอบครั้งแรก       และใหทําการทดสอบเฉพาะในหวัขอรายการที่ไม
ผานเกณฑทดสอบ     หากผลการทดสอบซ้ํายังไมผานเกณฑอีก      ใหถือวาอุปกรณที่ตรวจรับดงักลาว ไมผาน
เกณฑกําหนด 

* ปจจุบันกระทรวงอุตสาหกรรม   ไดประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม เทปใชในงาน
ไฟฟา : พลาสติไซซ โพลิไวนิลคลอไรด มาตรฐานเลขที่ มอก.386 แลว 

ฉะนั้น ขอใหศกึษารายละเอียดจาก มอก.386 ดังกลาวดวย 
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10. การตรวจรับเครื่องมอืเครื่องใช (TOOLS) 
 

1. ตรวจนับจํานวน 
2. ตรวจสอบสภาพทั่วไป  เชน  การพนสี การอาบสังกะสี การชํารุดเสียหาย และอื่นๆ 
3. ตรวจสอบหมายเลข Model/ Type, เครื่องหมายการคา, ช่ือผูทํา, และแหลงผลิต 
4. อุปกรณบางอยางที่มีสวนประกอบยอย  ใหทดลองประกอบตามลักษณะการใชงานจริง เพื่อดวูามสีวน

ใดขาดสง หรือสงมาไมถูกตอง 
5. สุมตัวอยางเพือ่สงให ผทส.กวจ. หรือ กองที่เกี่ยวของกบัเครื่องมือนั้น ทดสอบคุณภาพ โดยสุมดังนี้ 

 
จํานวนที่ตรวจรับ (ชุด) จํานวนตัวอยางที่สงทดสอบ 

1 - 10 2 
11 - 30 3 

31 ขึ้นไป 5 
 

6. การสุมตัวอยาง  ควรสุมจากหลายๆ กลอง หรือ หลายๆ หีบ  โดยสุมกลองละชุด หรือหีบละชุด 
7. ในกรณีที่ผลการทดสอบของตัวอยางที่สุมทดสอบไมผานเกณฑ ใหทําการสุมทดสอบใหม จํานวน 2 

เทาของจํานวนที่สุมตามปกติ 
8. อุปกรณบางชนิดตองทดสอบคุณภาพทกุชดุ  เชน  Compression tools, ชุดเครื่องเจาะ และอุปกรณ

อ่ืนๆ ที่คณะกรรมการตรวจรับเห็นวา สมควรจะทดสอบทุกชุด 
9. ถาอุปกรณที่มีหมายเลขเครื่อง     ใหจดหมายเลขเครื่องทุกชุด     เพื่อจะไดระบุไวในบนัทึกรายงานผล

การตรวจรับดวย 
10. การทดสอบซ้ํา  กรณีที่ผลการทดสอบบางรายการไมผานเกณฑกําหนด  หากพิจารณาแลวเห็นวา เปน

ประเด็นปลีกยอยไมใชสาระสําคัญ  หรืออาจมีผลเฉพาะตัวอยางทดสอบเนื่องจากการนําพา  หรือเก็บรักษา
ตัวอยางไมเหมาะสมหรืออ่ืนๆ เพื่อใหไดผลการทดสอบที่แนชัด อาจใหทําการทดสอบซ้ําก็ได     ใหสุมตัวอยาง
ทดสอบเปน 2 เทา ของจํานวนตัวอยางทดสอบครั้งแรก       และใหทําการทดสอบเฉพาะในหวัขอรายการที่ไม
ผานเกณฑทดสอบ     หากผลการทดสอบซ้ํายังไมผานเกณฑอีก      ใหถือวาอุปกรณที่ตรวจรับดงักลาว ไมผาน
เกณฑกําหนด 
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11. การตรวจรับอุปกรณประเภทเครื่องวัดทางไฟฟา 
 

1. ตรวจนับจํานวน 
2. ตรวจสอบรายละเอียดตอไปนี้ 

2.1 สภาพทั่วไป สี ความเรียบรอย 
2.2 หมายเลข Model/ Type, เครื่องหมายการคา, ช่ือผูทํา, และแหลงผลิต 
2.3 สเกลอานคาและตัวเลขตางๆ 
2.4 อุปกรณประกอบอื่นๆ  เชน  สายไฟฟา, ลอมวนสาย, เครื่องมือ และอุปกรณที่ตองใช สามารถ

ประกอบเขากบัเครื่องนั้นได 
2.5 หนังสือคูมือการใชเครื่องวาตรงตาม Model/ Type ของเครื่อง และจํานวนครบ 
2.6 กลอง ถุง หรือ หีบหอ 

3. ถาเครื่องวัดมีหมายเลขเครื่อง  ใหจดหมายเลขเครื่องทุกชุด เพื่อที่จะไดระบุไวในบันทึกรายงานผลการ
ตรวจรับดวย 

4. ถาของมีรายละเอียดถูกตองครบถวนตามสัญญาซื้อขาย ใหนําสง ผทม.กมต. (บางชนิดสง กวจ.) 
ทดสอบคุณภาพทุกเครื่อง 
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12. การตรวจรับเครื่องมอืสื่อสารและเครื่องเสียง 
 
ก. เคร่ืองรับ-สงวทิยุ (VHF, UHF, SSB และ TRUNKED RADIO)  อุปกรณโทรศัพท และ 

ตูสาขาโทรศัพท 
1. ตรวจสอบการบรรจุ (Packing)  

- หมายเลขของสัญญา 
- บริษัทผูผลิต, ผลิตภัณฑ 

2. ตรวจนับจํานวน 
2.1 นับจํานวนลังที่บรรจุทั้งหมด 
2.2 สุมตัวอยางลัง เปดนับจํานวนเครื่องรับ-สงวิทย/ุอุปกรณโทรศัพท ที่บรรจุอยูในลัง 
2.3 คํานวณหาจํานวนเครื่องรับ-สงวิทย/ุ อุปกรณโทรศัพท ทั้งหมด    และตรวจสอบกบัจํานวนที่แจงใน

ใบสงของ/ที่ตรวจรับ 
3. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก 

3.1 ผลิตภัณฑ รุน จาก Nameplate 
3.2 อุปกรณประกอบ ตามรายละเอียดที่ระบไุวในสัญญา 
3.3 สภาพความเรยีบรอย 

4. การสุมตัวอยางสงทดสอบ 
4.1 สําหรับอุปกรณเครื่องรับ-สงวิทยุ  ใหสุมตวัอยางจํานวน 2 ชุด หรือประมาณ 10% ของอุปกรณที่

ตรวจรับในแตละรุน สงให ผสท.กวส. ทดสอบ 
4.2 สําหรับอุปกรณโทรศัพทและตูสาขาโทรศัพท  ใหสุมตวัอยางจํานวน 1 ชุด ของอุปกรณที่ตรวจรับ

ในแตละรุน สงให ผสท.กวส. ทดสอบ 
 
ข. โครงเหล็กเสาอากาศ 32 เมตร 

1. ตรวจนับจํานวน 
2. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก 

2.1 ขนาดและรูปราง เปนไปตามรายละเอียดที่ระบุไวในสัญญา 
2.2 ความเรียบรอย (การเจาะรู การเชื่อม) 
2.3 การชุบสังกะส ีการทาสี 
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3. สุมตัวอยาง 1 ชุด โดยใหผูขายทดลองประกอบเสาอากาศใหดู  
4. แจงให ผทส.กวจ. สงเจาหนาที่รวมทําการทดสอบ  วัดขนาดเหล็ก   และวดัความหนาสังกะสีของชุด

ตัวอยาง 
 

ค. โครงเหล็กเสาอากาศ 73 เมตร พรอมการติดตัง้ 
1. ทําการตรวจรบั เมื่อไดติดตัง้แลวเสร็จที่หนางาน 
2. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก เปนไปตามรายละเอียดที่ระบุไวในสัญญา 

2.1 ตําแหนงที่ตดิตั้ง 
2.2 ขนาดและรูปราง  
2.3 ความเรียบรอย (การเจาะรู การเชื่อม การชุบสังกะสี การทาสี) 
2.4 แจงให ผทส.กวจ. สงเจาหนาที่รวมทําการทดสอบ วัดขนาดเหล็ก ความหนาและการชุบสังกะสี และ

วัดคาความตานทานสายดนิ ระบบปองกันฟาผา 
2.5 ตรวจสอบและทดลองการทาํงานของระบบไฟสัญญาณบนยอดเสา 
2.6 ตรวจสอบอุปกรณประกอบ 
2.7 ตรวจสอบรายงานการจัดทําฐานรากของผูควบคุมงาน(ถามี)  ใหเปนไปตามแบบที่ระบุในสัญญา 

 
ง. ระบบสื่อสาร TDMA, MICROWAVE, ระบบดาวเทียมพรอมการตดิตัง้ 

1. ตรวจสอบการบรรจุ (Packing)  
- หมายเลขของสัญญา 
- บริษัทผูผลิต, ผลิตภัณฑ 

2. ตรวจนับจํานวน 
- นับจํานวนลงัที่บรรจุทั้งหมด 
- เปดนับจํานวนอุปกรณ 

3. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก 
3.1 ผลิตภัณฑ รุน จาก Nameplate 
3.2 สภาพความเรยีบรอย และอปุกรณประกอบ  

4. แจง ผสท.กวส. ประสานงานกับผูขายในการนําอุปกรณ ติดตั้งจริงทีห่นางาน และรายงานผลการ
ทดสอบการใชงาน 

5. ตรวจดกูารติดตั้งจริงที่หนางาน เพื่อดูความเรียบรอย 
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จ. ชุดระบบเสยีงตามสาย 

1. ตรวจนับจํานวนอุปกรณ ตําแหนงการติดตั้ง พรอมสภาพการติดตั้ง 
2. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก 

2.1 ผลิตภัณฑ รุน จาก Nameplate 
2.2 สภาพความเรยีบรอย และอปุกรณประกอบ  

3. แจง ผสท.กวส. รายงานผลการทดลองใชงานของอุปกรณทั้งระบบ 
 

ฉ. เคร่ืองขยายเสียง 
1. ตรวจนับจํานวนและอุปกรณประกอบ 
2. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก 

2.1 ผลิตภัณฑ รุน จาก Nameplate 
2.2 สภาพความเรยีบรอย และอปุกรณประกอบ  

3. สง ผสท.กวส. ทดสอบการใชงาน 
 

ช. สายอากาศชนิด COAXIAL CABLE 
1. ตรวจสภาพทัว่ไปภายนอก 

1.1 ผลิตภัณฑ รุน ที่ประทับบนสาย 
1.2 ความเรียบรอย และทดลองประกอบเขากบัขั้วตอสาย 

2. ตรวจนับจํานวน 
2.1 นับจํานวนโดยวัดความยาว  กรณีที่มีความยาวไมเกิน 30 เมตร 
2.2 ช่ังน้ําหนกัทั้งมวน แลวคิดคาํนวณเปรียบเทียบเปนความยาว 

 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
- 39 - 

 
13. การตรวจรับ DROP-OUT FUSE CUTOUT 

 
1. ตรวจสอบการบรรจุ (Packing)  

- ภาชนะที่บรรจุ และการบรรจุตามที่ระบุในสัญญา 
- บริษัทผูผลิต, ผลิตภัณฑ 

2. ตรวจนับจํานวน 
2.1 ตรวจนับจํานวน Fuse cutout และอุปกรณประกอบตามรายละเอียดหรือ Packing list ที่ประกอบ

สัญญา  
2.2 สุมตรวจนับ ในกรณีที่ของมจีํานวนมาก 
2.3 ตรวจนับ Spare Parts (Fuse Holder, Expandable Cap) 
2.4 สําหรับจํานวนที่แนนอน  ทาง กคพ. จะตรวจสอบและจัดทํารายงานการตรวจสอบสภาพและ

จํานวน  แจงผลใหคณะกรรมการฯ ทราบภายหลัง 
3. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก 

3.1 ตรวจสภาพภายนอกของ Fuse cutout  สี รูปราง สภาพผิว 
3.2 การประทับตราเครื่องหมาย “ PEA “ (หากสัญญาระบุวามี) 
3.3 สวนประกอบที่เปนโลหะ ชนิดของโลหะ และการเคลือบผิว 
3.4 Nameplate และรายละเอียดที่ระบุ Type หรือ Model ตรงตามสัญญา 
3.5 ตรวจอุปกรณประกอบ 

- MOUNTING BRACKET 
- FUSE HOLDER 
- TERMINAL CONNECTORS 
- สวนประกอบที่เปน Live Part 
- CONTACT 

4. การสุมตัวอยางสงทดสอบ 
สุมตัวอยาง 2 ชุด พรอมอุปกรณประกอบครบชุดให ผทส.กวจ.ทดสอบคุณภาพและการใชงาน 
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14. การตรวจรับ กบัดักเสิรจ (ลอฟา : SURGE ARRESTER) 
 

1. ตรวจสอบการบรรจุ (Packing)  
- ภาชนะที่บรรจุ และการบรรจุตามที่ระบุในสัญญา 
- บริษัทผูผลิต, ผลิตภัณฑ 

2. ตรวจนับจํานวน 
2.1 ตรวจนับจํานวน กับดักเสิรจ และอุปกรณประกอบตามรายละเอียดหรือ Packing list ที่ประกอบ

สัญญา 
2.2  สุมตรวจนับ ในกรณีที่ของมีจํานวนมาก 
2.3 สําหรับจํานวนที่แนนอน  ทาง กคพ. จะตรวจสอบและจัดทํารายงานการตรวจสอบสภาพและ

จํานวน  แจงผลใหคณะกรรมการฯ ทราบภายหลัง 
3. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก 

3.1 ตรวจสภาพภายนอกของ กับดักเสิรจ  สี รูปราง สภาพผิว 
3.2 การประทับตราเครื่องหมาย “ PEA “ (หากสัญญาระบุวามี) 
3.3 สวนประกอบที่เปนโลหะ ชนิดของโลหะ และการเคลือบผิว 
3.4 Nameplate และรายละเอียดที่ระบุ Type หรือ Model ตรงตามสัญญา 
3.5 ตรวจสภาพของ Disconnecting Device 
3.6 ตรวจอุปกรณประกอบ 

- LINE TERMINAL CONNECTORS  
- EARTH CONNECTORS  
- MOUNTING BRACKET 
- EARTH LEAD (Flexible) 

4. การสุมตัวอยางสงทดสอบ 
สุมตัวอยาง 2 ชุด พรอมอุปกรณประกอบครบชุดให ผทส.กวจ.ทดสอบคุณภาพและการใชงาน 
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15. การตรวจรับ SINGLE POLE DISCONNECTING SWITCH 
 

1. ตรวจสอบการบรรจุ (Packing)  
- ภาชนะที่บรรจุ และการบรรจุตามที่ระบุในสัญญา 
- ลังไม ความแข็งแรงของลังไม 
- ความแข็งแรงของการยึดสวติชติดกับฐานไม 

2. ตรวจนับจํานวน 
2.1 ตรวจนับจํานวนสวิตช  และอุปกรณประกอบตามรายละเอียดหรือ Packing list ที่ประกอบสัญญา 
2.2 สําหรับจํานวนที่แนนอน  ทาง กคพ. จะตรวจสอบและจัดทํารายงานการตรวจสอบสภาพและ

จํานวน  แจงผลใหคณะกรรมการฯ ทราบภายหลัง 
3. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก 

3.1 ตรวจสภาพภายนอกของสวติช สี รูปราง สภาพผิว 
3.2 การประทับตราเครื่องหมาย “ PEA “ (หากสัญญาระบุวามี) 
3.3 สวนประกอบที่เปนโลหะ ชนิดของโลหะ และการเคลือบผิว 
3.4 Nameplate และรายละเอียดที่ระบุ Type หรือ Model ตรงตามสัญญา 
3.5 การเจาะรูที่ Base ของสวิตช ตองสัมพันธกับ Mounting Bolt และการติดตั้งสวิตช 
3.6 ตรวจอุปกรณประกอบ 

- Connector แบบ Bolt Type Solderless Clamp หรือ Compression Type 
- ถาเปน Compression Type หางปลาตองบรรจุ Compound และมี Cap ปด 
- TERMINAL PAD 
- CONTACT 
- MOUNTING ACCESSORIES 

4. การสุมตัวอยางสงทดสอบ 
สุมตัวอยาง 2 ชุด พรอมอุปกรณประกอบครบชุดให ผทส.กวจ.ทดสอบคุณภาพและการใชงาน 
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16. การตรวจรับคอนโทรลสวิตซบอรด (CONTROL SWITCHBOARD) 
 

1. ในการตรวจสอบการทํางานของคอนโทรลสวิตซบอรดที่โรงงานผูผลิต  จะตองมีอนมุัติจาก ผวก. หรือ
ระบุอยูในสัญญา 

2. การตรวจสอบการทํางานของคอนโทรลสวิตซบอรด 
2.1 ตรวจสภาพทัว่ไปภายนอกของตู โดยตรวจดู 

2.1.1 ความหนาของเหล็กที่ใชทําตู 
2.1.2 Dimension ของตู 
2.1.3 ความเรียบรอย การปด-เปดประตู และ ยางขอบประตู 

2.2 ตรวจสอบ Wiring  การตอสายดิน  รายละเอียดเปนไปตามเอกสารแนบสัญญา 
2.3 ทดสอบการทํางานของ 

2.3.1 OVERCURRENT RELAY 
2.3.2 EARTH FAULT RELAY 
2.3.3 SUPERVISION UNIT 
2.3.4 AUTO-RECLOSING RELAY 
2.3.5 VOLTMETER 
2.3.6 AMMETER  
2.3.7 TRIP-CLOSE SWITCH 
2.3.8 AUTO-NONAUTO SWITCH 
2.3.9 INDICATOR LAMP  - Open (Green) 

      - Close (Red) 
2.3.10 VOLTMETER CHANGE OVER SWITCH 
2.3.11 HEATER AND THERMOSTAT 

2.4 ทดสอบ Characteristic ของ Relay 
2.4.1 OVERCURRENT RELAY 
2.4.2 EARTH FAULT RELAY 

 
 
 
 



- 43 - 
 
3. การตรวจรับทีค่ลังพัสดุเมื่อผูขายสงของแลว 

3.1 ตรวจนับจํานวน 
3.2 ตรวจสอบการบรรจุหีบหอ 
3.3  Relay ให Lock ไว 
3.4 ตรวจสอบสภาพภายนอกอีกครั้งหนึ่ง 
3.5 ตรวจสอบวามหีนังสือคูมือการใชงาน และรายละเอียดการบํารุงรักษาติดมาดวยทุกตูหรือไม 
3.6 สุมตัวอยาง จํานวน 1 ตัวอยาง  แจงให กอป. ทดสอบ function การทํางาน  และ กมต. ทดสอบ

ความเที่ยงตรงของมิเตอรเครื่องวัด 
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17. การตรวจรับมิเตอรไฟฟา 
 

1. ตรวจสอบการบรรจุ (Packing) ภาชนะทีบ่รรจุและการบรรจุตามที่ระบุในสัญญา  ดูการประทับตรา 
(Marking) ที่ขางลัง  ซ่ึงควรมีรายละเอียดระบุไว ดังนี ้

- หมายเลขของสัญญา 
- บริษัทผูผลิต, ผลิตภัณฑ 
- หมายเลข PEA.NO. ของมิเตอรที่บรรจุอยูในลัง 
- จํานวนของมิเตอร 
- ขนาดของมิเตอร [5(15) A., 15(45) A. หรือ 30(100) A.] 

2. ตรวจนับจํานวน 
2.1 นับจํานวนลังที่บรรจุทั้งหมด 
2.2 สุมตัวอยางลัง เปดนับจํานวนมิเตอรที่บรรจุอยูในลัง 
2.3 คํานวณหาจํานวนมิเตอรทั้งหมด และตรวจสอบกับจํานวนที่แจง/ที่ตรวจรับ 

3. ตรวจสอบตัวมิเตอรจาก Nameplate ตองมีรายละเอียดตรงกับที่ระบขุางลังบรรจุ และตรงตามสัญญา 
- หมายเลข PEA.NO.  
- ขนาดของมิเตอรเปน [5(15) A., 15(45) A. และ 30(100) A.] 
- ผลิตภัณฑ 

4. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก 
4.1 มีหูสําหรับแขวนมิเตอร (Mounting lugs)  
4.2 ฝาครอบแกวของมิเตอร (Glass cover ) สภาพใส, ไมบิ่น หรือแตก  
4.3 ตัวเลขสําหรับอานหนวย (Register) เปนแบบ Cyclometer type ตัวเลขที่อานมี 5, 6 ตัว 
4.4 ตัวเลขที่อานไดของมิเตอร(ขนาด 5(15)A.,มีคาต่ําสุดเปน 0.1 KWH และขนาด 15(45)A.,30(100)A. มี

คาต่ําสุดเปน 1 KWH ) 
4.5 Name plate ระบุ 

- SUPPLIED BY PROVINCIAL ELECTRICITY AUTHORITY 
- PEA.NO.__________ 
- BAR CODE___________ 

4.6 ตองไมมีละอองฝุนอยูภายในตัวมิเตอร 
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5. อะไหล (Spare Parts) สําหรับ Single Phase Watthour Meter 
- GLASS COVER ASSEMBLY  
- ROTOR ASSEMBLY  
- TERMINAL BLOCK ASSEMBLY  
- POTENTIAL ELEMENT ASSEMBLY  
- CURRENT ELEMENT ASSEMBLY  
- UPPER BEARING ASSEMBLY  
- LOWER BEARING ASSEMBLY  
- REGISTER ASSEMBLY 

รายการและจํานวนของ Spare Parts ตามรายละเอียดที่ระบุไวในสัญญา 
6. การสุมตัวอยางทดสอบ 

- สุมตัวอยางมเิตอรแตละขนาด สงให ผทม.กมต. ทดสอบตามหลักเกณฑดังนี.้- 
 
จํานวนมิเตอรที่ตรวจรับ(เครื่อง) จํานวนตัวอยางที่สุมสงทดสอบ 

ไมเกิน  2,000   4   
2,001 – 5,000   8   
5,001  ขึ้นไป 12   
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18. การตรวจรับ ซีที, พีที (CT & PT) 
 

1. ตรวจสอบการบรรจุ (Packing)  
1.1 จํานวนและลักษณะการบรรจุ ซีที หรือ พทีี ตอลัง 
1.2 ดูการประทับตรา (Marking) ที่ขางลัง  ซ่ึงควรมีรายละเอยีดระบไุว ดังนี้ 

- หมายเลขของสัญญา 
- บริษัทผูผลิต, ผลิตภัณฑ 
- หมายเลข PEA.NO. ของซีที หรือ พีที ทีบ่รรจุอยูในลัง 
- ชนิดและขนาดของ ซีที หรือ พีที 

1.3 ความแข็งแรง/คงทน ของลังบรรจุ 
2. ตรวจนับจํานวน 

2.1 นับจํานวนลังที่บรรจุทั้งหมด 
2.2 สุมตัวอยางลัง เปดนับจํานวนซีที หรือ พีท ีที่บรรจุอยูในลัง 
2.3 คํานวณหาจํานวนซีที หรือ พีที ทั้งหมด และตรวจสอบกับจํานวนทีแ่จง/ที่ตรวจรับ 

3. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอกของ ซีที หรือ พีที 
3.1 บุชช่ิง (ไมแตก/บิ่น/ กะเทาะ) 
3.2  เฉพาะ oil type (คราบน้ํามัน ร่ัว ซึม) 
3.3 สวนที่เปนโลหะ (การชุบสังกะส,ี สนิม) 
3.4 สภาพความเรยีบรอย 
3.5 Nameplate ระบุผลิตภัณฑ รุน พิกัดกระแส แรงดัน 

4. การสุมตัวอยางทดสอบ 
- สุมตัวอยาง ซีที หรือ พีที จํานวน 2 เครื่อง ของแตละขนาด สงให ผทม.กมต. ทดสอบ 
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19. การตรวจรับตูใสมิเตอร 
 

ก. ตูอลูมิเนียมใสมิเตอร 
 

1. ตรวจนับจํานวนและตรวจสอบกับจํานวนที่แจง/ที่ตรวจรับ 
2. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก  การประทับตราเครื่องหมาย  ผลิตภัณฑ  ผูขาย  ความเรยีบรอยของตู (การ

ปด เปดตู) 
3. การสุมตัวอยางสงทดสอบ 

- สุมตัวอยางตูมเิตอร สงให ผทส.กวจ. ทดสอบ วัดขนาด มิติ ตามหลักเกณฑดังนี ้
 

จํานวนของที่ตรวจรับ(ใบ) จํานวนตัวอยางที่สุมทดสอบ 
1 – 500   3   
501  ขึ้นไป 5   
 
 
ข. ตูเหล็กใสมิเตอรประกอบ ซีที.แรงต่ํา 

 
1. ตรวจนับจํานวนและตรวจสอบกับจํานวนที่แจง/ที่ตรวจรับ 
2. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก  การประทับตราเครื่องหมาย  ผลิตภัณฑ  ผูขาย  ความเรยีบรอยของตู (การ

ปด เปดตู) 
3. การสุมตัวอยางสงทดสอบ 

- สุมตัวอยางตูมเิตอร สงให ผทส.กวจ. ทดสอบ วัดขนาด มิติ และการชบุสังกะสี ตามหลักเกณฑ
ดังนี ้

 
จํานวนของที่ตรวจรับ(ใบ) จํานวนตัวอยางที่สุมทดสอบ 

1 – 500   3   
501  ขึ้นไป 5   
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20. การตรวจรับหมอแปลงไฟฟากําลัง  

(POWER TRANSFORMER) 
 

1. หมอแปลงจัดซื้อจากผูผลิตภายในประเทศ 
1.1 คณะกรรมการตรวจรับ จะไปรวม Witness Factory Test ณ โรงงานผูผลิต ใหตรงตามที่ระบุในสัญญา 
1.2 ตรวจสอบรายละเอียด และสภาพอุปกรณประกอบ และนบัจํานวนกอน Packing ใหตรงตามที่ระบุใน

สัญญา 
1.3 ตรวจสอบสภาพ Packing และจํานวน Packing ของอุปกรณทั้งหมด เมื่อขนสงถึง Site งาน 

2.  หมอแปลงจดัซื้อจากผูผลิตตางประเทศ 
2.1 ตรวจสอบรายงานผูไป Witness Factory Test  ณ ประเทศผูผลิต 
2.2 ตรวจสอบสภาพ Packing  และจํานวน Packing ของอุปกรณทั้งหมด เมื่อขนสงถึง Site งาน 
2.3 ตรวจสอบรายละเอียด ความเรียบรอย และการทํางานของอุปกรณทุกสวน    เมื่อตดิตัง้เครื่องแรกแลว

เสร็จ 
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21. การตรวจรับหมอแปลงระบบจําหนาย  
(DISTRIBUTION TRANSFORMER) 

 
กรณีท่ี 1 หมอแปลงจัดซื้อจากผูผลิตภายในประเทศ 
 กําหนดใหมีคณะกรรมการตรวจสอบการผลิตและการทดสอบ ไปทําการตรวจสอบ(Witness)
สายการผลิตและทดสอบหมอแปลงไฟฟาระบบจําหนายใน Lot ที่จะสงมอบให กฟภ.ช้ันหนึ่งกอน ที่โรงงาน
ผูผลิตหมอแปลง แลวแจงผลการตรวจสอบการผลิตและการทดสอบใหคณะกรรมการตรวจรับ   เพื่อดําเนินการ
ตรวจรับตอไป  โดยกําหนดใหคณะกรรมการตรวจสอบฯ ดําเนินการดังนี้ 

1. ชนิดหมอแปลง 
ก. หมอแปลงไฟฟา 1 ph ระบบ 19 kV. 
ข. หมอแปลงไฟฟา 1 ph ระบบ 22 kV. 
ค. หมอแปลงไฟฟา 3 ph ระบบ 22 kV. 
ง. หมอแปลงไฟฟา 3 ph ระบบ 33 kV. 

2. รายละเอียดการตรวจสอบ สายการผลิต และการทดสอบ 
ก. ตรวจสอบวัตถุดิบ(Material)ที่นําเขา ใชในสายการผลิตของอุปกรณหลักๆ ใหเปนไปตาม

สัญญา ดังนี้ 
- HT. & LT. BUSHINGS 
- HT. & LT. TERMINAL CONNECTORS 
- MAGNETIC PATH (CORE) 
- COPPER/ ALUMINIUM WIRE 
- TAP CHANGER 
- TRANSFORMER OIL 
ข. ตรวจสอบกรรมวิธีการผลิต(Process) ใหเปนไปตามมาตรฐานหรือสัญญา ดังนี้ 
- TRANSFORMER TANK 
- COIL FORMING (การพันขดลวด) 
- CORE FORMING (การประกอบแกนเหล็ก) 
ค. ตรวจสอบการทดสอบรายการ Routine tests ใหเปนไปตามมาตรฐาน โดยการสุมตัวอยาง

หมอแปลง เพือ่ดําเนินการทดสอบตามหลักเกณฑที่ กฟภ.กําหนด (อนุมัติ ผวก. ลว.  
31 มี.ค.2518) ดังนี ้
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1) RATIO, WINDING CONNECTION 
2) NO LOAD LOSS, EXCITING CURRENT 
3) IMPEDANCE VOLTAGE, LOAD LOSS AT 75 c 
4) DIELECTRIC TEST ของ INSULATION 
5) DIELECTRIC STRENGTH ของน้ํามันหมอแปลง 
6) คาฉนวนของขดลวด (INSULATION RESISTANCE) 

ง. ตรวจสอบการทดสอบรายการ Type test (ยกเวนรายการทดสอบ Temperature rise test) ให
เปนไปตามมาตรฐานที่กําหนด  สวนการทดสอบ Temperature rise test เนื่องจากตองใชเวลาใน
การทดสอบเปนเวลานาน ไมอาจจะ Witness ที่โรงงานของผูผลิตได ใหดําเนนิการสุมตัวอยาง
หมอแปลงจํานวน 1 ตัวอยาง ของแตละแบบ ขนาด ระบบแรงดัน ในแตละสัญญามาทดสอบที่ 
กฟภ. 

 คณะกรรมการตรวจรับ ทําการตรวจรับ ณ สถานที่สงมอบตามที่ระบุในสัญญา  ตรวจนับจํานวนให
ครบถวนตรงตามที่ระบุในสัญญา  และนํารายงานของคณะกรรมการตรวจสอบการผลิตและการทดสอบ 
ประกอบการพิจารณา  หากถูกตองตรงตามสัญญา ใหสรุปผลการตรวจรับตอไป 
 อนึ่ง กรณีผูขายไมไดจัดใหคณะกรรมการตรวจสอบการผลิตและการทดสอบ เขาตรวจสอบการผลิต
ขั้นตน กอนสงมอบใน Lot ใด หรือไมยอมแกไขขอบกพรอง ตามที่คณะกรรมการตรวจสอบฯ แจงใหแกไข  
คณะกรรมการตรวจรับอาจปฏิเสธการรับหมอแปลง Lot นั้นๆ ได 
 
กรณีท่ี 2 หมอแปลงจัดซื้อจากผูผลิตตางประเทศ 
 คณะกรรมการตรวจรับ ตรวจนับจํานวน ตรวจสอบรายละเอียด และสภาพอุปกรณประกอบ ใหตรง
ตามที่ระบุในสัญญา ดังนี้ 
1. ตรวจดูสภาพทั่วไปภายนอก 

1.1 ตรวจดูสภาพของ  BUSHING  H.T., L.T.  วาแตก, มีรอยราว     และกะเทาะหรือไม 
1.2 ตรวจดู TANK, RADIATOR หรือ FIN   ลังไมชํารุดหรือไม 
1.3 มีน้ํามันซึม, น้าํมันต่ํากวาระดับหรือไม 
1.4 CONSERVATOR (ถามี) ชํารุดหรือไม 
1.5 AIR BREATHER (ถามี) ชํารุดหรือไม  และ SILICAGEL เสื่อมหรือไม 
1.6 น้ําหนกัและรปูรางความสูง ตรงตามแบบแนบสัญญาหรือไม 
1.7 ตรวจดูสภาพของ ARCING HORN  
1.8 ตรวจดูสภาพของ H.T.&L.T.CONNECTOR หรือ TERMINAL PAD วามีรอยราว, ฟองอากาศหรอืไม 
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2. น้ํามัน 
2.1 สง ผทป.กมป. ทดสอบ  DIELECTRIC STRENGTH ของน้ํามันหมอแปลง (กมป.จะทดสอบจากหมอ

แปลงที่สงทดสอบ) 
3. ACCESSORIES 

3.1 H.T. & L.T. BUSHING 
3.2 TAP CHANGER 
3.3 OIL DRAIN VALVE 
3.4 NAME PLATE WITH CONNECTION DIAGRAM 
3.5 HT. & LT. TERMINAL CONNECTOR 
3.6 EARTHING TERMINAL 
3.7 LIFTING LUG 
3.8 SUPPORTING LUG (1 ph) 
3.9 THERMOMETER POCKET (3 ph) 
3.10 ARCING HORN (3 ph) 
3.11 SLUDGE DRAIN PLUG (3 ph) 
3.12 BREATHER (3 ph) 
3.13 TRANSPORT ROLLER (315 KVA. ข้ึนไป) 
3.14 DIAL TYPE THERMOMETER (1000 KVA. ข้ึนไป) 
3.15 BUCHHOLZ RELAY (1000 KVA. ข้ึนไป) 
3.16 OIL FILLING PIPE (หมอแปลงSEAL TYPE) 
3.17 BIRD GUARD CAP 

4. INSULATION RESISTANCE 
สง กมป.วัด INSULATION RESISTANCE (กมป.จะทดสอบจากหมอแปลงที่สุม

ทดสอบ) 
  PRIMARY – TANK  (คา Meg-ohm) 
  SECONDARY – TANK  (คา Meg-ohm) 
  PRIMARY – SECONDARY (คา Meg-ohm) 
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5. การสุมตัวอยางทดสอบ 
5.1 จํานวนหมอแปลงที่สุมให ผทป.กมป. ทดสอบของแตละขนาด ดังนี.้- 

 
จํานวนหมอแปลงที่ตรวจรับ(เครื่อง) จํานวนตัวอยางที่สงทดสอบ 

1 - 10 1 
11 - 30 2 
31 – 50 3 
51 - 70 4 

71 ขึ้นไป 5 
 

5.2 สําหรับหมอแปลงจางซอม ใหสุมตัวอยางแยกเปน ผลิตภัณฑ ระบบ และ ขนาด โดยใชหลักเกณฑตาม
ขอ 5.1  สวนเงื่อนไขอื่นๆ ใหเปนไปตามสัญญาจางซอม 

5.3 สงคอนเนคเตอรแรงต่ํา หรือ Terminal pad และ Terminal connector แรงสูงของหมอแปลง 3 เฟส 
และ 1 เฟส จํานวนอยางละ 1 ชุด  ของแตละขนาดให ผทส.กวจ. ทดสอบ(สุมทดสอบบาง Lot) 

6. รายงานในการสรุปผลการตรวจรับ 
6.1 รายงานการตรวจสภาพ และจํานวนพัสดุของ กคพ.  ซ่ึงเปนรายงานการตรวจสภาพภายนอกของหมอ

แปลงทุกเครื่อง 
6.2 รายงานการทดสอบ และวดัคาอินซูเลชั่น ของ กมป. (จากตัวอยางที่สงทดสอบ) 
6.3 รายงานการทดสอบคอนเนคเตอร หรือ Terminal pad ของ กวจ. (จากตัวอยางที่สงทดสอบในบาง Lot) 

7. ตามสเปคของ กฟภ.ระบุใหผูผลิตจัดสง Routine testsและ Type tests โดย Type tests นั้น   ใหเปนขนาด
ละ 1 เครื่อง  ของแตละสัญญา ตองจัดสงให กฟภ. กอนสงของเพื่อนํามาประกอบการพิจารณาตรวจรับ 
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22. การตรวจรับยานพาหนะ 
 

การตรวจสอบรายละเอียดและโครงสราง 
1. ตรวจสอบเครื่องหมายการคา หรือยี่หอ รุนของยานพาหนะ  รุนของเครื่องยนต  เครือ่งหมายการคาหรือ

ยี่หอของอุปกรณสําคัญ  เชน ไฮดรอลิคเครน  วินซบูม  อุปกรณเครื่องมือ  และสวนประกอบตางๆ ของ
ยานพาหนะ ตามที่ระบุในสญัญาและเอกสารประกอบสัญญา 

2. ตรวจสอบหมายเลขตัวรถ และหมายเลขเครื่องยนต 
3.  รถยนตที่ตองมีการประกอบอุปกรณเพิ่มเตมินอกจากตัวรถมาตรฐานโรงงานผูผลิต    เชน   กระบะ  ตู

เก็บของ หรือติดตั้งอุปกรณสําคัญ  เชน ไฮดรอลิคเครน  ตองตรวจสอบการประกอบดังนี ้
3.1 ตรวจสอบวาผูขายดําเนนิการครบถวนถูกตองตามสัญญาหรือไม  เชน ความหนาและชนิดของวัสดุ

ที่ใชในการประกอบ  ขนาดของกระบะ  ขนาดและลักษณะของตูเก็บของ  ตําแหนงและวิธีการ
ติดตั้งไฮดรอลคิเครน  ตําแหนงและวิธีการติดตั้ง Sub Frame 

3.2 แนะนําผูขายในการประกอบติดตั้งอุปกรณตางๆ ใหถูกตองเหมาะสม 
3.3 กรณีการติดตั้งอุปกรณที่มีการระบุตําแหนงติดตั้งแนนอน และมีการคํานวณคาความปลอดภัยตางๆ  

เชน Safety Factor, Stability Factor อางอิงจากตําแหนงที่ระบุไว  หากผูขายไมสามารถติดตั้ง
อุปกรณในตําแหนงนั้นได  ตองใหผูขายตรวจสอบรายการคํานวณคาความปลอดภยัตางๆ จาก
ตําแหนงที่ตดิตั้งจริงอีกครั้งหนึ่ง 

4.   ตรวจสอบสภาพความเรยีบรอยภายนอกโดยทัว่ไป  เชน  สี  รอยเชือ่ม  การกันน้ําร่ัวเขาตูเก็บของ  ทั้งนี้   
หากรายละเอียดในสัญญาระบุขั้นตอน  และชนิดหรือประเภทของสีใชพนรองพื้น, สีจริง  ตรวจสอบใหถูกตอง
ดวย 

5.   ยานพาหนะที่มีอุปกรณสําคัญ  เชน ไฮดรอลิคเครน  วินซบูม  เมื่อบริษัทผูขายประกอบติดตั้งบนรถ
เสร็จเรียบรอยแลว  จะตองทดสอบการใชงานอุปกรณนัน้ดวย  เชน 

5.1 หากมีไฮดรอลิคเครนตองทดสอบยกโหลดตาม Loading Diagram     ความยาวของแขนบูม  การ
ทํางานของวินซ   การทํางานของหัวขุดเจาะ    การทํางานของขาชาง Safety Device  เกจวดัตางๆ  
รอยร่ัวตามขอตอ  อุณหภูมิของน้ํามันไฮดรอลิค เปนตน 

5.2 หากมีวนิซบูม  ตองทดสอบการประกอบการติดตั้งบูม  การยกโหลด  การทํางานของวินซ เปนตน 
5.3 หากเปนเครนกระเชาสําหรับงาน Hot Line     หรือมีอุปกรณฉีดน้ําลางลูกถวยตองรวมกับ 

ผฮล.กวส. ทดสอบระบบทางไฟฟาของเครนกระเชาดวย 
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5.4 หากเปนประเภทรถพวง  ใหทําการทดสอบการใชงานรวมกับรถยนตลากจูง  โดยทดสอบอุปกรณ
ตอพวงการบรรทุก, การบังคับเลี้ยว, การเบรก  รวมทั้งระบบสัญญาณไฟตางๆ ใหสามารถใชงาน
ไดอยางปลอดภัยและถูกตองตามสัญญาดวย 

6.   หากการตรวจสอบพบวามีขอบกพรองใดๆ ที่ไมตรงตามสัญญา  ใหบันทึกไว พรอมทั้งใหความเห็น
ดวยวา  สมควรใหผูขายแกไข หรือเปลี่ยนของใหใหม หรือจะดําเนินการตอไปประการใด 

7.   หากรายละเอียดถูกตองครบตามสัญญา  สําหรับยานพาหนะที่ กฟภ. ระบุใหผูขายจดทะเบยีนแทน 
กฟภ.  ใหแจงผูขายนํายานพาหนะไปจดทะเบียนเพื่อสงมอบให กฟภ. ตอไป  พรอมทั้งสําเนาเรื่องแจง กนก. 
และ กจน. หรือ กจต. ทราบดวย 
การตรวจรับยานพาหนะหลงัจากที่ผูขายดาํเนินการจดทะเบียนให กฟภ.เรียบรอยแลว 

1.  ตรวจนับจํานวนยานพาหนะ   อุปกรณเครื่องมือ   และสวนประกอบที่ใชประกอบการทํางานของ
ยานพาหนะแตละชนิด ซ่ึงระบุในเอกสารประกอบสัญญา 

2. ตรวจสอบสภาพความเรียบรอยภายนอกโดยทั่วไป  เชน  สี  รอยน้ําร่ัวเขาตูเก็บของ 
3.  ตรวจสอบหมายเลขทะเบยีน  หมายเลขตัวรถ  หมายเลขเครื่องยนต  หมายเลขอุปกรณสําคัญ  เชน  ไฮด

รอลิคเครน  ใหตรงตามใบสงของของบริษัทผูขาย 
4.  ตรวจสอบอุปกรณของยานพาหนะใหครบถวนถูกตองตามสัญญา และทดสอบการใชงานของอุปกรณ  

เชน  
4.1 ตรวจสอบและทดสอบการใชงานของสัญญาณไฟ    อุปกรณที่ปดน้ําฝนและที่ฉีดน้ํา   แตร  

อุปกรณหนาปทมทั่วไป   เครื่องบันทึกความเร็ว   เครื่องปรับอากาศ   เครื่องเลนเทป-วิทยุ  Yellow 
Revolving Light     Spot Light 

4.2 ตรวจสอบเครื่องมือประจํายานพาหนะแตละคันใหครบถวน 
5. ตรวจสอบวามหีนังสือคูมือสงมาดวยหรือไม  เชน 

5.1 หนังสือคูมือประจํารถ และคูมือเขารับบริการประจํารถทุกคัน 
5.2 คูมือซอม และคูมืออะไหลจํานวนตามที่สัญญาระบุ 
5.3 หนังสือรับประกันอืน่ๆ  เชน  ฟลมกรองแสง, การพนกันสนิม เปนตน 
5.4 ตรวจสอบหมายเลขทะเบยีนวาถูกตองตรงตามคูมือจดทะเบียนหรือไม 

6.  หากการตรวจรับพบวามีขอบกพรองใดๆ ที่ไมตรงตามสัญญา ใหบันทกึไว  พรอมทั้งใหความเห็นดวย
วา สมควรใหผูขายแกไข หรือเปลี่ยนของใหใหม หรือจะดําเนนิการตอไปประการใด 

7. หากตรวจรับแลวถูกตอง  อุปกรณครบถวน     ใหสรุปผลการตรวจรับสง  กจน. หรือ กจต.  เพื่อ
ดําเนินการตอไป  
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23. การตรวจรับอะไหลเครื่องยนต 

 
1. นับจํานวนทั้งหมด 
2. ตรวจดูสภาพทั่วไป  ความเรียบรอย  การประทับตราเครื่องหมายการคา, ยี่หอ หรือ Part Number(ไมมี

ทุกชนิด เพราะบางชนิดไมสามารถทําเครื่องหมายบนอะไหลได จะมผีลเสียหายตอการใชงาน) ใหตรงกับ
รายละเอียดในสัญญา 

3. ตรวจวาของทีส่งเปน pc(piece) หรือ prs(pairs) หรือ sets  ประกอบดวยอะไรบาง เปรียบเทียบกบั
รายละเอียดที่ระบุในสัญญา  สงของครบชุดหรือไม  เชน   ตรวจรับ Cylinder head complete with studs and 
valve guides ขาดสง Studs หรือไม 

4. ตรวจดูรายละเอียดรูปราง  ลักษณะเปรยีบเทียบกับตวัอยางที่เสนอขาย หรือของจริงในคลังอะไหล 
กคบ. หรือเปรียบเทียบกับหนังสือคูมืออะไหลเครื่องยนตนั้นๆ  กรณีเปนอะไหลที่ไมมีของในคลัง หรือหนังสือ
คูมือเปรียบเทยีบ  อาจทําบันทึกขอให กคบ. สงของหนางานมาตรวจสอบ  และเปรียบเทียบรายละเอยีดตางๆ  
หรือขอให กคบ. สงไปตรวจสอบให 

5. ตรวจดวูาเนื้อวัสดุมีรอยราว หรือมีตําหนิอ่ืนใดหรือไม 
6. ทดลองประกอบเขากับอะไหลช้ินสวนอื่นที่ใชรวมกนั  เชน ตรวจรับ Valve ใหนําไปสวมกับ Valve 

guide หรือตรวจรับ Camshaft bush ก็ทดลองสวมใส Camshaft แลวดูวาอยูใน Tolerance หรือคับ หรือ
หลวมเกนิไปหรือไม  ทั้งนี้ ขึ้นอยูกับดุลยพินิจของคณะกรรมการตรวจรับเปนเรื่องๆ ไป 

7. การตรวจรับอะไหลเครื่องยนตบางชนิด  ใหสง กคบ. ตรวจสอบวดัขนาดความถูกตอง  ทั้งนี้ ขึ้นอยูกับ
รายละเอียดในสัญญา และดุลยพินิจของคณะกรรมการตรวจรับเปนเรื่องๆ ไป 

8. อะไหลเครื่องยนตที่เปนผลิตภัณฑจากตางประเทศจัดซือ้เปนเงินบาท  ควรขอหลักฐานการสั่งซื้อของ
ผูขาย  เชน Invoice, Packing list, Bill of lading มาประกอบการพิจารณาตรวจรับดวย 

9. หากการตรวจรับพบวา มขีอบกพรองหรือมีรายละเอียดใดๆ ไมถูกตองตามสัญญา ใหบันทกึไว พรอมทั้ง
ใหความเห็นดวยวา  สมควรใหผูขายแกไข  หรือเปลี่ยนของใหใหม  หรือจะดําเนินการตอไปประการใด 
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24. การตรวจรับผลิตภัณฑคอนกรีต 
(ประเภทเสาไฟฟา คอน เสาตอมอ เสาเข็ม คานนัง่รานหมอแปลง สมอบก  ฐานเสาสาํเร็จรูป) 

 
 เนื่องจากผลิตภัณฑคอนกรตี ประเภทเสาไฟฟา คอน เสาตอมอ ฯลฯ เปนผลิตภัณฑสําเร็จรูปที่ผลิต
ภายในประเทศ จึงสามารถตรวจสอบขบวนการผลิตและทดสอบคุณภาพผลิตภัณฑคอนกรีต ไดที่โรงงานผูผลิต  
จึงกําหนดใหมีคณะกรรมการทดสอบคุณภาพ ไปทําการตรวจสอบและทดสอบผลิตภัณฑคอนกรีต ใน Lot ที่จะ
สงมอบให กฟภ.ช้ันหนึ่งกอนที่โรงงานผูผลิต วา  ผลิตภัณฑคอนกรีตที่จะสงมอบมรีายละเอียดสภาพถูกตอง
เรียบรอย และทําการทดสอบวา มีคุณภาพความแข็งแรงผานเกณฑตามขอกําหนดในสัญญา และเปนไปตาม
มาตรฐานของ กฟภ. แลวจดัทํารายงานแจงผลสงใหคณะกรรมการตรวจรับพัสดุ จึงจะมีการขนยายเพื่อสงมอบ 
และทําการตรวจรับโดยคณะกรรมการตรวจรับพัสดุตอไป 
ก. คณะกรรมการทดสอบคุณภาพผลิตภัณฑคอนกรีต ดําเนนิการดังนี ้

1. ผลิตภัณฑคอนกรีตประเภทตอไปนี ้
1.1 เสาไฟฟาคอนกรีตอัดแรง (คอร.) ขนาดตางๆ 
1.2 เสาตอมอ คอร. และเสาเข็ม คอร. ขนาดตางๆ  
1.3 คอน คอร. สปน 
1.4 คานนั่งรานหมอแปลง คอร. (คสล.) 
1.5 สมอบกคอนกรีตเสริมเหล็ก (คสล.) 
1.6 ฐานเสาสําเร็จรูป คสล. 

2. รายละเอียดการตรวจสอบสายการผลิตและการทดสอบ 
2.1 ตรวจสอบรายละเอียดในขบวนการผลิต 
2.2 ตรวจสอบรายละเอียดหลังจากทําการผลิตเสร็จ 
2.3 ทดสอบความแข็งแรงผลิตภณัฑคอนกรีต 
2.4 ตรวจสอบการใสสายดินในผลิตภัณฑคอนกรีต 

3. ตรวจสอบการผลิต ดูรายละเอียดในขบวนการผลิต ใหเปนไปตามมาตรฐาน หรือสัญญา ดังนี ้
3.1 แบบหลอเสา หรือผลิตภัณฑคอนกรีต (ขนาด ตําแหนง จํานวนรู) 
3.2 การจัดวางเหลก็เสริม (ขนาด จํานวน ระยะหาง) 
3.3 การจัดวางสายดิน (ถามี) 
3.4 การจัดวางเหลก็เสริมพิเศษ (ถามี) 
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4. ตรวจสอบรายละเอียดหลังทําการผลิตเสร็จ  ใหมีคาอยูในเกณฑความคลาดเคลื่อน ความเรียบรอย 
ครบถวนถูกตองตามที่กําหนดในมาตรฐาน หรือสัญญา 

4.1 รูปราง ขนาดหนาตัด ความยาว 
4.2 ความเรียบรอยการเจาะรู ขนาด และจํานวนร ู
4.3 ตําแหนงและความยาวสายดนิ ที่โผลออกจากผิวคอนกรีต 
4.4 การทําเครื่องหมายการผลิต 
4.5 น้ําหนกัผลิตภณัฑ 

5. การทดสอบผลิตภัณฑคอนกรีต 
5.1 ทดสอบคุณภาพความแข็งแรง 
5.2 ตรวจสอบการใสสายดิน (ถามี) 

6. การทดสอบคุณภาพความแข็งแรงผลิตภัณฑคอนกรีต 
6.1 เสาไฟฟา คอร.ขนาด 8.00, 9.00, 12.00, 14.00, 16.00, 18.00, 12.20, 14.30 ม., เสาเข็ม คอร. 

เสาตอมอ คอร.ขนาด ตางๆ 
6.1.1 การสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ ใหสุมตัวอยาง 3 ตัวอยาง ใน 300 ตน 
6.1.2 เกณฑการตัดสินถือปฏิบัติ 

6.1.2.1 ถาผลการทดสอบตัวอยางที่ 1 ผาน  จะถือวาเสา จํานวน 300 ตน ใชการได 
6.1.2.2 ถาผลการทดสอบตัวอยางที่ 1 ไมผาน ใหทาํการทดสอบเสาตัวอยางที่ 2   ถาผลการ

ทดสอบเสาตัวอยางที่ 2 ผาน ใหทดสอบเสาตัวอยางที่ 3 อีกหนึ่งตวัอยาง  หากผลการ
ทดสอบผาน จะถือวาผลิตภณัฑคอนกรีต จํานวน 300 ตน นั้นใชการได 

6.1.2.3 ถาผลการทดสอบเสาตัวอยางที่ 1 และที่ 2 ไมผาน    ใหทําการทดสอบเสาตัวอยางที่ 3  
ถาผลการทดสอบเสาตัวอยางที่ 3 ผาน ใหคดัเลือกเสาในกลุมเดียวกับเสาตัวอยางที่ 1 
และที่ 2 อีกจํานวน 2 ตน เพือ่ทดสอบแทนเสาตัวอยางที่ 1 และที่ 2  หากผลการ
ทดสอบผานทั้ง 2 ตน   จึงจะถือวาเสา จํานวน 300 ตน นัน้ใชการได  หากผลการ
ทดสอบเสาตนใดตนหนึ่งไมผาน  จะถือวาเสา จํานวน 300 ตน นั้นใชการไมได 

6.1.2.4 ถาผลการทดสอบเสาตัวอยางที่ 1 และที่ 2 ไมผาน และผลการทดสอบเสาตัวอยางที่ 3 
ตามขอ 6.2.1.3 ก็ไมผานอีก  ใหถือวาเสา จาํนวน 300 ตน นั้นใชการไมได 

6.2 เสา คอร. ขนาด 22.00 ม. 
6.2.1 การสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ จะสุมตัวอยาง 1 ตัวอยาง ใน 100 ตน 
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6.2.2 เกณฑการตัดสินถือปฏิบัติ 
6.2.2.1 ถาผลการทดสอบเสาตัวอยางผาน  ใหถือวาเสา จํานวน 100 ตน ใชการได 
6.2.2.2 ถาผลการทดสอบเสาตัวอยางไมผาน ใหคัดเลือกเสาตัวอยางในกลุมเดยีวกันอกีจํานวน 

2 ตน เพื่อทดสอบแทนเสาเดิม  ถาผลการทดสอบเสาตัวอยางทั้ง 2 ตน ผาน  ใหถือวา
เสา จํานวน 100 ตน นั้นใชการได  ถาผลการทดสอบเสาตัวอยางทั้ง 2 ตน ไมผาน  ให
ถือวาเสา จํานวน 100 ตน นัน้ใชการไมได 

6.2.2.3 ถาผลการทดสอบเสาตัวอยางในขอ 6.2.2.2 ผานตนเดียว  ใหคัดเลือกเสาตัวอยางใน
กลุมเดียวกนัอีกจํานวน 3 ตน เพื่อทดสอบแทนเสาตนที่ไมผานในขอ 6.2.2.2  และ
หากผลการทดสอบเสาตัวอยางผานทั้ง 3 ตน  จึงถือวา เสาจํานวน 100 ตน นั้นใชการ
ได  หากผลการทดสอบเสาตนใดตนหนึ่งไมผาน จะถือวาเสาจํานวน 100 ตน นั้นใช
การไมได  

6.3 คอน คอร.สปน ทุกขนาด 
6.3.1 การสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ จะสุมตัวอยาง 1 ตัวอยาง ใน 100 ทอน 
6.3.2 เกณฑการตัดสินถือปฏิบัติ 

6.3.2.1 การทดสอบคุณภาพ ใหทดสอบทั้ง 2 ดาน ของคอน ทั้งคาโมเมนตใชงาน (Working 
Moment) และคาโมเมนตสูงสุด (Ultimate Moment) 

6.3.2.2 หากผลการทดสอบโมเมนตใชงาน และโมเมนตสูงสุด ไดตามเกณฑขอกําหนดทุก
อยาง  จะถือวา คอนที่ตรวจรบัในกลุมดังกลาวใชการได   แตถาผลการทดสอบ
โมเมนตใชงาน และโมเมนตสูงสุดอยางใดอยางหนึ่ง หรือทั้งสองอยาง ไมไดเกณฑ
ตามขอกําหนดเพียงตวัอยางเดียว  จะถือวา คอนที่ตรวจรบัในกลุมดังกลาวใชการ
ไมไดทั้งหมด 

6.4 คานนั่งรานหมอแปลง 
6.4.1 การสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ จะสุมตัวอยาง ดังนี ้

1) จํานวน 1 – 300    คาน  สุมตัวอยางเพื่อทดสอบ 1 คาน 
2) จํานวน 1 – 600    คาน  สุมตัวอยางเพื่อทดสอบ 2 คาน 
3) จํานวน 1 – 1,000 คาน  สุมตัวอยางเพื่อทดสอบ 3 คาน 
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6.4.2 เกณฑการตัดสินถือปฏิบัติ 
หากผลการทดสอบผานเกณฑกําหนดทุกตวัอยาง  จะถือวา คานนั่งรานหมอแปลงที่จดักอง
เตรียมไวเพื่อการสงมอบดังกลาวนั้นใชการได  แตถาหากผลทดสอบไมผานเกณฑกําหนด
แมแตเพยีงตวัอยางเดยีว  จะถือวา คานนั่งรานหมอแปลงที่จัดกองเตรยีมไวใหนั้นใชการ
ไมไดทั้งหมด 

6.5 สมอบกคอนกรีต 
6.5.1 การสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ  สมอบก ขนาด 550x550x150 มม.  จะสุมตัวอยาง 3 ตัวอยาง 

ในทุกๆ 500 แผน  สวนขนาด 550x550x180 มม. และขนาด 600x600x180 มม.   จะสุม
ตัวอยาง 3 ตัวอยาง ในทกุๆ 300 แผน  หรือตามจํานวนทั้งหมดในสัญญา  ในกรณีทีจ่ัดซื้อ
นอยกวา 500 แผน หรือ 300 แผน 

6.5.2 เกณฑการตัดสินถือปฏิบัติ  
6.5.2.1 ถาผลการทดสอบตัวอยางที่ 1 ผาน  ถือวา สมอบก จํานวน 500 แผน หรือ 300 แผน 

นั้นใชการได 
6.5.2.2 ถาผลการทดสอบตัวอยางที่ 1 ไมผาน  ใหทําการทดสอบตัวอยางที่ 2 ตอ  ถาผลการ

ทดสอบตัวอยางที่ 2 ผาน ใหทดสอบตัวอยางที่ 3 อีกหนึ่งตัวอยาง  หากผลการทดสอบ
ผาน  จะถือวา สมอบก จํานวน 500 แผน หรือ 300 แผน นั้นใชการได 

6.5.2.3 ถาผลการทดสอบตัวอยางที่ 1 และ2 ไมผาน  ใหทําการทดสอบตัวอยางที่ 3  ถา
ตัวอยางที่ 3 ผาน  ใหคัดเลือกสมอบกในกลุมเดียวกับตัวอยางที่ 1 และ 2   อีกจํานวน 
2 แผน เพื่อทดสอบแทนตัวอยางที่ 1 และที่ 2  หากผลการทดสอบผาน ทั้ง 2 แผน  จึง
ถือวา สมอบก จํานวน 500 แผน หรือ 300 แผน นั้นใชการได  แตหากผลการทดสอบ
แผนใดแผนหนึ่งไมผาน  จะถือวา สมอบก จํานวน 500 แผน หรือ 300 แผน นั้นใช
การไมได 

6.5.2.4 ถาหากผลการทดสอบตัวอยางที่ 1 และที่ 2 ไมผาน และตัวอยางที่ 3 ตามขอ6.5.2.3 ก็
ไมผานอีก  ใหถือวา สมอบก จํานวน 500 แผน หรือ 300 แผน นั้นใชการไมได 

6.6 ฐานเสาสําเร็จรูป คสล. 
6.6.1 การสุมตัวอยางเพื่อการทดสอบ  ใหสุมตัวอยางทดสอบ 3 ตัวอยาง ในทุกๆ 100 อัน หรือ 

ตามจํานวนทั้งหมดในสัญญา ในกรณีที่จัดซื้อนอยกวา 100 อัน 
6.6.2 เกณฑการตัดสินถือปฏิบัติ  

6.6.2.1 ถาผลการทดสอบตัวอยางที่ 1 ผาน  จะถือวาฐาน จํานวน 100 อัน นั้นใชการได 
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6.6.2.2 ถาผลการทดสอบตัวอยางที่ 1 ไมผาน  ใหทําการทดสอบตัวอยางที่ 2 ตอ  ถาผลการ
ทดสอบตัวอยางที่ 2 ผาน ใหทดสอบตัวอยางที่ 3 อีกหนึ่งตัวอยาง  หากผลการทดสอบ
ผาน  จะถือวาฐาน จํานวน 100 อัน นั้นใชการได 

6.6.2.3 ถาผลการทดสอบตัวอยางที่ 1 และ 2 ไมผาน  ใหทําการทดสอบตัวอยางที่ 3   ถา
ตัวอยางที่ 3 ผาน ใหคัดเลือกฐานในกลุมเดยีวกับฐานตวัอยางที่ 1 และ 2 อีกจํานวน 2 
อัน เพื่อทดสอบแทนตวัอยางที่ 1 และ 2  หากผลการทดสอบตัวอยางอันใดอันหนึ่งไม
ผาน  จะถือวาฐาน จํานวน 100 อัน นั้นใชการไมได 

6.6.2.4 ถาผลการทดสอบตัวอยางที่ 1 และ 2 ไมผาน  และตวัอยางที่ 3 ตามขอ 6.6.2.3  ก็ไม
ผานอีก  ใหถือวาฐาน จํานวน 100 อัน นั้นใชการไมได 

7. การตรวจสอบการใสสายดิน (ถามี) ดําเนินการดังนี ้
7.1 การสุมตัวอยางเพื่อทดสอบ  ใหสุมตัวอยาง 1 ตัวอยาง ในเสาจํานวน 50 ตน  เศษของจาํนวน 50 

ตน ใหสุมอีก 1 ตัวอยาง 
7.2 ถาคาความตานทานสายดนิที่วัดไดสูงกวาคาที่กําหนดไวในมาตรฐาน หรือสัญญา  ใหวัดคาความ

ตานทานของลวดเหล็กแรงดึงสูง จํานวน 1 เสนของเสาไฟฟาตนเดียวกัน  ถาคาความตานทานของ
ลวดเหล็กแรงดึงสูง จํานวน 1 เสนที่วัดไดสูงกวา คาความตานทานสายดิน  ใหถือวา เสาจํานวน 50 
ตน นั้นใชการได  หากคาความตานทานของลวดเหล็กแรงดึงสูง จํานวน 1 เสนที่วดัไดต่ํากวา คา
ความตานทานสายดิน  ใหถือวา เสาจํานวน 50 ตน นั้นใชการไมได 

8. รายงานผลการทดสอบคุณภาพ 
คณะกรรมการทดสอบคุณภาพ จัดทํารายงานผลการทดสอบคุณภาพ แจงใหคณะกรรมการ

ตรวจรับพัสดทุราบ เพื่อดําเนินการตรวจรบัเมื่อผูขายไดขนยายเพื่อสงมอบใหตามสถานที่ที่ระบุใน
สัญญาตอไป 

ข. คณะกรรมการตรวจรับพัสดุ ดําเนินการตรวจรับ ณ สถานที่จัดสงของ ดังนี ้
1. สถานที่ตรวจรับ 

ตองทําการตรวจรับที่ กฟฟ.จุดสงของ หรือสถานที่ซ่ึงกําหนดไวในสัญญา    การตรวจรับผลิตภัณฑ
คอนกรีต  ณ  สถานที่อ่ืนนอกเหนือจากทีก่าํหนดไวในสัญญา       จะตองไดรับอนุมตัิจากผูส่ังซื้อกอน  กรณีที่
คณะกรรมการการไฟฟาสวนภูมิภาค เปนผูส่ังซื้อ ใหเสนอผูวาการเปนผูอนุมัติ 
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2. นับจํานวน 
นับจํานวน ตน/ทอน/อัน ของผลิตภัณฑคอนกรีตที่สงมอบวา     มีจํานวนถูกตองตามที่ผูขายแจงตรวจ

รับ  ทั้งนี้ ผลิตภัณฑคอนกรตีจํานวนดังกลาว      ตองไดรับผลการทดสอบคุณภาพจากคณะกรรมการ 
ทดสอบคุณภาพวา ไดผานการทดสอบคุณภาพแลวตามรายงานที่คณะกรรมการทดสอบคุณภาพแจงผลให
คณะกรรมการตรวจรับ 

3. ตรวจสอบสภาพการผลิตและความเรยีบรอย 
ตรวจสอบการวางตําแหนงเหล็กเสริม, สายดิน, รูเสา และตรวจสอบไมใหมีรอยราว หรือเปนโพรงที่

สวนหนึ่งสวนใด  ทั้งนี้ คณะกรรมการตรวจรับมีสิทธิสงคืน(Reject)ผลิตภัณฑคอนกรีตทั้งหมดหรือบางสวนได 
หรือจะใหทําการทดสอบคุณภาพไดอีก โดยการสุมตัวอยางของที่สงมอบไว โดยแจงใหผูขายแกไข หรือ
เปลี่ยนแปลงใหถูกตอง และทําการตรวจรบัอีกครั้งหนึ่ง 

4. ตรวจสอบการทําเครื่องหมาย 
4.1 ผลิตภัณฑคอนกรีตทุกตน/ทอน/อัน  ตองระบุวา  ผลิตจากโรงงานใด        กรณีที่ผูขายมีหลาย

โรงงาน, เปนขนาดใด, ผลิตวันที,่เดือน,พ.ศ.ใด, เลขที่เทาใด   ทั้งนี้ ตองพิมพเปนรอยลึกลงในเนื้อ
คอนกรีต  ยกเวน คอน คอร. แผนสมอบก คสล. และฐานเสาสําเร็จรูป คสล. ที่ใหใชสีพนได 

4.2 ผลิตภัณฑคอนกรีตทุกตน/ทอน/อัน   ตองระบุวา   เปนตนที่เทาใดในจํานวนทั้งหมดที่จัดซื้อตาม
สัญญา และเปนสัญญาเลขที่เทาใด โดยใหใชสีพนได 

5. รายงานสรุปผลการตรวจรับ 
เมื่อตรวจถูกตองครบถวนแลว  ใหรับผลิตภัณฑคอนกรตีไว และมอบแกเจาหนาทีพ่สัดุ ณ สถานที่ทํา

การตรวจรับเพื่อดําเนินการตอไป และใหคณะกรรมการตรวจรับทํารายงานผลการตรวจรับ พรอมหลักฐาน
เสนอผูมีอํานาจอนุมัติส่ังจายเงินผานผูซ้ือ เพื่อทําการเบิกจายเงินตอไป 

ในกรณีที่ผูขายมิไดปฏิบัติตามสัญญาใบสั่งซื้อหรือขอตกลง หรือไมอาจตรวจรับดวยประการใดกต็าม 
และผูขายไมอาจสงของที่ถูกตองใหได  ก็ใหคณะกรรมการตรวจรับพัสดุทํารายงาน พรอมดวยหลักฐาน  เสนอผู
ส่ังซื้อผานผูซ้ือ  และตองใหความเหน็ดวยวา  จะลดเงินคาของ  ปรับ  ริบเงินประกนัสัญญา หรือควรจะ
ดําเนินการตอไปประการใด 

ในกรณีที่ผูขายจัดสงผลิตภณัฑคอนกรีต     ที่มีรายละเอยีดสวนใหญถูกตองตามสัญญา       แตมี
รายละเอียดสวนยอยทีไ่มใชสาระสําคัญแตกตางจากสัญญา      และไมกอใหเกิดความเสียหายตอการใชงาน ก็ให
ทํารายงานพรอมดวยหลักฐาน และขอคิดเห็นเสนอผูส่ังซื้อผานผูซ้ือเพื่ออนุมัติตอไป 

กรณีที่คณะกรรมการการไฟฟาสวนภูมิภาค เปนผูส่ังซื้อ ก็ใหเสนอผูวาการเปนผูอนุมตัิ 
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6. กรณีมีการโอนยายจุดสงมอบบริภัณฑ 
ผูอํานวยการไฟฟาเขต มีอํานาจโอนยายสถานที่สงมอบบริภัณฑภายในเขตเพื่อประโยชนของ กฟภ.  

โดยตกลงกับผูขาย และมีคําสั่งถึงผูจัดการ กฟฟ.ที่เกีย่วของ ใหโอนยาย และสําเนาคําสั่งใหคณะกรรมการตรวจ
รับฯ ชุดท่ีตองตรวจรับตามสัญญาเดิม ทราบ  เพื่อทําการตรวจรับและทํารายงานการตรวจรับ โดยระบุสถานที่
รับของตามสัญญาเดิม          สวนรายละเอยีดการรายเสาใหระบุสถานที่ที่สงมอบจริงตามคําสั่ง ผูอํานวยการ
ไฟฟาเขต พรอมทั้งแนบคําสั่งดังกลาวไวกับรายงานการตรวจรับ และใหเจาหนาทีพ่ัสดุของจุดจดัสงตามสัญญา
เดิม ลงบัญชีรับของในรายงานการตรวจรบั 
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25. การตรวจรับปูนซีเมนตปอรตแลนด 

 
ก. ปูนซีเมนตปอรตแลนดชนิดถุง 

1. สถานที่ตรวจรับตองทําการตรวจรับที่ ผรค.ตางๆ ที่กําหนดไวในสัญญา 
2. ตรวจดู “ใบสงของ” ที่กํากับมากับรถบรรทุกขนสงวา ช่ือลูกคากับหนวยงานถูกตอง และเปน         

ปูนซีเมนตชนดิ ผลิตภัณฑ ตรงกับที่ส่ังซื้อ  ถาไมถูกตองอยารับของไว 
3. ตรวจการเรยีงถุงปูนซีเมนตฯ ที่วางอยูบนรถบรรทุก ตองอยูในสภาพเรียบรอย และตรงกับชนิด และ

จํานวน ที่ระบใุนใบสงของ จึงอนุญาตใหคนขับรถนํารถบรรทุกไปเทียบคลังเก็บปูนซีเมนตฯ 
4. เมื่อคนงานประจํารถ ลําเลียงขนปูนซีเมนตฯ ลงจากรถหมดแลว  ใหผูรับของตรวจสอบปูนซีเมนต แลว

เซ็นชื่อรับของลงในใบสงของใหกับคนขับรถ โดยเก็บใบสงของฉบับสําเนาลูกคา และใบกํากับภาษไีว แลว
จัดสงตนฉบับใบกํากับภาษใีห กตจ.ทันที  โดยเก็บสําเนาใบกํากับภาษไีว 1 ใบ เพื่อแนบรายงานการตรวจรับ 
สวนเอกสารทีเ่หลือสงคืนใหคนขับรถอยาเซ็นชื่อรับของกอนลําเลียงปนูซีเมนตฯ ลงจากรถและตรวจสอบปูนฯ 
ถูกตองแลว 

5. ถาระหวางการลําเลียงปูนซีเมนตฯ หากมปีูนซีเมนตฯ แตกระหวางการขนลง ใหเจาหนาที่บริษัทฯ นํา
ถุงปูนมาเปลี่ยนใหใหม 

6. ถาหากรถบรรทุกปูนซีเมนตฯ (ชนิดถุง) มาถึงแลว ไมสามารถนําปูนซีเมนตฯ ลงจากรถได หรือมีเหตุ
อ่ืนที่ทําใหไมสามารถรับปูนฯ ได ซ่ึงจะตองใหรถกลับไป    ใหผูรับของบันทึกสาเหตุที่ตองใหรถกลับลงในใบ
สงของ และลงชื่อ ลงวันที่กาํกับ โดยตดิตอบริษัทฯ กอนใหรถกลับทกุครั้ง 

7. เมื่อตรวจปูนซเีมนตฯ ถูกตองครบถวนแลวใหรับพัสดุไว และมอบแกเจาหนาทีพ่ัสด ุเพื่อดําเนนิการ
ตอไป     และใหคณะกรรมการตรวจรับพสัดุทํารายงานผลการตรวจรับ พรอมดวยหลักฐานเสนอผูมีอํานาจสั่ง
จายเงินผานผูซ้ือ เพื่อทําการเบิกจายเงินคาพัสดุ 
ข. ปูนซีเมนตปอรตแลนดชนิดผง 

1. สถานที่ตรวจรับตองทําการตรวจรับที่ ผรค.ตางๆ ที่กําหนดไวในสัญญา 
2. ตรวจดู “ใบสงของ” ที่กํากับมากับรถบรรทุกขนสงวา ช่ือลูกคากับหนวยงานถูกตอง และเปน         

ปูนซีเมนตชนดิ ผลิตภัณฑ ตรงกับที่ส่ังซื้อ  ถาไมถูกตองอยารับของไว 
3. รถบรรทุกปูนซีเมนตผงทุกคัน จะมีทอยางเปาปูนประจาํรถ ยาว 6-8 เมตร       ใหจดัสถานที่เพื่อให

รถบรรทุกปูนซีเมนตผง สามารถเขาจอดใกลไซโลมากที่สุด    ระยะหางจากจุดจอดรถถึงไซโลไมควรเกินกวา 5 
เมตร 

4. ตรวจลวดคาดกับตราตะกัว่ หรือปายโลหะที่ฝาถัง, ที่ล้ินจายปนู และที่สายพานเครือ่งอัดลมทุกจดุ วายงั
อยูในสภาพเรยีบรอย และมหีมายเลขตรงกับที่ระบุในใบสงของ         ถาเรียบรอยและตรงกับที่ระบุในใบสงของ 
ก็อนุญาตใหคนขับรถบรรทุกเปาปูนเขาไซโลได  ถาพบวาตราตะกั่ว หรือปายโลหะชํารุด หรือ 



- 64 - 
 

ลักษณะการบบีตะกัว่ หรือปายโลหะผิดปกติ หรือมีเหตุสงสัยวา มีการตกัหรือเปาปูนออกไปกอน และ/หรือ
หมายเลขตราตะกัว่ หรือปายโลหะ ไมตรงกับที่ระบุในใบสงของ อยารับของและกักรถไว แจงคนขับรถมิใหทํา
การเปาปูนจนกวาจะไดรับอนุญาต  และรีบติดตอแจง กผภ. ทราบทันที 

5. ใหคนขับรถเปดฝาถังตรวจดปููนในถังวา มลัีกษณะผิดสังเกตหรือไม  โดยปกติปูนในถงัจะมีลักษณะ
ระดับปูนราบเรียบ  ไมสูงเปนรูปกองทราย 

6. เมื่อคนขับรถ เดินเครื่องอัดลมทําการเปาปูนเขาไซโลหมดแลว  จะตองแสดงใหผูรับของเห็นวา ปนู
หมดถังจริง โดย 

6.1 เปดล้ินจายปนูที่สวนลางของถังพรอมกันทั้ง 2 แหง  แลวเดินเครื่องอัดลมใหเห็นวา ไมมีปูนออก
จากทอสงปูนอีกแลว 

6.2 ใชไมแข็งเคาะที่บริเวณสวนลางของถังทั้ง 2 ลูก  ถาไมมีปูนเหลือ จะมีเสียงดังกังวาน 
6.3 ใหคนขับรถเปดฝาถังใหตรวจดูอีกครั้งวา ยงัมีปูนคางในถงัหรือไม โดยใชไมไผ หรือทอพีวีซีจุมน้ํา

หยอนลงเบาๆ ถึงกนถัง ปกติจะมีปูนตดิไมประมาณ 3-5 ซม.(ซ่ึงเปนปูนติดกนถังอยู) 
7. เมื่อคนขับรถเปาปูนเขาถังเสร็จเรียบรอยแลว  ใหเซ็นชื่อรับของ พรอมลงเวลาในใบสงของใหกับ

คนขับรถ  โดยเก็บใบสงของฉบับสําเนาลูกคา และใบกํากับภาษไีว แลวจัดสงตนฉบบัใบกํากับภาษีให กตจ.
ทันที  โดยเก็บสําเนาใบกํากบัภาษีไว 1 ใบ เพื่อแนบรายงานการตรวจรบั  สวนเอกสารที่เหลือสงคืนใหคนขับรถ 
อยาเซ็นชื่อรับของใหคนขับรถกอนการเปาปูนหมดถงั และไดตรวจรับของครบถวนแลว 

8. ถาระหวางการเปาปูน มีปูนหกเสียหาย ใหหมายเหตุลงในใบสงของ ระบุจํานวน(โดยประมาณ)ของปูน
ที่เสียหายไป และใหคนขับรถลงชื่อกํากับ 

9. ถาหากรถบรรทุกปูนผงมาถึงแลว ไมสามารถเขาถึงที่ซ่ึงจะทําการเปาปนูเขาไซโลได หรือไซโลเต็ม 
หรือมีเหตุอ่ืนที่ทําใหไมสามารถรับปูนได ซ่ึงจะตองใหรถกลับไป  ใหผูรับของบันทึกระบุสาเหตุที่ตองใหรถ
กลับลงในใบสงของ และลงชื่อ ลงวันที่ เวลากํากับ  โดยติดตอบริษัทฯ กอนใหรถกลับทุกครั้ง 

กรณีเปาปูนไปแลวบางสวน เกิดเหตุขัดของไมสามารถเปาปูนไดหมด จะตองสงคืนบริษัทฯ บางสวน
ใหปฏิบัติ ดังนี้ 

ก. ถามีเครื่องชั่ง ใหนํารถเขาชั่ง คํานวณหาน้ําหนักปนูที่เหลือ แลวบันทึกลงในใบสงของ ใหคนขับรถ
ลงชื่อกํากับไว 

ข. ถาไมมีเครื่องชั่ง ใหแจงบรษิัทฯ ทราบ เพือ่สงเจาหนาทีข่องบริษัทฯ ไปคาดลวดซีลโลหะ กอนให
รถกลับ 

10. เมื่อตรวจปูนซเีมนตฯ ถูกตองครบถวนแลวใหรับไว และมอบแกเจาหนาที่พัสดุ เพื่อดําเนินการตอไป 
และใหคณะกรรมการตรวจรับพัสดุ ทํารายงานผลการตรวจรับ พรอมดวยหลักฐานเสนอผูมีอํานาจสั่งจายเงิน
ผานผูซ้ือ เพื่อทําการเบิกจายเงินคาพัสด ุ
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26. การตรวจรับลวดเหลก็กลา สําหรบัคอนกรีตอัดแรง 
มาตรฐานเลขที่ มอก.95 

 
1. สถานที่ตรวจรับ 
 จะทําการตรวจรับที่คลังพัสดุ ที่มีโรงงานผลิตภัณฑคอนกรีตในสังกดั กผภ.ตั้งอยูตามที่ระบุไวในสัญญา
(สถานที่สงมอบ) 
2. ตรวจดูสภาพทั่วไป และความเรียบรอย 
 2.1 ลวดเหล็กฯ แตละขดตองเปนลวดเสนเดียวกัน ไมมีการตอหรือเชื่อม 
 2.2 ขนาดของขด มีเสนผานศูนยกลางภายในขด ระหวาง 1.50 เมตร – 2.00 เมตร 

2.3 แตละขดใหใชวัสดุที่เหมาะสม พันหรือรัดใหแนนหนา และตองมปีายผูกติดอยู และที่ปายนั้นอยางนอย
ตองมีเลขอักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงายชดัเจน 

2.3.1 ชื่อผลิตภัณฑ เปนภาษาอังกฤษวา “PC WIRE” ตามดวยอักษร “S” สําหรับลวดชนิด
คลายความเคน 

2.3.2 ตัวอักษรแสดงแบบตามลักษณะผิวของลวด “I” สําหรับแบบมีรอยย้ํา 
2.3.3 เสนผานศูนยกลางระบุ 4 มิลลิเมตร หรือ 5 มิลลิเมตร 
2.3.4 ความทนแรงดงึระบุ 1,770 นิวตันตอตารางมิลลิเมตร 
2.3.5 ความผอนคลาย “Relax 2” สําหรับประเภทความผอนคลายต่ํา 
2.3.6 น้ําหนกัสุทธิของขดเปนกิโลกรัม 
2.3.7 หมายเลขของขด 
2.3.8 ช่ือผูทําหรือโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคาที่จดทะเบียน 

ตัวอยาง 
PC WIRE – SI – 5 – 1770 – Relax 2  หมายถึง  ลวดกลมชนิดคลายความเคน แบบมีรอยย้ํา ขนาดเสน

ผานศูนยกลางระบุ 5 มิลลิเมตร   ความทนแรงดึงระบุ 1770 นิวตันตอตารางมิลลิเมตร    ประเภทความผอน
คลายต่ํา 

2.4 ขนาดรอยย้ําทีผิ่ว มีรอยย้ําเปนระยะเทาๆ กนั ตลอดความยาว 
2.5 ลวดเหล็กฯ ตองตรงและเมือ่วางบนพืน้ราบอยางอิสระ ความโกงของลวดเหล็กฯ วดัจากระยะมากที่สุด 
ตั้งฉากกับเสนฐานซึ่งยาว 1 เมตร แลวระยะโกงตองไมเกิน 30 มิลลิเมตร 
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3. ตรวจสอบน้ําหนกั 
 โดยสุมชั่งน้ําหนักตามจํานวนดังตอไปนี ้
 

จํานวนขดที่สงมอบ จํานวนขดที่สุมชั่งน้าํหนัก 

ไมเกิน 50 
เกิน 50 

5 
8 

 
4. การทดสอบคุณภาพ 
 สําหรับลวดเหล็กฯไมตองตดัตัวอยางใหใช Test report จากโรงงานผูผลิต มาประกอบการพิจารณา 
จํานวน 1 ตัวอยาง ตอลวดไมเกิน 10 ขด 
 และเมื่อตรวจสอบลวดเหลก็ฯ ถูกตองครบถวนแลว ใหรับลวดเหล็กฯ ไว และมอบแกเจาหนาที่พัสดุ 
เพื่อดําเนนิการตอไป และใหคณะกรรมการตรวจรับพัสดุ ทํารายงานผลการตรวจรับ พรอมดวยหลักฐาน เสนอผู
มีอํานาจสั่งจายเงินผานผูซ้ือ และสําเนาแจงสวนที่เกีย่วของดําเนินการตามระเบียบตอไป 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



บทที่ 4 
การดําเนินการกรณีผูขายสงของไมถูกตองและสรุปผลการตรวจรับ 

 
หลักปฏิบัติในการแจงผูขาย  เมื่อพัสดุชํารุดหรือมีรายละเอียดไมตรงตามสัญญา 
 วิธีปฏิบัติตามอนุมัติในหลักการ ผวก. ลว. 16 ต.ค. 2530 และ ลว. 27 พ.ค. 2531   
 1. เมื่อคณะกรรมการตรวจรบัฯ ทําการตรวจรับแลวพบวา ของไมถูกตองตามสัญญา หรือไมถูกตอง
บางสวน หรือชํารุด และของนั้นจัดซื้อเปนเงินบาท หรือเงนิสกุลอ่ืน ที่ผูขายรับผิดชอบในการสงของถึง กฟภ.  
ใหประธานคณะกรรมการตรวจรับฯ(กลุม)  ทําหนังสือแจงผูขายแกไข หรือเปลี่ยนของใหใหมภายใน 3 วันทํา
การ  แตถาจัดซื้อเปนเงินตราตางประเทศ โดยเปด L/C   และ กฟภ. เปนผูออกของซึ่งมีบริษัทประกันภยั และ
ผูทําการขนสงรวมรับผิดชอบดวย   ให กจต.เปนผูทําหนงัสือแจงผูขาย      กรณีคณะกรรมการตรวจรับฯ เปน
ผูทําหนังสือใหสงสําเนาแจง กจน./ กจต. และผูรับฝากพัสดุ ทราบดวย 
 2. การแกไขบริภัณฑ กรณีทีจ่ัดซื้อเปนเงินบาท หรือเงินตางประเทศทีส่งของถึงคลังพัสดุ กฟภ.  ให
ผูขายขนบริภณัฑทั้งหมดไปแกไข ไมใหทําการคัดของหรือแกไขของที่ กฟภ. และการใหผูขายนําของออกไป
แกไข จะตองมีหลักฐานการแจงใหแกไขตามขอ 1 แลว  แตถาขอบกพรองที่ใหแกไขเปนเพยีงสวนประกอบของ
บริภัณฑที่สงมอบเพียงเล็กนอย ไมใชสาระสําคัญ ซ่ึงการแกไขสามารถแกไขไดงาย โดยไมเสียเวลาและเนื้อที่
มากนัก  เมื่อผูขายรองขอใหอยูดุลยพนิิจของกองที่รับฝากบริภัณฑนั้นๆ  โดยคํานึงถึงผลประโยชนของ กฟภ. 
เปนสาระสําคัญ 
 สําหรับบริภัณฑที่จัดซื้อเปนเงินตราตางประเทศที่ กฟภ. เปด L/C และเปนผูออกของ  หามผูขายนําของ
ออกไปแกไขขางนอก เวนแตมีความจําเปน ใหผูขายแจงเปนหนังสือโดยยนิยอมรับผิดชอบในความเสียหาย 
หรือสูญหายทีเ่กิดขึ้นกับบริภัณฑทีน่ําออกไปแกไข และใหกองที่รับฝากบริภัณฑนัน้ๆ พิจารณาขออนุมัติ ผวก. 
เปนรายๆ ไป 
 3.  หากผูขายแจงความประสงคให กฟภ. ทําการซอมให กจน./ กจต.  ทําบันทึกสอบถามกองผูซอม     
ใหคิดคาใชจายและระยะเวลาซอมแลวเสร็จและแจงผูขายทราบ พรอมทั้งใหผูขายยืนยันการยินยอมใหคิด
คาใชจายในการซอมเปนลายลักษณอักษร พรอมทั้งยินยอมการรับประกันคุณภาพของพัสดุที่ซอมเสร็จ และ
รับผิดชอบระยะเวลาสงของตามเงื่อนไขทีก่ําหนดไวในสัญญาดวย (ตามอนุมัติ ผวก. ลว. 13 พ.ย. 2524) 
 4. เมื่อผูขายสงมอบพัสดุที่แกไขเรียบรอยแลว  ให กจน./ กจต. แจงคณะกรรมการตรวจรับฯ เพื่อ                           
ดําเนินการตรวจรับตอไป  
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การแจงแกไขหรือเปลี่ยนของใหม สามารถดําเนินการได 2 วิธี คือ 
1. การแจงเปนหนังสือ   

ควรจะกําหนดเวลาใหผูขายนําของกลับไปแกไขและสงคืนภายใน 10 วัน และระบดุวยวา 
“กําหนดเวลาที่แจงมานี้ไมถอืเปนการตออายุสัญญาแตอยางใดและ กฟภ.ขอสงวนสทิธิในการเรียกคาเสียหาย
ตามเงื่อนไขสญัญา/ใบสั่ง มา ณ ท่ีนี้ดวย”   

ขอปฏิบัติในการสงหนังสือแจงแกไข หรือเปล่ียนของใหใหม มีดังนี ้
1.1 สงทางไปรษณียลงทะเบียน 
1.2 ผูขายมารับเอง  ใหผูขายลงนามรับ พรอมระบุวัน เดือน ป ที่รับหนังสือ 
1.3 สงสําเนาแจง กจน./ กจต. และกองผูเกี่ยวของทราบ  และแจงผลการแกไขหรือเปล่ียนของดังกลาว

ให กจน./ กจต. ทราบ  โดยระบุวันทีไ่ดรับของแกไข หรือของที่เปลี่ยนใหใหมดวย 
2. การแจงดวยวาจา 
    การแจงผูขายแกไขของดวยวาจา ควรจะเปนการแจงแกไขของที่มมีูลคาไมสูง หรือของไมถูกตอง

เพียงเล็กนอย สามารถดําเนินการแกไขและสงคืนไดในเวลาไมนาน  เมื่อแจงใหผูขายทราบแลวควรจะทําเปน
หลักฐานไวเพือ่ใชประกอบการคํานวณระยะเวลาสงของ ดังนี ้

2.1 คณะกรรมการฯ ทําบันทึกไวเปนหลักฐานวาแจงแกไขเมื่อใด หรือใหผูขายทําบนัทึกไววา รับทราบ
การแจงแกไขเมื่อใด และลงชื่อไวเปนหลักฐาน  และแนบไวเพื่อเปนหลักฐานประกอบการตรวจรบั 

2.2 คณะกรรมการฯ จะระบุรายละเอียดในรายงานตรวจรับดวยวา  แจงแกไขเมื่อใด และผูขายสงของ
คืนเมื่อใด 
การดําเนินการเมื่อผูขายไมปฏิบัติตามสัญญา 
 หากผูขายสงของไมถูกตองตามสัญญา  ไมครบจํานวนหรือมีขอบกพรองอื่นใดซึ่งไมอาจ 
ตรวจรับหรือรับของไวใชงานได และ กฟภ. ไดแจงใหผูขายแกไขหรือดําเนินการใหถูกตองแลว  แตผูขายไม
อาจปฏิบัติตามสัญญาได ใหดําเนนิการดงันี้ 

(1) เมื่อคณะกรรมการตรวจรับ ไดทําการตรวจรับแลวปรากฏวา ของไมถูกตองตามสัญญา และไดมี
หนังสือแจงผูขายไปแลว   พรอมทั้งไดมหีนังสือเตือนอีก 2 คร้ัง   แตผูขายก็ยังเพิกเฉยไมดําเนินการและเกิน
กําหนดเวลาสงของ ใหทําบนัทึกแจง กจน./ กจต. เพื่อดําเนินการตามเงือ่นไขสัญญาตอไป 

(2) ในกรณีทีผู่ขายไดทําการแกไขหรือสงของมาเปลี่ยนใหใหมเกนิ 3 คร้ัง  คณะกรรมการตรวจรับ ยัง
พบวามีขอบกพรองหรือไมถูกตองตามสัญญาในเรื่องเดียวกันอกี  อีกทั้งกําหนดสงของเกินกําหนดเวลา ให
คณะกรรมการตรวจรับทําบนัทึกแจง กจน./ กจต. ไมตรวจรับ และให กจน./ กจต.ดําเนินการตามเงือ่นไขสัญญา
ตอไป 
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(3) ในกรณดีังกลาวตามขอ (1)และ(2) ขางตน กําหนดสงของยังไมเกนิกําหนดเวลาใหคณะกรรมการ
ตรวจรับ ทําบนัทึกแจง กจน./ กจต. เรงรัดใหผูขายดําเนนิการแกไขหรอืสงของมาเปลี่ยนใหมใหถูกตอง  โดย
ระบุดวยวา ถาผูขายไมดําเนนิการให กจน./ กจต. ดําเนินการตามเงื่อนไขสัญญาตอไป 
การคิดกําหนดสงของ 

1. สัญญาซื้อขายที่ กฟภ. ทํากับผูขาย แบงไดเปน 2 ประเภท คือ  
1.1 สัญญาที่จัดซื้อเปนเงินบาท สงของถึงคลังพัสดุ จะระบกุําหนดสงของเปน “ นับถัดจากวันลง

นามในสัญญาซื้อขาย “ 
1.2 สัญญาที่จัดซื้อเปนเงินตราตางประเทศ และเปด L/C จะระบกุําหนดสงของเปน  

“ นับจากไดรับ L/C “ และจะระบุ วันครบกําหนดสงของไวใน L/C 
2. การคิดระยะเวลาสงของ 

2.1 สัญญาที่จัดซื้อเปนเงินบาท 
2.1.1  การนับกําหนดสงของเปนวนั  ใหเร่ิมนับวันถัดจากวันลงนามในสัญญาเปนวนัแรกไป

จนครบกําหนดสงของตามที่ระบุในสัญญา เปนระยะเวลาสงของ  เชน วันลงนามใน
สัญญาเปนวันที่ 1 ก.พ. 2542  กําหนดสงของ 60 วัน  จะตองนับวันที่ 2 ก.พ. 2542  
เปนวันแรก แลวนับตอจนครบ 60 วัน   จะครบกําหนดวันที่  2 เม.ย. 2542 

2.1.2  การนับกําหนดสงของเปนเดือน  ใหคํานวณตามปฏิทินราชการ  วิธีการนับใหนับวนั
ตรงกัน  เชน กาํหนดสงของ 1 เดือน     นับถัดจากวนัลงนามในสัญญาวนัลงนามใน
สัญญาเปนวันที่ 31 ก.ค. 2542 จะครบกําหนดวันที่ 31 ส.ค. 2542 

   ในกรณีที่วนัสุดทายแหงระยะเวลาที่นับเปนเดือนไมตรงกันใหนับวันสดุทาย
ของเดือนนั้น เปนวันสิ้นสุดแหงระยะเวลา ไมจําเปนตองเปน 30 วันเสมอไป  เชน   วนั
ลงนามในสัญญาเปนวันที่ 28 ก.พ. 2542  กําหนดสงของ 1 เดือน วันครบกําหนดสง
ของเปนวันที่ 31 มี.ค. 2542  ถากําหนดสงของเปน 2 เดือน วันครบกําหนดสงของจะ
ครบวันที่ 30 เม.ย. 2542 

2.1.3  การนับกําหนดสงของเปนเดือนแลวมเีศษ  เชน กําหนดสงของ 2 ½ เดือน  วิธีการนบั
ใหนับไปจนครบ 2 เดือนกอน ตามหลักเกณฑในขอ 2.1.2 ขางตน  แลวนับตอไปอกี 15 
วัน (ใหนับเศษ ½ เดือน เทากับ 15 วัน) 

2.1.4  หากวันครบกาํหนดสงของตรงกับวันหยดุราชการ ใหเล่ือนวันครบกาํหนดไปเปนวนั
เปดทําการวนัแรก 
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2.2 สัญญาที่จัดซื้อเปนเงินตราตางประเทศและชําระเงนิโดยการเปด L/C การนับกําหนดสงของให

ถือตามวันที่ระบุใน L/C ยกเวน L/C ในประเทศ  ใหดูวนัครบกําหนดสงของใน L/C  ตรงกับ
วันหยุดราชการหรือไม ถาตรงก็ใหเล่ือนวนัครบกําหนดไปเปนวนัเปดทําการวันแรก 

3. การคิดวันสงมอบ  
3.1 กรณีผูขายสงของที่ กคพ./ กมต./ กมป. หรือกองผูใชของ  วันสงมอบคือวันที่ระบใุนใบรับฝาก

พัสดุของ กคพ./ กมต./ กมป. หรือวนัที่ผูใชงานลงนามรับของไว (เพื่อรอการตรวจรับ) 
3.2 สายไฟฟา ซ่ึงฝากไว ณ โรงงานของผูขาย ใหถือวันที่ผูขายมีหนังสือแจงสงมอบให กฟภ. เปน

วันสงมอบ  ซ่ึงจะตองมีหลักฐานการตรวจนับจํานวนของ กคพ. ดวยวา ผูขายสงของครบตามที่
แจงสงหรือไม  ถาไมครบก็ถือจํานวนที่ตรวจนับได เปนจํานวนที่สงมอบในวนัที่ผูขายแจงสง   
สวนจํานวนทีย่ังไมครบ ผูขายจะตองมหีนงัสือแจงสงมอบอีกครั้ง และ กคพ. ตองตรวจสอบ
ใหม      การคดิวันสงมอบตองถือวันที่ผูขายมีหนังสือแจงสงมอบครั้งหลังเปนวนัสงมอบ 

3.3 สําหรับการสงมอบรถยนต  กรณีบริภณัฑที่จดัซื้อเปนรถยนตที่จะตองมีการประกอบอุปกรณ
สําคัญเพิ่มเติมจากตัวรถ  เชน   รถปคอัพดัดแปลง  รถบูม ฯลฯ ผูขายจะตองสงมอบรถดังกลาว
ตอคณะกรรมการตรวจรับ ณ โรงงานผลิตหรือประกอบรถดังกลาวของผูขาย โดยแจง กจน./ 
กจต. เพื่อใหคณะกรรมการตรวจรับ ทําการตรวจรับใหถูกตองตามสัญญาเปนระยะๆ ทกุครั้ง ที่
มีการประกอบ ช้ินสวนสําคญัในแตละขัน้ตอนจนกวาจะประกอบเสร็จสิ้นสมบูรณตามสัญญา
ซ้ือขายทุกประการกอนที่ผูขายจะนํารถยนตดังกลาว ไปจดทะเบยีนรถยนตใหแกผูซ้ือตอไป 
  ทั้งนี้  ในการสงมอบรถยนตซ่ึงประกอบแลวเสร็จสมบูรณใหคณะกรรมการตรวจรับ 
ทําการตรวจรบักอนทําการจดทะเบยีน  โดยผูขายจะตองแจงกําหนดวนัที่ที่จะทําการสงมอบ
บริภัณฑดังกลาว เปนหนังสอืให กจน./ กจต. ทราบลวงหนาเปนเวลา 3 วันทําการ (โดยไมนับ
วันที่สงหนังสอืแจงฯ ดังกลาวรวมเขาดวย)  ทั้งนี้ ผูขายตองนําสงดวยตนเอง ซ่ึงในกรณนีี้จะถือ
วา  ผูขายไดสงรถดังกลาวในวันที่ 4 ของวันทําการ นับแตวันที ่กจน./ กจต. ไดรับหนังสือแจง
ดังกลาวแลว(กรณีหนังสือไมไดระบวุันสงมอบไว)  แตจะถือวาผูขายสงมอบรถยนตครบถวน
ถูกตองตามสัญญาซื้อขายทุกประการ ตอเมื่อผูขายนําบริภัณฑพรอมปายทะเบยีนรถยนต มาสง
มอบให กฟภ. โดยครบถวนถูกตองทุกประการ 

อนึ่ง หากผูขายไมแจงลวงหนากอน 3 วันทําการ  จะถือวันที่กรรมการตรวจรับไปทํา
การตรวจรับ เปนวันที่สงมอบ 
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3.4 สัญญาที่จัดซื้อโดยเปด L/C ไปตางประเทศ ใหดวูันสงมอบจากวนัสงของลงเรือใน B/Lหรือหาก
สงทางเครื่องบินใหดูวนัที่ระบุใน Airway bill 

4. การคิดวันทีผู่ขายรับหนังสือแจงจาก กฟภ. 
4.1 การแจงเปนหนังสือโดยสงทางไปรษณียลงทะเบียน  ใหถือวาผูขายรับหนังสือในวันที่ 3 นับถัด

จากวนัสงหนงัสือลงทะเบียน และนับวันที่ 4 เปนวนัแรกของการนําของกลับไปแกไขหรือ
เปลี่ยน เชน สงหนังสือลงทะเบียนวนัที่ 3 ก.พ. 42  วันทีผู่ขายรับหนังสือคือวันที่ 6 ก.พ. 42 

4.2 ถาวันรับหนังสือตรงกบัวันหยุดราชการ ใหถือวาวนัเปดทําการวนัแรกเปนวนัที่ผูขายรับหนงัสือ 
และนับวันถัดไปเปนวนัแรกของการนําของกลับไปแกไข 

4.3 ถาผูขายมารับหนังสือเอง ใหถือวันรับหนังสือเปนวนัรับทราบแจงแกไข และใหนับวันถัดไป
เปนวันแรกของการแกไขหรอืเปลี่ยนของ 

4.4 แตกรณีทีผู่ขายสงของไมครบจํานวนตามสัญญาและ กฟภ.มีหนังสือแจงใหสงใหครบ จะไม
ถือเอาวันที่ผูขายไดรับแจงจาก กฟภ.มาเกีย่วของกับการคิดกําหนดสงของ แตจะถือเอาวันครบ
กําหนดตามสัญญาเปนหลัก ถาผูขายสงของที่ขาดสงมากอนวันครบกําหนดในสัญญา ก็ถือวา
สงของภายในกําหนดเวลา 

5. การคิดกําหนดสงของวาเกินหรือภายในกําหนดเวลา 
5.1 ถาสงของมาแลวถูกตองไมมกีารแจงแกไขหรือเปลี่ยนใหม ใหเทยีบวนัสงมอบกับวันครบ

กําหนด 
5.2 ถาของสงมาแลวมีการนาํกลับไปแกไขหรือนําไปเปลีย่นใหม โดยครั้งแรกผูขายสงของภายใน

กําหนดเวลาใหคิดชวงเวลาที่ผูขายสงของกอนกําหนดกีว่ัน แลวหกัลบกับชวงเวลาทีแ่กไข (คือ
วันถัดจากวนัที่ผูขายรับแจงจาก กฟภ. จนถึงวันที่สงคืน) หากชวงเวลาแกไขนอยกวาก็ถือวา สง
ของภายในกําหนดเวลา 

การพิจารณาสรุปรับพัสด ุ
 การสรุปรับพัสดุไวใชงาน มีดังนี ้

1. เมื่อตรวจรับแลวปรากฏวา ของถูกตองตามสัญญา จํานวนครบถวนอยูในสภาพเรยีบรอย ซ่ึงอาจตอง
มีหลักฐานประกอบกอนการพิจารณาตัดสินดังนี ้

ก. หากมีการสุมตัวอยางสงหนวยงานที่ทดสอบ หรือหนวยงานผูใชของ  และไดรับรายงานวาของ
ถูกตองตามสัญญาและหรือสามารถใชงานได      ใหคณะกรรมการตรวจรับตรวจสอบรายงาน
ผลการทดสอบกับรายละเอยีดในสัญญา ซ่ึงอาจระบุมาตรฐานที่เกีย่วของประกอบการพิจารณา
ดวย 

ข. ไดรับรายงานการตรวจสภาพและจํานวน จาก กคพ. วา ของมีสภาพเรียบรอย จํานวนครบ 
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2. ในกรณีที่ของไมถูกตองตามสัญญา หรือของแตกตางจากสัญญา  แตมีคุณภาพทดัเทียมกับของตาม
สัญญา หรือคุณภาพไดมาตรฐาน หรือสเปค และสามารถใชงานไดโดยไมเกิดผลเสียหาย  และผูขายขอให กฟภ. 
รับไวใชงานใหสงเรื่องให กวจ. พิจารณาความเหมาะสมในการใชงาน พรอมทั้งใหคดิคา Penalty และ/หรือ
คาชดเชย เมื่อไดรับรายงานจาก กวจ.แลว ใหสรุปโดยคดิคา Penalty และ/หรือคาชดเชยตามผลการพิจารณาของ 
กวจ. และใหผูขายมีบันทึกยนิยอมดวย   กรณีบริภัณฑเปนกระดาษ ใหสง กพม. พิจารณาคา Penalty และ/ หรือ
คาชดเชย 

อนึ่ง  พัสดุบางประเภท  เชน คอมพิวเตอร, อุปกรณประกอบรถยนต, เครื่องมือเครื่องใช, รถหัวลาก 
และรถพวง  ควรจะสอบถามผูใชงานวาใชงานไดหรือไม  เพื่อเปนขอมูลกอนสง กวจ. พิจารณาคิดคา Penalty 
และ/ หรือคาชดเชย 

3. การสรุปรับของที่ กฟภ.ซอมแกไขซึ่งผูขายยินยอมนัน้  ใหสรุปรับโดยคิดคาใชจายในการซอมแกไข
ตามผลการพิจารณาของกองผูซอม 

4. ในกรณีที่ของถูกตองตามสัญญา หรือมีสภาพดีบางสวน โดยคณะกรรมการตรวจรับพิจารณาวา ไม
เกิดผลเสียหายตอการใชงาน  ใหสรุปรับของที่ถูกตองตามสัญญาและสภาพดีไปกอน  โดยของที่ไมถูกตองหรือ
ชํารุด หากจดัซื้อเปนเงินบาทหรือเงินสกุลอ่ืนๆ ที่ผูขายรับผิดชอบในการสงของถึง กฟภ. ใหทําหนงัสือแจง
ผูขายไดเลย  แตถาจัดซื้อเปนเงินตราตางประเทศโดยเปด L/C และ กฟภ.เปนผูออกของเอง ใหทําบันทึกแจง 
กจต. ดําเนินการตอไป  ทั้งนี้ เพราะของที่ชํารุดอาจเนื่องมาจากการขนสง ซ่ึงตองเรียกคาเสียหายจากบริษัท
ประกันภัยหรือผูขนสง 

 5. ถารับของไมครบใหระบใุหชัดเจน  เชน  รับเฉพาะหมอแปลงแตยังขาด Connector  และใหแยก
ราคาของที่ขาดสงออกไปดวย หรือให กจน./ กจต. พิจารณาหักเงินคาของที่ยังขาดสงไวกอน 

6. ในกรณีที่รับของแกไข  หรือของที่ผูขายเปลี่ยนใหใหม ใหระบวุันทีรั่บของตามใบรับฝากพัสดุแกไข
ของ กคพ. 

7. การสรุปรับของเพิ่มเติม  ใหสรุปรับโดยใชแบบฟอรมการสรุปผลตรวจรับและอางถึงการสรุปรับใน
คร้ังกอนๆ ดวย 

8. กรณีมีการแกไขของ  กรรมการตรวจรับจะตองระบุรายละเอียดในรายงานตรวจรับดวยวา  แจงผูขาย
เมื่อใด  สงคืนของแกไขเมื่อใด   

9. ถาตามหนังสือส่ังซื้อของ กฟภ. มีระบุวา ผูขายไดลดราคาจากยอดรวมใหอีกกลาวคอื    วงเงินที่
จัดซื้อจริงตามสัญญานอยกวาวงเงินที่คิดจากราคาตอหนวยคูณจํานวน  ใหคิดลดราคาที่ผูขายลดใหทั้งหมดใน
การสรุปผลการตรวจรับครั้งแรก (ถามีการตรวจรับหลายครั้ง) หรือคิดลดเปนอัตราสวนตามจํานวนของที่สงแต
ละครั้งก็ได 
 



- 73 - 
 

10. ในการสรปุรับของชนิดเดียวกันโดยคิดคาชดเชย และ/ หรือ Penalty เนื่องจากมีขอบกพรอง
เชนเดยีวกับการตรวจรับครั้งกอน  ซ่ึงไดรับอนุมัติจากผูอนุมัติซ้ือ หรือ ผวก.แลว  หากจะรับไวใชงานใหทํา
รายงานทํานองเดียวกัน และใหอางในรายงานตรวจรับดวยวา เร่ืองทํานองเดียวกันนี้ไดเคยอนุมัติรับแลวตาม
อนุมัติของผูอนุมัติซ้ือ หรือ ผวก. 

11. ลําดับรายการที่ระบุในชือ่รายการที่สรุปรับ ใหระบุตามหนังสือส่ังซื้อ/ใบสั่งซื้อ 
12. หากราคาซื้อขายกันตามสัญญาเปนราคา F.O.B. Vessel, C&F Bangkok  หรือ  

CIF Bangkok ใหตรวจสอบราคาที่ระบุในหนังสือส่ังซื้อและ L/C เปรียบเทียบกับราคาที่ระบุใน Invoice หาก
ราคาใน Invoice ต่ํากวาใหลงราคาในใบสรุปรับตามราคาที่ระบุใน Invoice 
 13. ในกรณีทีผู่ขายสงของมาเกินจํานวนจากที่ กฟภ.ส่ังซื้อ ใหดําเนนิการ ดังนี ้

13.1 กรณีสินคาจากตางประเทศ สงเกินจาํนวนที่ส่ังซื้อ 
13.1.1 ยึดสินคาที่สงเกินจํานวน หรือที่ปะปนมาเปนทรัพยสินของ กฟภ. ทั้งหมด  โดย 

มิตองคืนหรือชําระราคาใหแกผูขายแตอยางใด   
13.1.2 หากเปนสินคาที่สงเกนิจํานวน เปนชนิดเดยีวกันกบัที่ส่ังซื้อ ใหถือวาสงมาเพื่อ 

ชดเชยหรือทดแทนสินคาในสัญญานั้นที่อาจชํารุด หรือเสยีหายจากการขนสง 
13.1.3 หากเปนสินคาชนิดอืน่ที่ปะปนมา ไมถือวาเปนการชําระหนี้ หรือทดแทนใหแก กฟภ. ตาม

สัญญาอื่น (ตามอนุมัติในหลักการ ผวก. ลว. 7 เม.ย. 2531) 
13.2 กรณีสินคาที่จัดซื้อในประเทศสงเกนิจํานวนที่ส่ังซื้อ 

ใหคืนของสวนที่เกินใหผูขายไดโดยไมตองขออนุมัติโดยให กคพ. เปนผูคืน(ตามอนุมัติ
ในหลักการ ผวก. ลว. 3 ต.ค. 2526) 

14. ขอสังเกตตางๆ ในการสรุปรายงานตรวจรับ 
ก. ราคาและจํานวนของ  ใหดูจากหนังสือส่ังซื้อ, L/C, ใบสงของของผูขายและใบรับฝากพัสดุ 

กคพ. แลวแตกรณี  ซ่ึงตองสอดคลองกันทั้งหมด 
ข. เอกสารใดๆ ที่ไมชัดเจน ใหติดตอขอดูตนฉบับหรือใบทีชั่ดเจนจากแหลงที่มากอนให

แนใจเพื่อปองกันการผิดพลาด 
ค. ของใดๆ ที่ทยอยสงมาเปนงวดๆ ใหตรวจสอบใหรอบคอบ แบงแยกใหถูกวาจํานวนของที่

สงมานี้อยูในงวดใด 
ง. ของใดที่ตองมกีารตรวจสภาพ ก็ใหรอและติดตามใบรายงานการตรวจสภาพดวยกอนจะ

ทํารายงานรับ เพราะของอาจมีชํารุด สรุปรับไปแลวกต็องมาแกไขใหม 
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การจัดทํารายงานผลการตรวจรับ 
 ตามขอบังคับ กฟภ. วาดวยการซื้อ พ.ศ.2541 ขอ 51(4) วาดวยหนาที่คณะกรรมการตรวจรับพัสดุ ระบุ
วา “เมื่อตรวจถูกตองครบถวนแลวใหรับพัสดุไว และมอบแกเจาหนาที่พัสดุ เพื่อดําเนินการตอไป และให
คณะกรรมการตรวจรับพัสดุ ทํารายงานพรอมดวยหลักฐานเสนอผูมีอํานาจอนุมัติส่ังจายเงินผานผูซ้ือเพื่อทําการ
เบิกจายเงินคาพัสด”ุ 
 กรณีผูขายสงของมีจํานวนครบ และรายละเอียดถูกตองตามสัญญา/ใบสั่ง  และไดรับรายงานผลการ
ทดสอบจากหนวยงานทดสอบและผูใชงานแลว ของมีรายละเอียดถูกตอง  คณะกรรมการตรวจรับสามารถทํา
รายงานสรุปรับของนั้นไวใชงานได 2 วิธี คือ 

1. ใชตรายางประทับ  ในใบสงของ กรณีนี้จะตองเปนการรับของที่มีรายละเอียดถูกตอง และไมตองสง
ทดสอบ  โดยใชตรายางประทับลงบนใบสงของของผูขายที่มีรายการถกูตองครบถวนแลว และใหกรรมการ
ตรวจรับลงนามรับของไวใชงาน  และให กคพ./ ผูรับของ ลงบัญชีพัสดุไวในใบเดียวกัน  ทั้งนี้ เพือ่ลดระยะเวลา
ดําเนินการและลดงานพิมพใหนอยลง 

 ตัวอยาง 
 

รายงานผลการตรวจรับ 
คณะกรรมการไดทําการตรวจรับถูกตองแลว 

ลงชื่อ…………………………..กรรมการ (………………………………) 
ลงชื่อ…………………………..กรรมการ (………………………………) 
ลงชื่อ…………………………..กรรมการ (………………………………) 

 
2. ทําเปนรายงานตรวจรับ  แยกเปนรายงานแตละสัญญา เสนอผูอนุมัติซ้ือผานผูดําเนินการซื้อ  โดยมี

สาระสําคัญดังนี้ 
2.1 ช่ือผูขาย บริภณัฑ ผูผลิต 
2.2 เลขที่สัญญา ลงวันที่ ประกวดราคา/สอบราคาเลขที่ 
2.3 งบประมาณทีจ่ัดซื้อ 
2.4 ผูอนุมัติแตงตัง้กรรมการตรวจรับ 
2.5 รายละเอียดการสงมอบ เชน วันที่สงมอบ สถานที่สงมอบ ใบสงของ/ใบกํากับภาษี และ 

ใบรับฝากพัสดุ 
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2.6 วันที่ตรวจรับ 
2.7 รายละเอียดบริภัณฑที่สงมอบ เชน จํานวน ราคาตอหนวย ราคารวม 
2.8 รายละเอียดการตรวจรับ วาสงของภายในเวลาหรือเกินเวลา จํานวนถูกตองหรือไม และหากมกีาร

แกไขของจะตองระบุรายละเอียด หนังสือแจง ใบรับฝากของแกไข รายละเอียดการรับของไปแกไข 
และวนัที่สงของคืนดวย 

2.9 รายช่ือกรรมการตรวจรับและตําแหนง กองที่สังกัด(กรรมการตรวจรับตองลงชื่อใหครบ หรือไม
นอยกวากึ่งหนึ่งของจํานวนกรรมการที่แตงตั้งไว)  

โดยมีรูปแบบการจัดทํารายงานตรวจรับตามตัวอยางแนบ 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
(กรณีของถูกตอง)                   การไฟฟาสวนภูมภิาค                

   รายงานผลการตรวจรับ 
 

สัญญา/ใบสั่ง เลขที่………………………….ลว……………… ครั้งท่ี…………..  
ประกวดราคา/ สอบราคา/ โดยวิธีพิเศษ เลขที่…………………………………..  
คูสัญญา ………………………………………………………….ผูผลิต / ประเทศ……………………………………. 
 
เรียน ผวก. หรือ รผก.(อ) หรือ ผชก.(อ) หรือ อฝ.จห. ผาน อก.จต. หรือ อก.จน. 
 คูสัญญา  ไดสงพัสดุ ท่ี     กคพ.           อื่นๆ     เมื่อวันที่……………………………………………….. 
ใบกํากับภาษีเลขที่………………ลงวันที่………………ใบรับฝากพัสดุเลขที่………..……ลงวันที…่………………
 คณะกรรมการฯ ไดทําการตรวจรับ เมื่อวันที่………………………………………รายละเอียด ดังนี:้- 

หนวยละ รวม รายการที่ 
(รหัสพัสดุ) 

รายละเอียด จํานวน 
(…….) บาท สต. บาท สต. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
(ราคาไมรวมภาษีมูลคาเพิ่ม) 

     

       

1. ตามรายงานผลการตรวจสภาพและจํานวนพัสดุของ (กคพ.)    เลขที่……..………..……ลงวันที่………..……..…..
ปรากฏวา  ของอยูในสภาพดีและจํานวนครบถวนถูกตองตามสัญญา 
2. ตามรายงานผลการทดสอบคุณภาพของ (กวส.) หรือ (กวจ.) หรอื (กอป.) หรือ (กมต.) เลขที่ ………………….…ลง
วันที่…………….ปรากฎวา  ของมีรายละเอียดถูกตองตามสัญญาคณะกรรมการฯ พิจารณาแลว เห็นควรรับของไวใชงาน 
 จึงเรียนมาเพื่อโปรดทราบและพิจารณาสั่งการตอไป 
       (ลงช่ือ)…………………...……..ประธานกรรมการฯ 
 

(ลงช่ือ)…………………………..กรรมการ         
 

 ………….. ไดรับพัสดุจากคณะกรรมการตรวจรับ
ไวเปนที่เรียบรอยแลว ต้ังแตวันที่
…………………… 
(ลงช่ือ)…………………………………………… 

งบ
…………………………………………
……………………………………… 
สําหรับหนวยงาน……..……………… 



  (ลงช่ือ)…………………………..กรรมการฯ 
 

(กรณีมีการแกไขของ)      การไฟฟาสวนภูมิภาค               หนา  1  
   รายงานผลการตรวจรับ 

 
สัญญา/ใบสั่ง เลขที่………………………….ลว……………… ครั้งท่ี…………..  
ประกวดราคา/ สอบราคา/ โดยวิธีพิเศษ เลขที่…………………………………..  
คูสัญญา ………………………………………………………….ผูผลิต / ประเทศ……………………………………. 
 
เรียน ผวก. หรือ รผก.(อ) หรือ ผชก.(อ) หรือ อฝ.จห. ผาน อก.จต. หรือ อก.จน. 
 คูสัญญา  ไดสงพัสดุ ท่ี     กคพ.           อื่นๆ     เมื่อวันที่……………………………………………….. 
ใบกํากับภาษีเลขที่………………ลงวันที่………………ใบรับฝากพัสดุเลขที่………..……ลงวันที…่………………
 คณะกรรมการฯ ไดทําการตรวจรับแลว (ตามรายละเอียดดานหลัง) เห็นควรรับบริภัณฑรายการ ดังตอไปนี้ 

หนวยละ รวม รายการที่ 
(รหัสพัสดุ) 

รายละเอียด จํานวน 
(…….) บาท สต. บาท สต. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
(ราคาไมรวมภาษีมูลคาเพิ่ม) 

     

       

 
 จึงเรียนมาเพือ่โปรดทราบและพิจารณาสั่งการตอไป  ท้ังนี้ รายละเอียดการตรวจรับดานหลงั 
       (ลงช่ือ)…………………...……..ประธานกรรมการฯ 

 ………….. ไดรับพัสดุจากคณะกรรมการตรวจรับ
ไวเปนที่เรียบรอยแลว ต้ังแตวันที่
…………………… 
(ลงช่ือ)…………………………………………… 

งบ
…………………………………………
……………………………………… 
สําหรับหนวยงาน……..……………… 



            
       (ลงช่ือ)…………………………..กรรมการฯ 
            
       (ลงช่ือ)…………………………..กรรมการฯ 
            หนา  2 
                  
 
 
 
รายละเอียดการตรวจรับ 
 
……………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………….……… 
……………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………….……… 
……………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………….……… 
……………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………….……… 
……………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………….……… 
……………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………….……… 
……………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………… 
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เอกสารสําคัญประกอบรายงานตรวจรับ 

1. กรณีจัดซื้อของภายในประเทศ  
1.1 สําเนาใบสงของ 
1.2 สําเนาใบกํากบัภาษ ี
1.3 สําเนาใบรับฝากพัสด ุ
1.4 รายงานผลการทดสอบ (ถาสงของทดสอบ) 
1.5 รายงานผลการตรวจสภาพและจํานวนจาก กคพ.(กรณีสงของ กคพ.) 
2. กรณีจัดซื้อของจากตางประเทศ  
2.1 สําเนาสัญญา  สําเนา L/C 
2.2 สําเนา Shipping Documents (Invoice, Packing List, B/L) 
2.3 สําเนาใบรับของเขาคลัง (Godown Receipt) 
2.4 รายงานผลการทดสอบ 
2.5 รายงานการตรวจสภาพและจาํนวน 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
บทที่ 5 

มติคณะกรรมการบรหิาร อนุมัติ ผวก.  
และคําสั่งที่เกี่ยวเนื่องกับการตรวจรับ 

 
1. คําสั่ง ผวก. ลว. 9 ก.ค. 2525  เก่ียวกับการคิดคาชดเชยและคา Penalty 5% 

1.1 เมื่อของที่สงมอบมีคุณภาพต่ํากวาที่ระบุไวในสัญญาหรือขอตกลง แตยังมีคณุภาพอยูในพิกดัที่
มาตรฐานกําหนดวา  พอจะรบัไวใชงานและคณะกรรมการตรวจรับเห็นวาสมควรจะรบัไวโดยคิด ”คาชดเชย”  ก็
ใหทํารายงานเสนอความเหน็ตอผูมีอํานาจอนุมัติส่ังซื้อหรือส่ังจางพิจารณา 

1.2 หากเปนกรณีของที่สงมอบมีรายละเอยีดสวนยอยบางประการคลาดเคลื่อนจากสญัญา หรือขอตกลง 
แตมิใชสวนที่เปนสาระสําคัญ และไมกอใหเกิดผลเสียหายตอการใชงาน  เมื่อคณะกรรมการตรวจรบัเห็นวาไม
จําเปนตองคิดคาชดเชยใดๆ เพียงแตจะใหมี “การลงโทษ” (Penalty) เพือ่เปนการสังวรณวา ผูขายจะตองปฏิบัติ
ตามสัญญาหรือขอตกลงโดยเครงครัด ก็ใหทํารายงานเสนอความเห็นตอผูอนุมัติซ้ือ เพื่ออนุมัติใหรับคา Penalty 
นั้นไว โดยคณะกรรมการตรวจรับจะตองระบุวา   “ของที่ใหรับโดยคดิคา Penalty นี้ เปนของที่มีคุณภาพไมดอย
กวาที่ระบไุวในสัญญาหรือขอตกลง และไมมีผลเสียหายตอการใชงานแตอยางใด” 
2. อนุมัติ ผวก. ลว. 14 ต.ค. 2531   

 “ ใหคณะกรรมการตรวจรับกลุมตามประเภทอุปกรณทีไ่ดรับการแตงตัง้    และทําหนาที่อยูในขณะที่ผูขาย
สงมาชดใช เปนผูดําเนินการตรวจรับของที่ผูขายสงมาชดใชให กฟภ. ที่มีมูลคาครั้งละเกิน 5,000.-บาท “ 
3. อนุมัติในหลักการ รผศ.ทําการแทน ผวก.   ลว. 22 ต.ค. 2536  กําหนดหลักการใหฝากและดําเนินการตรวจ
รับ AL. Ingot ท่ีโรงงานผูรับจางทําสายไฟไว ดังนี ้

3.1 ใหฝากและตรวจรับ AL. Ingot  ที่โรงงานผูรับจางทําสายไฟ 
3.2 เมื่อ AL. Ingot  ที่จัดซื้อทั้งหมดหรือบางสวนมาถึงกรุงเทพฯ ให กคพ. เปนผูจัดสรร เพื่อฝากไวที่

โรงงานของผูที่จะไดรับการจางฯ ตามขอมลูของประกวดราคาจางฯ และดําเนนิการฝากพรอมทั้งแจงผูรับจางรับ
มอบ AL. Ingot  ตามจํานวนที่ กคพ. เห็นสมควร  
4. อนุมัติในหลักการ  ผวก.   ลว. 24 เม.ย. 2538   เก่ียวกับการดําเนินการตรวจรับเคเบิลสเปเซอร ชนิด โพลีเอ
ทีลีน 

4.1 ในการตรวจรับเคเบิลสเปเซอรทุกงวดที่ผูขายจัดสง ใหสุมตัวอยางจํานวน 2 ตัวอยาง จากตวัอยางที่
คณะกรรมการตรวจรับฯ สงทดสอบเพื่อทําการทดสอบ Long term dead weight test เปนเวลา 2 เดือน โดย
ใหคณะกรรมการฯดูผลการทดสอบ Long term dead weight test เปนเวลา 1 เดือน  หากตวัอยางผานการ
ทดสอบและมคีุณสมบัติทั่วไปถูกตองตามสัญญา  ใหคณะกรรมการฯ พิจารณาสรุปรับของไวได (ให กวจ. ทํา
การทดสอบ  Long term dead weight test  ตอจนครบ  2  เดือน ตามสัญญา) 
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4.2 หากหลังจากคณะกรรมการฯ สรุปรับของตามขอ 3.1 แลว ตวัอยางเคเบิลสเปเซอรที่ทดสอบ Long 

term dead weight test เกดิชํารุดภายใน 2 เดือน  กจน./ กจต. แจงใหผูขายเปลี่ยนของใหใหมตามสัญญา 
4.3 ในกรณีที่เคเบิลสเปเซอรผลิตภัณฑใดมปีระวัติไมผานการทดสอบ Long term dead weight test 

เปนเวลา 2 เดอืน  ในการตรวจรับตั้งแต 2 คร้ังขึ้นไป ภายในกําหนดเวลา 2 ป  ใหถอนสิทธิการเขาเสนอราคาใน
ประกวดราคา หรือสอบราคาของ กฟภ.โดยให กจน./ กจต. ขออนุมัติและแจงการถอนสิทธิผลิตภัณฑนัน้ให
ผูขายและผูผลิตทราบ 
5. ท่ีประชุมคณะกรรมการบริหาร  คร้ังท่ี 2/2540  ลว. 15 ม.ค. 2540   

ไดมีขอสังเกตให กฟภ.ดําเนนิการในการตรวจรับผลิตภณัฑที่เสนอราคาจะตองผานการทดสอบ Type 
test  ตาม IEC 521  ดังนี ้ 

“ หากในการประกวดราคาไดระบุวาผูขายจะตองสงรายงาน Type test  ตาม   IEC 521   กอนการตรวจ
รับ  ซ่ึงถาผูขายไมสงรายงานการทดสอบดังกลาว กไ็มสามารถตรวจรับและไมสามารถจายเงินได “ 
6. ผวก. เห็นชอบ ลว. 18 ก.ค. 2540  เห็นชอบวิธีการตรวจรับสายไฟฟาเพื่อใหลดภาระและเรงรัดการตรวจรับ
ใหรวดเร็วขึ้น ดังนี ้
 6.1 สําหรับผลิตภัณฑสายไฟฟาซึ่งไดรับมาตรฐาน  ISO 9000 และมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
(มอก.) อยูแลว  เหน็ควรไดรับยกเวนการทดสอบคุณภาพของสายไฟ  แตทั้งนี้ บริษทัฯ ตองสง Test report ของ
ผลิตภัณฑสายไฟดังกลาวดวยทุกครั้ง เพื่อใชประกอบสรุปผลการตรวจรับ  แต กฟภ.ก็คงยังตองเลือกสุมตัวอยาง
ทดสอบตามที่คณะกรรมการตรวจรับเหน็สมควร   (ทั้งนี้ ใหอยูในดุลยพินิจของประธานกรรมการตรวจรับ) 
 6.2 การทดสอบการอาบน้ํายาลอไมมวนสายไฟ  ใหคณะกรรมการตรวจรับเปนผูทดสอบ โดย กวจ.
จัดหาอุปกรณและคําแนะนําในการทดสอบ  ทั้งนี้ คณะกรรมการฯ อาจจะดําเนินการไดในคราวเดยีวกันกับการ
สุมความยาว (ตามขอแนะนําของ กวจ.) 
7. ท่ีประชุมคณะกรรมการบริหาร  คร้ังท่ี 19/2541   ลว. 30 มิ.ย. 2541      และครั้งท่ี 21/2541   ลว. 20 ก.ค. 
2541  ไดมีขอสังเกตในเรื่อง การรับอุปกรณที่ไมถูกตองตามสัญญาไวใชงาน “ กรณรัีบของที่มีคุณภาพต่ํากวา
สัญญา โดยคิดคาชดเชยและคา Penalty ควรคํานึงดวยวา ถาอุปกรณนัน้เกี่ยวของกับความปลอดภยัในการ
นํามาใชงานอาจกอใหเกดิความเสียหายตอบุคคลที่ 3 ซ่ึง กฟภ. ไมสามารถปฏิเสธความรับผิดชอบได  เชน ถา
ประชาชนเสียชีวิต และพิสูจนไดวาเกดิจากลูกถวยทีไ่มไดมาตรฐาน กไ็มควรรับไวใชงาน 
 
 
 


