
 หน้า   ๓๔ 
เล่ม   ๑๓๒   ตอนพิเศษ   ๒๔๐   ง ราชกิจจานุเบกษา ๕   ตุลาคม   ๒๕๕๘ 
 

 
 

ประกาศสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ  (องค์การมหาชน) 
เร่ือง  มาตรฐานอาชีพในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ 

 
 

โดยที่สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ  (องค์การมหาชน)  ได้กําหนดสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิต
แม่พิมพ์  มีลักษณะงานในสาขาประกอบด้วย  สาขางานแม่พิมพ์โลหะ  และสาขางานแม่พิมพ์พลาสติก  
ซึ่งบุคคลในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ที่จะได้รับการรับรองสมรรถนะของบุคคล 
ตามมาตรฐานอาชีพแต่ละชั้นตามที่กําหนดในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ได้ต้องมีมาตรฐาน
อาชีพเก่ียวกับความรู้  ทักษะ  และความสามารถในลักษณะงานตามที่สถาบันกําหนด 

อาศัยอํานาจตามความในข้อ  ๕๒  วรรคสอง  แห่งข้อบังคับสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ  (องค์การมหาชน)  
ว่าด้วยหลักเกณฑ์  วิธีการ  และเง่ือนไขการให้คุณวุฒิวิชาชีพ  พ.ศ.  ๒๕๕๗  ซึ่งแก้ไขเพิ่มเติมโดยข้อบังคับ
สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ  (องค์การมหาชน)  ว่าด้วยหลักเกณฑ์  วิธีการ  และเงื่อนไขการให้คุณวุฒิวิชาชีพ  
(ฉบับที่  ๓)  พ.ศ.  ๒๕๕๗  สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ  (องค์การมหาชน)  จึงออกประกาศเพื่อกําหนด
มาตรฐานอาชีพแต่ละชั้นตามที่กําหนดในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ต้องมีมาตรฐานอาชีพ
เก่ียวกับความรู้  ทักษะ  และความสามารถในลักษณะงานท่ีจะได้รับการรับรองสมรรถนะของบุคคล 
ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ไว้  ดังต่อไปนี้ 

ข้อ ๑ ประกาศนี้เรียกว่า  “ประกาศสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ  (องค์การมหาชน)  เร่ือง  มาตรฐานอาชีพ
ในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์” 

ข้อ ๒ ประกาศนี้ให้ใช้บังคับตั้งแต่วันถัดจากวันประกาศในราชกิจจานุเบกษาเป็นต้นไป 

หมวด  ๑ 
บททั่วไป 

 
 

ข้อ ๓ มาตรฐานอาชีพในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ตามประกาศน้ีเป็นการ
กําหนดมาตรฐานเก่ียวกับความรู้  ทักษะ  และความสามารถในลักษณะงานในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรม
การผลิตแม่พิมพ์ในสาขางานแม่พิมพ์โลหะ  และสาขางานแม่พิมพ์พลาสติก 

ข้อ ๔ การดําเนินการทดสอบมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับความรู้  ทักษะ  และความสามารถ 
ในการประกอบอาชีพในลักษณะงานในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ตามท่ีกําหนดในหมวด  ๒  
ถึงหมวด  ๓  สถาบันจะจัดเตรียมคู่มือเพื่อใช้สําหรับการทดสอบสมรรถนะของบุคคลท่ีมาขอรับ 
การทดสอบความรู้  ทักษะ  และความสามารถในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์แต่ละสาขางาน 

การให้คุณวุฒิวิชาชีพในระดับชั้นตามอาชีพในสาขางานต่าง ๆ  ผู้ประสงค์จะได้รับคุณวุฒิ 
ในอาชีพดังกล่าว  ต้องเข้ารับการทดสอบสมรรถนะและผ่านการทดสอบสมรรถนะตามหลักเกณฑ์ที่กําหนด
ในสาขางานน้ัน 
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ข้อ ๕ มาตรฐานอาชีพในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ที่สถาบันจะรับรอง
สมรรถนะของบุคคลในสาขาอาชีพนี้มี  ๒  สาขางาน  โดยมีอาชีพในสาขางาน  ดังต่อไปนี้ 

(๑) สาขางานแม่พิมพ์โลหะ  จํานวน  ๕  อาชีพ  ดังต่อไปนี้ 
 (๑.๑) อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ 
 (๑.๒) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ 
 (๑.๓) อาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ 
 (๑.๔) อาชีพช่างตกแต่งผิวแม่พิมพ์ 
 (๑.๕) อาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ 
(๒) สาขางานแม่พิมพ์พลาสติก  จํานวน  ๕  อาชีพ  ดังต่อไปนี้ 
 (๒.๑) อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
 (๒.๒) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
 (๒.๓) อาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
 (๒.๔) อาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์ 
 (๒.๕) อาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 

หมวด  ๒ 
มาตรฐานอาชีพสาขางานแม่พิมพ์โลหะ 
 

 

ข้อ ๖ สาขางานแม่พิมพ์โลหะ  โดยสถาบันจะรับรองคุณวุฒิวิชาชีพในแต่ละอาชีพ  จํานวน  ๕  อาชีพ  
ดังต่อไปนี้ 

(๑) อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ประกอบด้วยคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  ชั้น  ๓  ชั้น  ๔  
และชั้น  ๕ 

(๒) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ประกอบด้วยคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  ชั้น  ๓  
ชั้น  ๔  และชั้น  ๕ 

(๓) อาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ประกอบด้วยคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓  ชั้น  ๔  
และชั้น  ๕ 

(๔) อาชีพช่างตกแต่งผิวแม่พิมพ์  ประกอบด้วยคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  และชั้น  ๓ 
(๕) อาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ประกอบด้วยคุณวุฒวิชาชีพชั้น  ๒  ชั้น  ๓  

และชั้น  ๔ 
ข้อ ๗ อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ต้องมีมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับความรู้  ทักษะ  

และความสามารถในการประกอบอาชีพ  ดังต่อไปนี้ 
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(๑) อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  ผู้มีทักษะฝีมือ  ต้องมีระดับ
ฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการอ่านแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  การเขียนแบบชิ้นส่วนของ
แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  การระบุรายละเอียดของแบบด้วยศัพท์เฉพาะทางด้านแม่พิมพ์ทั้งภาษาไทยและ
ภาษาอังกฤษ  ตลอดจนสามารถทําการคํานวณโดยใช้คณิตศาสตร์เบ้ืองต้น  เช่น  การคํานวณหาขนาดต่าง ๆ  
การคํานวณค่าทางตรีโกณมิติ  การคํานวณและกําหนดขนาดและพิกัดความเผื่อ  เป็นต้น  โดยพิจารณา
จากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๑.๑) การอ่านองค์ประกอบหลักในแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการอ่าน
รายละเอียดองค์ประกอบใน  Title  block  และ  Material  Lists  ได้ถูกต้อง  รวมถึงการเลือกแบบ
ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ให้ตรงกับชิ้นส่วนที่จะทําการผลิต 

 (๑.๒) การอ่านแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการอ่านแบบภาพฉาย  การอ่าน
แบบภาพตัด  การอ่านแบบภาพสามมิติ  การอ่านแบบภาพประกอบ  การอ่านสัญลักษณ์  Geometric  &  
Dimension  Tolerance  และอื่น ๆ  จากแบบตามมาตรฐานได้ 

 (๑.๓) การเตรียมความพร้อมในงานเขียนแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการอ่าน
แบบภาพประกอบแม่พิมพ์  ๒  มิติ  หรือ  ๓  มิติ  การเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงานเขียนแบบ
ชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยต้องศึกษาระบบการทํางานของแม่พิมพ์  รวมถึงการศึกษาข้อกําหนดพิกัดงานสวม 
ที่จําเป็นในการเขียนแบบ 

 (๑.๔) การเขียนแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการกําหนดรายละเอียดลงในแบบงาน  
และการตรวจสอบความสมบูรณ์ของแบบงาน 

 (๑.๕) การอ่าน  พูด  และเขียนคําศัพท์เฉพาะได้ทั้งภาษาอังกฤษและภาษาไทย   
รู้ความหมายของคําศัพท์เฉพาะทางด้านแม่พิมพ์ทั้งที่เก่ียวกับเคร่ืองจักร  เคร่ืองมือ  อุปกรณ์  วัสดุ  
ชิ้นส่วนแม่พิมพ์  และกระบวนการต่าง ๆ 

 (๑.๖) การคํานวณด้วยคณิตศาสตร์เบ้ืองต้น  เช่น  การสร้างรูปทรงทางเรขาคณิต   
การคํานวณค่าทางตรีโกณมิติ  การคํานวณหาขนาดต่าง ๆ  ของเส้นรอบรูป  พื้นที่  ปริมาตร  น้ําหนัก  
เป็นต้น  รวมถึงการคํานวณหาค่าขนาดและพิกัดความเผื่อ   

 (๑.๗) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบ
แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะช้ัน  ๒  ต้องมีประสบการณ์เก่ียวกับการออกแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  ต้อง
มีคุณวุฒิไม่ต่ํากว่าสมรรถนะและเกณฑ์ในการปฏิบัติงานที่กําหนดไว้  หรือต้องมีวุฒิการศึกษาขั้นต่ํา  ระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  (ปวช .)  ทุกสาขาที่เ กี่ยวข้อง  และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ 
ช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒ 

(๒) อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓  ผู้มีทักษะเฉพาะทาง  ต้องมี
ทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการออกแบบแม่พิมพ์  Single  การออกแบบแม่พิมพ์  
Single  (โครงสร้างเหล็กหล่อ)  หรือการออกแบบแม่พิมพ์  Compound/Progressive  การกําหนด
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ขนาดของเคร่ืองจักรที่ใช้สําหรับแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ตลอดจนสามารถระบุประเภทของวัสดุชิ้นงาน  
(Workpiece  Material)  ระบุสมบัติทางกลจาก  Mill  sheet  ที่ส่งผลต่อการออกแบบแม่พิมพ์และการข้ึนรูป  
โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๒.๑) การเตรียมข้อมูลในการออกแบบแม่พิมพ์  Single  โดยสามารถทําการศึกษาแบบชิ้นงาน  
ข้อกําหนดของ  Process  design  หรือ  Die  Layout  ตลอดจนการคํานวณแรงและตัวแปรต่าง ๆ   
ที่ใช้ในการข้ึนรูป 

 (๒.๒) การออกแบบและเขียนแบบแม่พิมพ์  Single  โดยสามารถทําการออกแบบ   
Strip  layout  การออกแบบพันช์และดาย  การออกแบบโครงสร้างแม่พิมพ์  การออกแบบชิ้นส่วน   
การเลือกใช้  Standard  parts  และการกําหนดวัสดุที่ใช้ทําแม่พิมพ์  รวมถึงการตรวจทานการออกแบบแม่พิมพ์ 

 (๒.๓) การเตรียมข้อมูลในการออกแบบแม่พิมพ์  Single  (โครงสร้างเหล็กหล่อ )   
หรือการเตรียมข้อมูลในการออกแบบแม่พิมพ์  Compound/Progressive  Die  โดยสามารถทําการศึกษา
แบบชิ้นงาน  ข้อกําหนดของ  Process  design  หรือ  Die  Layout  ตลอดจนการคํานวณแรงและตัวแปรต่าง ๆ  
ที่ใช้ในการข้ึนรูป 

 (๒.๔) การออกแบบและเขียนแบบแม่พิมพ์  Single  (โครงสร้างเหล็กหล่อ)  หรือการออกแบบ
และเขียนแบบแม่พิมพ์  Compound/Progressive  Die  โดยสามารถทําการออกแบบ  Strip  layout  
การออกแบบพันช์และดาย  การออกแบบโครงสร้างแม่พิมพ์  การออกแบบช้ินส่วน  การเลือกใช้  
Standard  parts  การกําหนดวัสดุที่ใช้ทําแม่พิมพ์  รวมถึงการตรวจทานการออกแบบแม่พิมพ์ 

 (๒.๕) การเตรียมข้อมูลในการกําหนดขนาดของเครื่ องจักรศึกษาแบบชิ้นงาน   
โดยสามารถทําการศึกษาแบบเคร่ืองเพรส  ขนาด  Bolster  และระยะต่าง ๆ  ที่จําเป็นในการออกแบบแม่พิมพ์ 

 (๒.๖) การกําหนดขนาดของเครื่องจักร  โดยสามารถทําการคํานวณแรงที่ใช้ในการตัด  
พับ  หรือขึ้นรูป  การคํานวณแรงปลดชิ้นงาน  หรือแรงกดแผ่นจับชิ้นงาน  และเคาน์เตอร์พันช์  รวมถึง
การกําหนดขนาดเคร่ืองจักรที่ใช้ 

 (๒.๗) การระบุมาตรฐานของวัสดุชิ้นงาน  โดยสามารถทําการศึกษามาตรฐานของวัสดุ
ชิ้นงานที่กําหนดในแบบ  (Part  drawing)  และการศึกษาสมบัติทางกลของวัสดุชิ้นงานจาก  Mill  sheet 

 (๒.๘) การระบุข้อมูลสมบัติทางกลของวัสดุชิ้นงานที่ส่งผลต่อการออกแบบแม่พิมพ์และ
การข้ึนรูป  โดยสามารถทําการระบุสมบัติทางกล  ค่าความสามารถในการข้ึนรูป  เพื่อใช้สําหรับ 
การออกแบบแม่พิมพ์  รวมถึงการเลือกใช้สารหล่อลื่นให้เหมาะสมกับวัสดุชิ้นงาน 

 (๒.๙) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบ
แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๓  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๒  มาไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  
หรือต้องมีวุฒิการศึกษาข้ันต่ํา  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง  (ปวส.)  ทุกสาขาที่เก่ียวข้อง  และ
สามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  
หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓ 
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(๓) อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๔  ผู้ชํานาญการในอาชีพ  ต้องมี
ทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเกี่ยวกับการกําหนด  Process  Design  และ  Die  Layout  
การออกแบบแม่พิมพ์  Progressive  ซับซ้อน  หรือการออกแบบแม่พิมพ์  Single  แบบซับซ้อน  
(โครงสร้างเหล็กหล่อ)  ตลอดจนการวิเคราะห์แบบชิ้นงานตามความต้องการของลูกค้า  โดยพิจารณาจาก
หลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๓.๑) การเตรียมข้อมูลในการกําหนด  Process  Design  และ  Die  Layout   
โดยสามารถทําการศึกษาแบบและข้อกําหนดของชิ้นงาน  รวมถึงขีดจํากัดการขึ้นรูป 

 (๓.๒) การกําหนด  Process  Design  และ  Die  Layout  โดยสามารถทําการกําหนด
ขั้นตอนการข้ึนรูปตามลําดับก่อนหลัง  การกําหนดระนาบ  ทิศทางการข้ึนรูป  การออกแบบรูปร่าง  
รวมถึงการจัดวางตําแหน่งของการข้ึนรูปตามแต่ละขั้นตอนที่ได้กําหนดไว้แล้ว 

 (๓.๓) การเตรียมข้อมูลในการออกแบบแม่พิมพ์  Progressive  ซับซ้อน  หรือการเตรียมข้อมูล
ในการออกแบบแม่พิมพ์  Single  แบบซับซ้อน  (โครงสร้างเหล็กหล่อ)  โดยสามารถทําการศึกษาแบบชิ้นงาน  
ข้อกําหนดของ  Process  design  หรือ  Die  Layout  การคํานวณแรงและตัวแปรต่าง ๆ  ที่ใช้ในการข้ึนรูป  
รวมถึงการวิเคราะห์แรงในการขึ้นรูป  และตัวแปรต่าง ๆ  ที่ใช้ในการข้ึนรูปผ่านผลการจําลองด้วย  CAE 

 (๓.๔) การออกแบบและเขียนแบบแม่พิมพ์  Progressive  ซับซ้อน  หรือการออกแบบ
และเขียนแม่พิมพ์  Single  แบบซับซ้อน  (โครงสร้างเหล็กหล่อ)  โดยสามารถทําการออกแบบ  Strip  layout  
การออกแบบพันช์และดาย  การออกแบบโครงสร้างแม่พิมพ์  การออกแบบช้ินส่วนการเลือกใช้  
Standard  parts  การกําหนดวัสดุที่ใช้ทําแม่พิมพ์  รวมถึงการตรวจทานการออกแบบแม่พิมพ์ 

 (๓.๕) การศึกษารายละเอียดและข้อกําหนดจากลูกค้า  โดยสามารถทําการศึกษา   
ทําความเข้าใจรายละเอียดของแบบชิ้นงาน  และการรวบรวมจุดที่เป็นปัญหา 

 (๓.๖) การกําหนดเงื่อนไขเพื่อการออกแบบแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการกําหนดแนวคิด
การออกแบบแม่พิมพ ์ และการระบุเง่ือนไขในการออกแบบแม่พิมพ์ 

 (๓.๗) การสรุปผลสําหรับการออกแบบแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการนําเสนอปัญหาและ
ความต้องการต่อลูกค้า  และการสรุปแนวทางแก้ไขโดยได้รับความเห็นชอบจากลูกค้า 

 (๓.๘) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบ
แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๔  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๓  มาไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  
และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  
หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชพีชั้น  ๔ 

(๔) อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๕  ผู้เชี่ยวชาญในอาชีพ  ต้องมี
ทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการวางแผน  การควบคุมการออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  
การพัฒนากระบวนการออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะอย่างต่อเนื่องเพื่อความย่ังยืน  ตลอดจนสามารถ
ถ่ายทอดองค์ความรู้และประสบการณ์เพื่อพัฒนาบุคลากร  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 
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 (๔.๑) การเตรียมองค์ประกอบของแผนงานเพื่อกําหนดลงในแผน  โดยสามารถทําการ
เตรียมข้อมูลรายการแม่พิมพ์ที่ต้องทําการออกแบบ  การรับแผนงานของลูกค้า  รวมถึงการตรวจเช็คภาระ
งานที่มีอยู่ทั้งหมด 

 (๔.๒) การประเมินรายละเอียดของงานที่จะกําหนดลงในแผน  โดยสามารถทําการ
ประเมินชั่วโมงงานในการออกแบบของแม่พิมพ์ที่จะกําหนดลงในแผน  และการจัดสรรช่างออกแบบ
แม่พิมพ์ตามระดบัความสามารถ 

 (๔.๓) การปฏิบัติการวางแผน  โดยสามารถทําการกําหนดช่างออกแบบแม่พิมพ์   
การกําหนดรายละเอียดของขั้นตอนการออกแบบแม่พิมพ์  การกําหนดเป้าหมายเวลา  รวมถึง 
การตรวจทานและเสนอขออนุมัติแผน 

 (๔.๔) การติดตามความก้าวหน้าของงานและการควบคุมเป้าหมาย  โดยสามารถ 
ทําการกําหนดระยะเวลาในการติดตาม  การประชุมติดตามและรายงานผล  การกําหนดวิธีการแก้ปัญหา 
ที่ไม่เป็นไปตามแผน  รวมถึงการบันทึกข้อมูลจริงเพื่อใช้เป็นฐานข้อมูล 

 (๔.๕) การเตรียมข้อมูลที่เป็นองค์ประกอบต่าง ๆ  เพื่อการพัฒนาปรับปรุง  โดยสามารถ
ทําการศึกษาข้อมูล  Die  Process,  Die  Layout/Strip  Layout  ของแม่พิมพ์  การศึกษาโครงสร้างของแม่พิมพ์
และการใช้วัสดุ  อุปกรณ์ต่าง ๆ  รวมถึงการศึกษาปัญหาในกระบวนการออกแบบที่มีผลต่อ  QCD 

 (๔.๖) การวางแผนการพัฒนากระบวนการออกแบบแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการกําหนด
หัวข้อและเป้าหมายในการพัฒนา  การวางแผนพัฒนาขั้นตอนการออกแบบ  รวมถึงการจัดทําระบบ
ฐานข้อมูล 

 (๔.๗) การปฏิบัติการพัฒนากระบวนการออกแบบแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการ
ดําเนินการพัฒนาตามหัวข้อและเป้าหมายที่กําหนด  และการติดตามรวบรวมข้อมูลจากการพัฒนา 

 (๔.๘) การสรุปประเมินผลการพัฒนากระบวนการออกแบบ  โดยสามารถทําการวิเคราะห์
ผลการพัฒนา  และสรุปผลการพัฒนาเพื่อทําเป็นมาตรฐานรวมทั้งการรวบรวมไว้เป็นฐานข้อมูลในการ
ออกแบบต่อ ๆ  ไป 

 (๔.๙) การเตรียมองค์ประกอบเพื่อจัดทําชุดการสอน  โดยสามารถทําการกําหนด
วัตถุประสงค์ของหลักสูตร  เนื้อหาเพื่อการอ้างอิง  เป้าหมายของการเรียนรู้  และผลการพัฒนาจากการ
ประเมินของผู้เรียน  กับการตอบแทน 

 (๔.๑๐) การจัดทํา เอกสารการสอน   แบบฝึกหัด/แบบทดสอบและสื่อการสอน   
โดยสามารถทําการกําหนดเนื้อหา  การจัดทําแบบฝึกหัดและแบบทดสอบ  หรือกําหนดเป็นกรณีศึกษา  
การออกแบบและจัดทําสื่อการสอน  รวมถึงการจัดทําใบประเมินผู้เรียนและเกณฑ์การประเมิน 

 (๔.๑๑) การปฏิบัติการสอน  โดยสามารถทําการสอนแบบ  Coaching หรือสอนแบบ  OJT  
รวมถึงการควบคุมให้ผู้เรียนปฏิบัติงานจริง 
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 (๔.๑๒) การติดตามและประเมินผลการเรียนรู้  โดยสามารถทําการสังเกตจากการปฏิบัติงาน  
ทําการทดสอบ  รวมถึงการบันทึกพัฒนาการเทียบกับเกณฑ์ที่กําหนดไว้ข้อมูล 

 (๔.๑๓) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบ
แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๕  ต้องได้รับคุณวุฒวิิชาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๔  มาไม่น้อยกว่า  ๓  ปี 

ข้อ ๘ อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ต้องมีมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับ
ความรู้  ทักษะ  และความสามารถในการประกอบอาชีพ  ดังต่อไปนี้ 

(๑) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  ผู้มีทักษะฝีมือ  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการจําแนกวัสดุทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  
การอ่านแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์  การใช้เคร่ืองมือพื้นฐาน  (Hand  Tool)  และอุปกรณ์  การใช้อุปกรณ์ป้องกันภัย
ส่วนบุคคลเพื่อความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  การใช้เคร่ืองมือวัดละเอียด  ตลอดจนสามารถปฏิบัติงาน
ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองกลึง  หรือการผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองกัด  หรือการผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองเจีย   
โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๑.๑) การระบุสมบัติหลักที่สําคัญของวัสดุทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์   
 (๑.๒) การจําแนกประเภทวัสดุทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการระบุ

ประเภทของวัสดุทําชิ้นส่วนต่าง ๆ  ของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  และการระบุประเภทวัสดุทําพิมพ์ตามมาตรฐาน 
 (๑.๓) การอ่านองค์ประกอบหลักในแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการอ่าน

รายละเอียดองค์ประกอบใน  Title  block  ได้ถูกต้อง  และการเลือกแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ตรงกับชิ้นส่วน
ที่จะทําการผลิต 

 (๑.๔) การอ่านแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการอ่านแบบภาพฉาย  การอ่าน
แบบภาพตัด  การอ่านแบบภาพสามมิติ  ตามมาตรฐานได้  รวมถึงการอ่านสัญลักษณ์  Geometric  
Dimension  &  Tolerance  และอื่น ๆ  จากแบบตามมาตรฐานได้ 

 (๑.๕) ความปลอดภัยในการทํางาน  โดยสามารถทําการปฏิบัติตามขั้นตอนความปลอดภัย 
ในการทํางานและสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  รวมถึงการตรวจสอบระบบการทํางานของเคร่ืองมือ
และอุปกรณ์ก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

 (๑.๖) การเตรียมเคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์  โดยสามารถทําการจําแนกประเภท  
และวิธีการใช้งานของเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณ์ให้เหมาะสมกับประเภทของชิ้นงาน  รวมถึงการเตรียม
เคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์  พร้อมตรวจสอบความพร้อมใช้งานของเคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์ 

 (๑.๗) การปฏิบัติงานเคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์  โดยสามารถทําการตรวจสอบความพร้อม
ของผู้ใช้  เช่น  เคร่ืองแต่งกาย  ชุดนิรภัย  สภาพร่างกาย  รวมถึงการดําเนินการใช้งานเครื่องมือพื้นฐาน
และอุปกรณ์ชนิดต่าง ๆ  เช่น  ตะไบ  เลื่อย  สกัด  เป็นต้น 
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 (๑.๘) การบํารุงรักษาเคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
บํารุงรักษาเบ้ืองต้นดูแลทําความสะอาดเคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์  และการตรวจสอบความพร้อม 
ของเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณ์ทั้งก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

 (๑.๙) การเตรียมอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  โดยสามารถทําการระบุประเภทและ 
การใช้งานของอุปกรณ์พื้นฐานด้านความปลอดภัยของแต่ละประเภท  การเตรียมอุปกรณ์พื้นฐานด้านความปลอดภัย
ให้เหมาะสมกับการดําเนินงาน  รวมถึงการตรวจสอบความพร้อมใช้งานของอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล 

 (๑.๑๐) การใช้งานอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  โดยสามารถทําการตรวจสอบความพร้อม
ของผู้ใช้  เช่น  เคร่ืองแต่งกาย  ชุดนิรภัย  สภาพร่างกาย  รวมถึงการใช้อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล 
อย่างเหมาะสม 

 (๑.๑๑) การบํารุงรักษาอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  โดยสามารถทําการดูแลอุปกรณ์
ป้องกันภัยส่วนบุคคล  การทําความสะอาดและจัดเก็บอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  รวมถึง 
การบํารุงรักษาอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 

 (๑.๑๒) การบันทึกผลการปฏิบัติงานอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  โดยสามารถทําการ
บันทึกข้อมูลอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลที่ชํารุดเสียหาย  และการรายงานให้ผู้ที่มีส่วนเก่ียวข้องทราบถึง
ข้อบกพร่องของอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  เพื่อเปลี่ยนหรือซ่อมแซม 

 (๑.๑๓) การเตรียมงานเครื่องมือวัดละเอียด  โดยสามารถทําการจําแนกประเภทและ
วิธีการใช้งานของเคร่ืองมือวัดละเอียด  การเตรียมเคร่ืองมือวัดละเอียด  รวมถึงการตรวจสอบความพร้อม
ใช้งานของเคร่ืองมือวัดละเอียด 

 (๑.๑๔) การดําเนินการวัดละเอียด  โดยสามารถทําการตั้งศูนย์ของเครื่องมือวัดละเอียด 
ให้ได้ค่าตามมาตรฐานตรวจสอบชิ้นงานที่จะทําการวัด  การดําเนินการวัดโดยใช้เคร่ืองมือวัดละเอียด   
การจดบันทึกค่าที่อ่านได้จากเคร่ืองมือวัดละเอียด  รวมถึงการรายงานให้ผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้องทราบถึง
ข้อบกพร่องของชิ้นงานที่วัด 

 (๑.๑๕) การบํารุงรักษา  จัดเก็บเคร่ืองมือวัดละเอียด  โดยสามารถทําความสะอาด
เคร่ืองมือวัดละเอียด  และการเก็บเคร่ืองมือวัดละเอียดในพื้นที่ที่กําหนด 

 (๑.๑๖) การกําหนดขั้นตอนในการทํางานกลึง  หรือการกําหนดขั้นตอนในการทํางานกัด  
หรือการเตรียมการก่อนการปฏิบัติงานเจีย  โดยสามารถทําการศึกษารายละเอียดจากแบบงาน   
การกําหนดข้ันตอนและลําดับการดําเนินงาน  การเลือกเคร่ืองมือตัดในการกลึง  การกัด  หรือการเจีย  
การเลือกอุปกรณ์จับยึด  รวมถึงการกําหนดเงื่อนไขในการทํางานที่เหมาะสม   

 (๑.๑๗) การปฏิบัติงานกับเคร่ืองกลึง  หรือเครื่องกัด  หรือเคร่ืองเจีย  โดยสามารถทําการ
ตรวจสอบเคร่ืองมือ  อุปกรณ์  การจับยึดชิ้นงานและเคร่ืองมือตัด  การปรับตั้งศูนย์ชิ้นงานและเคร่ืองมือตัด  
การปรับตั้งค่าเ ง่ือนไขตามความเหมาะสม  รวมถึงการปฏิบัติงานกับเครื่องกลึง  หรือเคร่ืองกัด   
หรือเครื่องเจีย 
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 (๑.๑๘) การตรวจสอบความถูกต้องของขนาดชิ้นส่วน  และการแก้ไขให้ตรงตามข้อกําหนด 
 (๑.๑๙) การบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงและอุปกรณ์  หรือการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดและอุปกรณ์  

หรือการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียและอุปกรณ์  โดยสามารถทําการตรวจสอบบํารุงรักษาเบ้ืองต้น  การดูแล 
ทําความสะอาดเคร่ืองจักรและอุปกรณ์  รวมถึงการตรวจสอบความพร้อมของเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ 
ทั้งก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

 (๑.๒๐) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  
อุปกรณ์แม่พิมพ์ ป๊ัมโลหะชั้น  ๒  ต้องมีประสบการณ์เก่ียวกับการผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ 
ไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  ต้องมีคุณวุฒิไม่ต่ํากว่าสมรรถนะและเกณฑ์ในการปฏิบัติงานที่กําหนดไว้  หรือต้องมี
วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  (ปวช.)  ทุกสาขาที่เก่ียวข้อง  และสามารถเลื่อนระดับ
คุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  หลังจาก
ได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒ 

(๒) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓  ผู้มีทักษะเฉพาะทาง  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการกําหนดขั้นตอนการทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ
ด้วยเคร่ืองมือกล  การผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองกลึง  CNC  หรือการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องกัด  CNC  หรือ  
การผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่อง  EDM  หรือการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่อง  Wire  EDM  หรือการผลิตชิ้นส่วน
ด้วยเคร่ือง  Profile  Grinder  หรือการผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ือง  CNC  Grinder  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  
ดังต่อไปนี้ 

 (๒.๑) การเตรียมการกําหนดขั้นตอนการทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ป้ัมโลหะด้วยเคร่ืองมือกล  
โดยสามารถทําการเตรียมแบบงาน  และการอ่านแบบงาน 

 (๒.๒) การกําหนดข้ันตอนการทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ป้ัมโลหะด้วยเคร่ืองมือกล  โดยสามารถ
ทําการกําหนดขั้นตอนการทํางาน  การระบุประเภทเคร่ืองมือกลและเคร่ืองมือกล  รวมถึงการระบุประเภท
อุปกรณ์จับยึด 

 (๒.๓) ความปลอดภัยในการทํางาน  โดยสามารถทําการปฏิบัติตามขั้นตอนความปลอดภัย 
ในการทํางานและสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  รวมถึงการตรวจสอบระบบการทํางานของ
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

 (๒.๔) การเตรียมก่อนการปฏิบัติงานด้วยเครื่องกลึง  CNC  หรือกับเครื่องกัด  CNC  
หรือกับเครื่อง  EDM  หรือกับเครื่อง  Wire  EDM  หรือกับเครื่อง  Profile  Grinder  หรือกับเครื่อง  
CNC  Grinder  โดยสามารถทําการกําหนดรายละเอียดและลําดับของการดําเนินงาน  การป้อนและ
ตรวจสอบโปรแกรมคําสั่ง  CNC  การจัดเตรียมเครื่องมือตัด  การจัดเตรียมวัสดุงาน  การจัดเตรียม
อุปกรณ์จับยึดชิ้นงานและชิ้นส่วน  การทําโปรแกรมคําสั่งโดยใช้โปรแกรมสําเร็จรูปของเคร่ือง  รวมถึง 
การจัดเตรียมเคร่ืองมือวัด 
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 (๒.๕) การปฏิบัติงานกับเคร่ืองกลึง  CNC  หรือกับเคร่ืองกัด  CNC  หรือกับเคร่ือง  EDM  
หรือกับเครื่อง  Wire  EDM  หรือกับเครื่อง  Profile  Grinder  หรือกับเครื่อง  CNC  Grinder   
โดยสามารถทําการจับยึดชิ้นส่วนแม่พิมพ์และเครื่องมือตัด  การจับยึดชิ้นงาน  การปรับตั้งค่าศูนย์ 
ของชิ้นส่วนแม่พิมพ์และเครื่องมือตัด  การปรับค่าเง่ือนไข  การปฏิบัติงาน  การตรวจสอบ  การตรวจสอบ
การทํางานของโปรแกรมคําสั่ง  การชดเชยขนาดเคร่ืองมือตัด  รวมถึงการตรวจสอบผล 

 (๒.๖) การตรวจสอบความถูกต้องชิ้นส่วนขนาดของชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 
 (๒.๗) การบํารุงร ักษาเครื ่องกลึง   CNC  หรือเครื ่องกัด   CNC  หรือเครื ่อง   EDM   

หรือเครื่อง  Wire  EDM  หรือเครื่อง  Profile  Grinder  หรือเครื่อง  CNC  Grinder  และอุปกรณ์   
โดยสามารถทําการตรวจสอบบํารุงรักษาเบ้ืองต้น  การดูแลทําความสะอาดเคร่ืองจักร  รวมถึง 
การตรวจสอบความพร้อมของเครื่องจักรก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

 (๒.๘) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  
อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๓  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ   
ชั้น  ๒  มาไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  หรือต้องมีวุฒิการศึกษาข้ันต่ํา  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง  (ปวส.)  
ทุกสาขาที่เก่ียวข้อง  และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ   
ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓ 

(๓) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๔  ผู้ชํานาญการในอาชีพ  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการตรวจสอบคุณภาพในข้ันตอนการผลิต
ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ตลอดจนการจัดทําโปรแกรมคําสั่ง  (CAM)  สําหรับเคร่ืองกัด  CNC  หรือการจัดทํา
โปรแกรมคําสั่ง  (CAM)  สําหรับเครื่อง  Wire  EDM  หรือการจัดทําโปรแกรมคําสั่ง  (CAM)  สําหรับ 
ช่วยในการผลิต  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๓.๑) การเตรียมการตรวจสอบคุณภาพชิ้นส่วนแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะในข้ันตอนการผลิต  
เตรียมแบบงาน  โดยสามารถทําการอ่านแบบงาน  การระบุวิธีการตรวจสอบ  รวมถึงการเลือกเคร่ืองมือวัด
เพื่อใช้ในการตรวจสอบ 

 (๓.๒) การตรวจสอบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ที่ผลิต  โดยสามารถทําการตรวจสอบชิ้นส่วน 
ที่ต้องการผลิตตามที่กําหนด  การบันทึกผลการตรวจสอบ  รวมถึงการพิจารณาผลการตรวจสอบ 
เพื่อการนําไปใช้งาน 

 (๓.๓) การกําหนดขั้นตอนในการทํางาน  โดยสามารถทําการกําหนดขั้นตอนการกัด  
หรือการตัดงาน  การเลือกเคร่ืองมือตัด  รวมถึงการกําหนดเงื่อนไขในการทํางานเคร่ืองกัดที่เหมาะสม 

 (๓.๔) การทําโปรแกรมคําสั่ง  (CAM)สําหรับเคร่ืองกัด  CNC  โดยสามารถทําการตรวจเช็ค  
model  3D  ของชิ้นส่วน  การปรับปรุง  model  3D  ของชิ้นส่วนให้สมบูรณ์  การกําหนดค่าศูนย์แกนชิ้นส่วน  
การสร้างทางเดินของเคร่ืองมือตัดสําหรับงานกัด  การตรวจสอบความถูกต้องของทางเดินของเคร่ืองมือตัด  
หรือการทําโปรแกรมคําสั่ง  (CAM)  สําหรับเคร่ือง  Wire  EDM  โดยสามารถทําการตรวจสอบ  Part  model  
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ของชิ้นส่วน  การกําหนดค่าศูนย์แกนชิ้นส่วน  การสร้างทางเดินของลวด  การตรวจสอบความถูกต้อง 
ของทางเดินของลวด  หรือการทําโปรแกรมคําสั่ง  (CAM)  สําหรับช่วยในการผลิตของเครื่องจักร  CNC  
โดยสามารถทําการตรวจสอบ  Part  model  ของชิ้นส่วน  การกําหนดค่าศูนย์แกนชิ้นส่วน  การสร้างทางเดิน
ของเคร่ืองมือตัด  รวมถึงการใช้  Post  processor  สร้าง  NC  CODE  และการตรวจสอบความถูกต้อง
ของ  NC  CODE 

 (๓.๕) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  
อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๔  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๓  
มาไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  
ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๔ 

(๔) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๕  ผู้เชี่ยวชาญ 
ในอาชีพ  ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการวางแผนและการควบคุม 
การผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  การพัฒนากระบวนการผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะอย่างต่อเนื่อง 
เพื่อความยั่งยืน  ตลอดจนสามารถทําการถ่ายทอดองค์ความรู้และประสบการณ์เพื่อพัฒนาบุคลากร   
โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๔.๑) การเตรียมองค์ประกอบของแผนงานเพื่อกําหนดลงในแผน  โดยสามารถทําการ
กําหนดรายการชิ้นส่วนแม่พิมพ์ต่าง ๆ  เฉพาะที่ต้องทําการผลิต  รายชื่อช่างและรายการเครื่องมือกลชนิดต่าง ๆ  
รวมถึงการกําหนดแผนงานรวมของแม่พิมพ์ที่ระบุภาระงานทั้งหมดไว้ 

 (๔.๒) การประเมินรายละเอียดที่จะกําหนดลงในแผนและภาระงานที่มีอยู่  ณ  ปัจจุบัน  
โดยสามารถทําการกําหนดกําลังความสามารถในการผลิตชิ้นส่วน  (Machine  Capacity)  ของเคร่ืองมือกล
และเครื่องจักรต่าง ๆ  การกําหนดรายละเอียดแบบงานของชิ้นส่วนที่ต้องทําการผลิตพร้อมด้วยแบบ 
ชิ้นส่วนย่อย  รวมถึงภาระงานที่มีอยู่ทั้งหมด 

 (๔.๓) การปฏิบัติการวางแผน  โดยสามารถทําการกําหนดคนและเคร่ืองมือกล   
การกําหนดรายละเอียดของขั้นตอน  การกําหนดเป้าหมายเวลา  รวมถึงการตรวจทานและเสนออนุมัติแผน 

 (๔.๔) การติดตามความก้าวหน้าของงานและการควบคุมเป้าหมาย  โดยสามารถ 
ทําการกําหนดระยะเวลาและความถี่ในการติดตาม  การประชุมติดตามและรายงานผล  การกําหนดวิธีการ
แก้ปัญหาที่ไม่เป็นไปตามแผน  รวมถึงการบันทึกข้อมูลจริงเพื่อใช้เป็นฐานข้อมูล 

 (๔.๕) การเตรียมข้อมูลที่เป็นองค์ประกอบต่าง ๆ  เพื่อการพัฒนากระบวนการผลิต
ชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการกําหนดชนิด/ประเภทของแม่พิมพ์  Process  ของแม่พิมพ์  ชิ้นส่วน
และอุปกรณ์แม่พิมพ์  วัสดุแม่พิมพ์  รวมถึงการปรับปรุงสมบัติของชิ้นส่วนสําเร็จก่อนนําแม่พิมพ์ไปใช้งาน 

 (๔.๖) การวางแผนและกําหนดเป้าหมายขั้นตอนต่าง ๆ  เพื่อการพัฒนาในกระบวนการ
ผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการกําหนดขั้นตอนการผลิตชิ้นส่วน  การแปรขึ้นรูปด้วยเคร่ืองมือกล
และการเลือกใช้  Cutting  Tools  การจัดทําโปรแกรมคําสั่งเคร่ืองจักรกล  CNC  (CAM)  รวมถึงการตรวจสอบ
คุณภาพชิ้นส่วน 
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 (๔.๗) การปฏิบัติการพัฒนากระบวนการผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการจัดทํา
ขั้นตอนมาตรฐานในการผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์  การวิเคราะห์ผลด้านคุณภาพเพื่อหาความเหมาะสม 
ในการกําหนดค่า  GD&T  การลดความซ้ําซ้อนในการทํางาน  รวมถึงการจัดระบบฐานข้อมูล 

 (๔.๘) การสรุปประเมินผลการพัฒนากระบวนการผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถ 
ทําการกําหนดวิธีในการติดตาม  และการสรุปผลการพัฒนา 

 (๔.๙) การเตรียมองค์ประกอบเพื่อจัดทําชุดการสอน  โดยสามารถทําการกําหนด
วัตถุประสงค์ของหลักสูตร  เนื้อหาเพื่อการอ้างอิง  เป้าหมายของการเรียนรู้  รวมถึงผลการพัฒนา 
จากการประเมินของผู้เรียนกับการตอบแทน 

 (๔.๑๐) การจัดทํ า เอกสารการสอน   แบบฝึกหัด/แบบทดสอบและสื่ อการสอน   
โดยสามารถทําการกําหนดเนื้อหา  การจัดทําแบบฝึกหัดและแบบทดสอบ  หรือกําหนดเป็นกรณีศึกษา  
การออกแบบและจัดทําสื่อการสอน  รวมถึงการจัดทําใบประเมินผู้เรียนและเกณฑ์การประเมิน 

 (๔.๑๑) การปฏิบัติการสอน  โดยสามารถทําการสอนแบบ  Coaching  หรือสอนแบบ  OJT  
รวมถึงการควบคุมให้ผู้เรียนปฏิบัติงานจริง 

 (๔.๑๒) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  
อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๕  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ   
ชั้น  ๔  มาไม่น้อยกว่า  ๒  ปี 

ข้อ ๙ อาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ต้องมีมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับความรู้  
ทักษะ  และความสามารถในการประกอบอาชีพ  ดังต่อไปนี้ 

(๑) อาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓  ผู้มีทักษะเฉพาะทาง  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ   
การประกอบช้ินส่วนย่อยของชุดแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  การประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ตลอดจนการตรวจสอบ
การทํางานของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะขณะเคลื่อนที่แบบตัวเปล่า  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๑.๑) ความปลอดภัยในการทํางาน  โดยสามารถทําการปฏิบัติตามขั้นตอนความ
ปลอดภัยในการทํางานและสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  รวมถึงการตรวจสอบระบบการทํางาน
ของเครื่องมือและอุปกรณ์ก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

 (๑.๒) การเตรียมเคร่ืองมือ  อุปกรณ์  รวมถึงวิธีการที่ใช้ในการปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์  
โดยสามารถทําการตรวจสอบชิ้นส่วนก่อนการปรับแต่ง  การเลือกวิธีการในการปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์  
รวมถึงการเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่จําเป็นต้องใช้ในการปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 

 (๑.๓) การปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์   
และการตรวจสอบหลังการปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 

 (๑.๔) การจัดเก็บ  ดูแลรักษาเคร่ืองมือ  โดยสามารถทําความสะอาด  ดูแลรักษาเคร่ืองมือ  
และการจัดเก็บเคร่ืองมือ 
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 (๑.๕) การเตรียมการประกอบชิ้นส่วนย่อย  โดยสามารถทําการเตรียมเคร่ืองมือและ
อุปกรณ์ที่เหมาะสมในการประกอบชิ้นส่วนย่อยของชุดแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  และการเตรียมชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 

 (๑.๖) การประกอบชิ้นส่วนย่อยของชุดแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
ชิ้นส่วนของชุดแม่พิมพ์ก่อนการประกอบ  การประกอบชิ้นส่วนย่อยของชุดแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  รวมถึง 
การตรวจสอบความถูกต้องของชุดแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะหลังทําการประกอบ 

 (๑.๗) การเตรียมการประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการเตรียมเคร่ืองมือ 
และอุปกรณ์ที่เหมาะสมในการประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  รวมถึงการเตรียมชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 

 (๑.๘) การประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการตรวจสอบชิ้นส่วนของชุดแม่พิมพ์
ก่อนการประกอบ  การประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  รวมถึงการตรวจสอบความถูกต้องของชุดแม่พิมพ์ 
ป๊ัมโลหะหลังทําการประกอบ 

 (๑.๙) การเตรียมการทํางานของแม่พิมพ์ ป๊ัมโลหะ  ขณะเคลื่อนที่แบบตัวเปล่า   
โดยสามารถทําการเตรียมเคร่ืองเพลส  และการเตรียมชุดแม่พิมพ์ 

 (๑.๑๐) การทดลองทํางานของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะขณะเคลื่อนที่แบบตัวเปล่า  โดยสามารถ
ทําการติดตั้งชุดแม่พิมพ์  การตรวจสอบการทํางานของชุดแม่พิมพ์  การทดลองทํางานของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ
ขณะเคลื่อนที่แบบตัวเปล่า  รวมถึงการจดบันทึกผลการตรวจสอบ 

 (๑.๑๑) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่ เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับ
ประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๓  ต้องมีประสบการณ์เก่ียวกับปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะไม่น้อยกว่า  
๒  ปี  ต้องมีคุณวุฒิไม่ต่ํากว่าสมรรถนะและเกณฑ์ในการปฏิบัติงานท่ีกําหนดไว้  และสามารถเลื่อนระดับ
คุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  หลังจากได้รับ
คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓ 

(๒) อาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๔  ผู้ชํานาญการในอาชีพ  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการการประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะที่มีความ
ซับซ้อนการตรวจสอบการทํางานของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะที่มีความซับซ้อน  ขณะเคลื่อนที่แบบตัวเปล่า   
การควบคุมการติดตั้งแม่พิมพ์บนเครื่องเพรส  ตลอดจนการทดลองแม่พิมพ์ปั๊มโลหะ  (Tryout)   
โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๒.๑) ความปลอดภัยในการทํางาน  โดยสามารถทําการปฏิบัติตามขั้นตอนความปลอดภัย 
ในการทํางานและสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  รวมถึงการตรวจสอบระบบการทํางาน 
ของเครื่องมือและอุปกรณ์ก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

 (๒.๒) การเตรียมการประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะที่มีความซับซ้อน  โดยสามารถทําการ
เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่เหมาะสมในการประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  รวมถึงการเตรียมชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 

 (๒.๓) การประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะที่มีความซับซ้อน  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
ชิ้นส่วนของชุดแม่พิมพ์ก่อนการประกอบ  การประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  รวมถึงการตรวจสอบความถูกต้อง
ของชุดแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะหลังทําการประกอบ 
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 (๒.๔) การเตรียมการทํางานของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะที่มีความซับซ้อน  ขณะเคลื่อนที่แบบตัวเปล่า  
โดยสามารถเตรียมเคร่ืองเพลส  รวมถึงการเตรียมชุดแม่พิมพ์ 

 (๒.๕) การทดลองทํางานของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะที่มีความซับซ้อน  ขณะเคลื่อนที่แบบตัวเปล่า  
โดยสามารถทําการติดตั้งชุดแม่พิมพ์  การตรวจสอบการทํางานของชุดแม่พิมพ์  การทดลองทํางาน 
ของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะที่มีความซับซ้อน  ขณะเคลื่อนที่แบบตัวเปล่า  รวมถึงการจดบันทึกผลการตรวจสอบ 

 (๒.๖) การเตรียมความพร้อม  ก่อนติดตั้งแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการจัดเตรียมความพร้อม  
และควบคุมการขนย้ายชุดแม่พิมพ์  การตรวจสอบสภาพความพร้อมของชุดแม่พิมพ์  รวมถึงการตรวจสอบ
คุณลักษณะของเครื่องเพรส 

 (๒.๗) การควบคุมการติดตั้งแม่พิมพ์เข้ากับเครื่องเพรส  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
การทํางานของเครื่องเพรสก่อนติดตั้งชุดแม่พิมพ์  การควบคุมการติดตั้งชุดแม่พิมพ์เข้ากับเครื่องเพรส  
รวมถึงการตรวจสอบความถูกต้องของการปรับตั้งชุดแม่พิมพ์ 

 (๒.๘) การควบคุมการถอดแม่พิมพ์ออกจากเครื่องเพลส  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
สภาพของเคร่ืองเพลส  และชุดแม่พิมพ์ก่อนถอดแม่พิมพ์  การควบคุมการถอดชุดแม่พิมพ์ออกจากเครื่องเพรส
รวมถึงการดูแล  และเก็บรักษาชุดแม่พิมพ์ 

 (๒.๙) การเตรียมความพร้อม  ก่อนการทดลองแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการ
จัดเตรียมความพร้อมเคร่ืองมือ  อุปกรณ์  สารหล่อลื่น  และวัสดุชิ้นงานทดลองแม่พิมพ์  การตรวจสอบ
สภาพความพร้อมของชุดแม่พิมพ์  รวมถึงการตรวจสอบสภาพความพร้อมของเครื่องเพรส 

 (๒.๑๐) การติดตั้งและตรวจสอบการทํางานของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ขณะเคลื่อนที่แบบตัวเปล่า  
โดยสามารถทําการติดตั้งชุดแม่พิมพ์เข้ากับเครื่องเพลส  รวมถึงการตรวจสอบการทํางานของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  
ขณะเคลื่อนที่แบบตัวเปล่า 

 (๒.๑๑) การปรับตั้งพร้อมทดลองการทํางานของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการทดลอง
การทํางานของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ขณะเคลื่อนที่แบบตัวเปล่า  รวมถึงการปรับตั้งการทํางานของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ
พร้อมเดินเคร่ืองทดลองจริงกับวัสดุชิ้นงานโลหะ 

 (๒.๑๒) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่ เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับ
ประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๔  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๓  มา 
ไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ในระดับที่สูงขึ้น 
ไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชพีชั้น  ๔ 

(๓) อาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๕  ผู้เชี่ยวชาญในอาชีพ   
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการวิเคราะห์และกําหนดแนวทางแก้ปัญหา
จากการทดลองแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  การวางแผนและควบคุมการปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  การพัฒนา
กระบวนการปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะอย่างต่อเนื่องเพื่อความย่ังยืน  ตลอดจนการถ่ายทอด 
องค์ความรู้และประสบการณ์เพื่อพัฒนาบุคลากร  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 
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 (๓.๑) การเตรียมองค์ประกอบในการทดลองแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะเพื่อทําการวิเคราะห์   
โดยสามารถทําการเตรียมข้อกําหนดด้านความปลอดภัยในขณะทดลองแม่พิมพ์  การกําหนดชนิด/ประเภท
และขนาดของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  การกําหนด  Process  ของแม่พิมพ์  แบบชิ้นงานและแบบแม่พิมพ์  
แบบฟอร์มการตรวจสอบแม่พิมพ์  (Inspection  Sheet)  รวมถึงการบันทึกปัญหาต่าง ๆ  ระหว่าง 
การทดลองแม่พิมพ์ 

 (๓.๒) การวิเคราะห์ปัญหาจากการทดลองแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการวิเคราะห์ความถูกต้อง
ครบถ้วนสมบูรณ์ของชิ้นส่วน  อุปกรณ์ในแม่พิมพ์  ค่าตัวเลขต่าง ๆ  ที่เกิดขึ้นจริงในการติดตั้งแม่พิมพ์   
การวิเคราะห์ข้อมูลจากการตรวจสอบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ทั้งอยู่กับที่และขณะเคลื่อนที่  (Static  &  Dynamic  Check)  
รวมถึงการวิเคราะห์ระดับคะแนนหรือเปอร์เซ็นต์ที่ประเมินในการทดลองแม่พิมพ์คร้ังนั้น 

 (๓.๓) การสรุปผลการวิเคราะห์  โดยสามารถทําการรวบรวมปัญหาสาเหตุ  แยกแยะ 
เป็นประเด็นที่ชัดเจน  การกําหนดเป้าหมายในการแก้ไขปรับปรุง  การบันทึกผลการวิเคราะห์  รวมถึง 
การจัดทํามาตรฐานการวิเคราะห์ผลการทดลองแม่พิมพ์ไว้ใช้ในหน่วยงาน 

 (๓.๔) การเตรียมองค์ประกอบของแผนงานเพื่อกําหนดลงในแผน  โดยสามารถทําการ
กําหนดข้อมูลและรายละเอียดของแม่พิมพ์  การกําหนดจํานวนช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ 
ตามระดับความสามารถ  การกําหนดรายการเคร่ืองมือกล  เคร่ืองมืออุปกรณ์และเคร่ืองเพรสท่ีต้องใช้  
รวมถึงการกําหนดแผนงานรวมของแม่พิมพ์ที่ระบุภาระงานทั้งหมดไว้ 

 (๓.๕) การประเมินรายละเอียดของงานที่จะกําหนดลงในแผนและภาระงานที่มีอยู่   
ณ  ปัจจุบัน  โดยสามารถทําการประเมินกําลังความสามารถในการช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  
(Fitting  and  Assembly  Capacity)  รายละเอียดของงานที่ต้องทําการปรับประกอบแม่พิมพ์   
รวมถึงภาระงานที่มีอยู่ทั้งหมด 

 (๓.๖) การปฏิบัติการวางแผน  โดยสามารถทําการกําหนดคน  (ช่างปรับประกอบ)   
การกําหนดรายละเอียดของขั้นตอน  การกําหนดเป้าหมายเวลา  รวมถงึการตรวจทานและเสนออนุมัติแผน 

 (๓.๗) การติดตามความก้าวหน้าของงานและการควบคุมเป้าหมาย  โดยสามารถทําการ
กําหนดระยะเวลาและความถี่ในการติดตาม  การประชุมติดตามและรายงานผล  การกําหนดวิธีการ
แก้ปัญหาที่ไม่เป็นไปตามแผน  รวมถึงการบันทึกข้อมูลจริงเพื่อใช้เป็นฐานข้อมูล 

 (๓.๘) การเตรียมองค์ประกอบของการพัฒนากระบวนการปรับประกอบแม่พิมพ์   
โดยสามารถทําการกําหนดชนิด/ประเภทของแม่พิมพ์  Process  ของแม่พิมพ์  การกําหนดแบบแม่พิมพ์  
(Drawing)  และข้อกําหนดชิ้นส่วนและอุปกรณ์แม่พิมพ์  วัสดุแม่พิมพ์และการปรับปรุงสมบัติ  รวมถึง
รายการเคร่ืองมือเครื่องจักรที่ใช้ 

 (๓.๙) การตรวจสอบรายละเอียดกระบวนการปรับประกอบแม่พิมพ์ที่จะทําการพัฒนา  
โดยสามารถทําการตรวจสอบขั้นตอนการปรับประกอบ  วิธีการปรับประกอบ  การ  Spot  และ  Tryout  
บนเคร่ืองเพรส  รวมถึงการตรวจสอบคุณภาพและการทํางานของแม่พิมพ์ 
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 (๓.๑๐) การปฏิบัติการพัฒนากระบวนการปรับประกอบแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการ
จัดทําขั้นตอนมาตรฐานในการปรับประกอบแม่พิมพ์  การวิเคราะห์จากข้อมูลปัญหาด้านคุณภาพ   
การลดข้ันตอนที่ซ้ําซ้อนในการทํางาน  รวมถึงการจัดเก็บรวบรวมข้อมูลแล้วทําการวิเคราะห์เปรียบเทียบ 

 (๓.๑๑) การติดตามและประเมินผลการพัฒนากระบวนการปรับประกอบแม่พิมพ์   
โดยสามารถทําการกําหนดวิธกีารติดตามและการประเมินผล  และการสรุปผลการพัฒนา 

 (๓.๑๒) การเตรียมองค์ประกอบเพื่อจัดทําชุดการสอน  โดยสามารถทําการเตรียม
วัตถุประสงค์ของหลักสูตร  เนื้อหาเพื่อการอ้างอิง  เป้าหมายของการเรียนรู้  รวมถึงผลการพัฒนาจากการประเมิน
ของผู้เรียนกับการตอบแทน 

 (๓.๑๓) การจัดทํ า เอกสารการสอน   แบบฝึกหัด/แบบทดสอบและสื่ อการสอน   
โดยสามารถทําการกําหนดเนื้อหา  การจัดทําแบบฝึกหัดและแบบทดสอบ  หรือกําหนดเป็นกรณีศึกษา  
การออกแบบและจัดทําสื่อการสอน  รวมถึงการจัดทําใบประเมินผู้เรียนและเกณฑ์การประเมิน 

 (๓.๑๔) การปฏิบัติการสอน  โดยสามารถทําการปฏิบัติการสอนแบบ  Coaching   
หรือการสอนแบบ  OJT  รวมถึงการควบคุมให้ผู้เรียนปฏิบัติงานจริง 

 (๓.๑๕) การติดตามและประเมินผลการเรียนรู้  โดยสามารถทําการสังเกตจากการปฏิบัติงาน  
การทําการทดสอบ  รวมถึงการบันทึกพฒันาการเทียบกับเกณฑ์ที่กําหนดไว้ข้อมูล 

 (๓.๑๖) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่ เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับ
ประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๕  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๔  มา 
ไม่น้อยกว่า  ๓  ปี 

ข้อ ๑๐ อาชีพช่างตกแต่งผิวแม่พิมพ์  ต้องมีมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับความรู้  ทักษะ  และ
ความสามารถในการประกอบอาชีพ  ดังต่อไปนี้ 

(๑) อาชีพช่างตกแต่งผิวแม่พิมพ์  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  ผู้มีทักษะฝีมือ  ต้องมีทักษะระดับฝีมือ
และเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการจําแนกวัสดุและการชุบแข็งของชิ้นส่วนแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ   
การขัดผิวแม่พิมพ์ ป๊ัมโลหะด้วยหินขัด  ตลอดจนการขัดผิวแม่พิมพ์ ป๊ัมโลหะด้วยกระดาษทราย   
โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๑.๑) การจําแนกวัสดุชิ้นส่วนแม่พิมพ์ที่ทําการขัด  โดยสามารถทําการบอกสมบัติและ
ข้อจํากัดของวัสดุชิ้นส่วนเพื่อการขัดผิว  รวมถึงการจําแนกประเภทของวัสดุชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 

 (๑.๒) การจําแนกการชุบแข็งชิ้นส่วนแม่พิมพ์เพื่อการขัดผิว  โดยสามารถทําการ 
บอกกระบวนการชุบแข็งชิ้นส่วนแม่พิมพ์  และบอกชนิดวัสดุที่มีข้อจํากัด  ในการชุบแข็งและการขัดผิว 

 (๑.๓) การเตรียมหินขัดและอุปกรณ์ช่วยในการขัด  โดยสามารถทําการเลือกหินขัด   
การเตรียมอุปกรณ์แต่งหน้าหินขัด  การเตรียมน้ํามันหล่อลื่น  รวมถึงการแต่งหน้าหินขัด 
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 (๑.๔) การขัดผิวแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะด้วยหินขัด  โดยสามารถทําการแบ่งพื้นที่ผิวในการขัด  
การขัดผิวชิ้นงานแบบไล่เบอร์หินขัด  การขัดผิวชิ้นงานแบบสลับทิศทางการขัด  รวมถึงการขัดผิวชิ้นงาน
บริเวณที่ต้องระวังเป็นพิเศษ 

 (๑.๕) การทําความสะอาด  โดยสามารถทําความสะอาดหินขัด  ทําความสะอาดชิ้นงาน  
รวมถึงการทําความสะอาดบริเวณที่ปฏิบัติงาน 

 (๑.๖) การตรวจสอบผิวงาน  โดยสามารถทําการตรวจสอบผิวระหว่างขัด  และการตรวจสอบ 
ผิวงานสําเร็จ 

 (๑.๗) การเตรียมอุปกรณ์ช่วยในการขัดและเลือกกระดาษทราย  โดยสามารถทําการเลือกเบอร์
ของกระดาษทราย  การเตรียมอุปกรณ์ช่วยในการขัด  การเตรียมน้ํามันหล่อลื่น  รวมถึงการตัดและพับ
กระดาษทราย 

 (๑.๘) การขัดผิวแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะด้วยกระดาษทราย  โดยสามารถทําการแบ่งพื้นที่ผิว 
ในการขัด  การขัดผิวชิ้นงานแบบไล่เบอร์กระดาษทราย  การขัดผิวชิ้นงานแบบสลับทิศทางการขัด   
รวมถึงการขัดผิวชิ้นงานบริเวณที่ต้องระวังเป็นพิเศษ 

 (๑.๙) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างตกแต่งผิว
แม่พิมพ์ชั้น  ๒  ต้องมีประสบการณ์เก่ียวกับการตกแต่งผิวแม่พิมพ์  ไม่น้อยกว่า  ๑  ปี  ต้องมีคุณวุฒิ 
ไม่ต่ํากว่าสมรรถนะและเกณฑ์ในการปฏิบัติงานท่ีกําหนดไว้  และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ 
ช่างตกแต่งผิวแม่พิมพ์  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๑  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒ 

(๒) อาชีพช่างตกแต่งผิวแม่พิมพ์  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓  ผู้มีทักษะเฉพาะทาง  ต้องมีทักษะ
ระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการขัดผิวแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะด้วยเคร่ืองมือช่วยขัด  (Power  Tool)  
โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๒.๑) การเลือกเคร่ืองมือช่วยในการขัด  โดยสามารถทําการเลือกประเภทของเคร่ืองมือ
ช่วยในการขัด  และการเลือกขนาดของเครื่องมือขัด 

 (๒.๒) การปรับตั้งค่าเคร่ืองมือช่วยในการขัด  โดยสามารถทําการปรับความเร็วรอบในการขัด  
และการปรับความถี่ในการขัด 

 (๒.๓) การขัดผิวแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะด้วยเคร่ืองมือช่วยในการขัด  โดยสามารถทําการขัดผิวงาน  
และการขัดผิวบริเวณที่ต้องระวังเป็นพิเศษ 

 (๒.๔) การทําความสะอาด  โดยสามารถทําความสะอาดชิ้นงาน  ทําความสะอาด
เคร่ืองมือช่วยในการขัด  รวมถึงการทําความสะอาดบริเวณที่ปฏิบัติงาน 

 (๒.๕) การตรวจสอบผิวงาน  โดยสามารถทําการตรวจสอบผิวระหว่างขัด  และการตรวจสอบ 
ผิวงานสําเร็จ 

 (๒.๖) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างตกแต่งผิว
แม่พิมพ์ชั้น  ๓  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างตกแต่งผิวแม่พิมพ์ชั้น  ๒  มาไม่น้อยกว่า  ๑  ปี 
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ข้อ ๑๑ อาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ต้องมีมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับความรู้  
ทักษะ  และความสามารถในการประกอบอาชีพ  ดังต่อไปนี้ 

(๑) อาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  ผู้มีทักษะฝีมือ  ต้องมี
ทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะตามแผนการ
บํารุงรักษา  ตลอดจนสามารถทําการซ่อมแม่พิมพ์ปั๊มโลหะให้มีสภาพพร้อมใช้งาน  โดยพิจารณา 
จากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๑.๑) ความปลอดภัยในการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
เคร่ืองมือ  และอุปกรณ์  ในการปฏิบัติงานเพื่อความปลอดภัย  รวมถึงการปฏิบัติตามขั้นตอนความปลอดภัย 
ส่วนบุคคลที่ถูกต้อง 

 (๑.๒) การเตรียมการปฏิบัติงาน  โดยสามารถทําการเตรียมและเลือกใช้วัสดุ  อุปกรณ์  
ตามแผนการบํารุงรักษาที่กําหนดไว้ 

 (๑.๓) การปฏิบัติงานบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการวัดและตรวจสอบแม่พิมพ์  
ตามแผนการบํารุงรักษา  รวมถึงการถอด  เปลี่ยนประกอบแม่พิมพ์ 

 (๑.๔) การตรวจสอบการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
ความถูกต้องของขนาดช้ินส่วนที่บํารุงรักษา  การตรวจสอบเครื่องมือ  อุปกรณ์  การทําความสะอาดและ
จัดเก็บเคร่ืองมือ  อุปกรณ์  และเครื่องมือวัดรวมถึงพื้นที่ปฏิบัติงาน 

 (๑.๕) การติดตามและป้องกันปัญหาที่เกิดจากแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการบันทึก
จุดบกพร่องจุดเสียหายชิ้นส่วนแม่พิมพ์  การบันทึกรายการบํารุงรักษา  รวมถึงการบันทึกการป้องกันและ
วิธีการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ 

 (๑.๖) ความปลอดภัยในการซ่อมแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
เคร่ืองมือ  และอุปกรณ์  ในการปฏิบัติงานเพื่อความปลอดภัย  รวมถึงการปฏิบัติตามขั้นตอนความปลอดภัย 
ส่วนบุคคลที่ถูกต้อง 

 (๑.๗) การเตรียมการปฏิบัติงาน  โดยสามารถทําการเตรียมและเลือกใช้วัสดุ  อุปกรณ์ 
 (๑.๘) การปฏิบัติงานซ่อมแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการวัดและตรวจสอบแม่พิมพ์

การถอดเปลี่ยนประกอบ  ชิ้นส่วนแม่พิมพ์  การซ่อมด้วยวิธีการเชื่อมพอกผิว  และการซ่อมด้วยวิธีการขึ้นรูป
ด้วยเคร่ืองมือกล 

 (๑.๙) การตรวจสอบการซ่อมแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการตรวจสอบและวัดแม่พิมพ์ 
ที่แก้ไขแล้วให้ถูกต้องตามที่กําหนด  การตรวจสอบเคร่ืองมือ  อุปกรณ์  การทําความสะอาดและจัดเก็บ
เคร่ืองมือ  อุปกรณ์  และเครื่องมือวัดรวมถึงพื้นที่ปฏิบัติงาน 

 (๑.๑๐) การบันทึก  และติดตามปัญหาที่เกิดจากแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการบันทึก
จุดบกพร่องจุดเสียหายชิ้นงาน  การบันทึกรายการซ่อม  รวมถึงการบันทึกการป้องกันและวิธีการซ่อมแม่พิมพ์ 



 หน้า   ๕๒ 
เล่ม   ๑๓๒   ตอนพิเศษ   ๒๔๐   ง ราชกิจจานุเบกษา ๕   ตุลาคม   ๒๕๕๘ 
 

 
 

 (๑.๑๑) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่ เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อม
บํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๒  ต้องมีประสบการณ์เก่ียวกับการซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ   
ไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  ต้องมีคุณวุฒิไม่ต่ํากว่าสมรรถนะและเกณฑ์ในการปฏิบัติงานที่กําหนดไว้  หรือต้องมี
วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  (ปวช.)  ทุกสาขาที่เก่ียวข้อง  และสามารถเลื่อนระดับ
คุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  หลังจากได้รับ
คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒ 

(๒) อาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓  ผู้มีทักษะเฉพาะทาง  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการวิเคราะห์และกําหนดรายละเอียดการซ่อม
แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๒.๑) การจัดเตรียมข้อมูล  การรวบรวมข้อมูลการใช้งานแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ 
 (๒.๒) การจําแนกการซ่อมแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  การจําแนกประเภทของแม่พิมพ์  รวมถึง

การจําแนกประเภทการซ่อม 
 (๒.๓) การวิเคราะห์รายละเอียดการซ่อมแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการวิเคราะห์

ประสิทธิภาพ  การวิเคราะห์อายุการใช้งานของแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  รวมถึงการวิเคราะห์ขั้นตอนการซ่อม 
 (๒.๔) การกําหนดรายละเอียดการซ่อม  โดยสามารถทําการกําหนดชนิด  ขนาดของหินเจีย  

การกําหนดชนิดของลวดเชื่อม  การกําหนดขนาดกระดาษทราย  รวมถึงการกําหนดวิธีการข้ึนรูปด้วย
เคร่ืองมือกล 

 (๒.๕) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่ เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อม
บํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๓  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๒  
มาไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  หรือต้องมีวุฒิการศึกษาข้ันต่ํา  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง  (ปวส.)   
ทุกสาขาที่เก่ียวข้อง  และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ในระดับ
ที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓ 

(๓) อาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๔  ผู้ชํานาญการในอาชีพ  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการวางแผนการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ
เพื่อให้ใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๓.๑) การจัดเตรียมข้อมูลเพื่อวางแผนการบํารุงรักษา  โดยสามารถทําการรวบรวมข้อมูล
การใช้งานแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  ข้อมูลใบแจ้งซ่อม  รวมถึงข้อมูลประวัติแม่พิมพ์  

 (๓.๒) การประเมินรายละเอียดเพื่อกําหนดการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถ
ทําการจําแนกชนิด/ประเภทของแม่พิมพ์  การจําแนกประเภทการบํารุงรักษา  รวมถึงการวิเคราะห์ปัญหา
การเสื่อมสภาพหรือการชํารุดของอุปกรณ์แม่พิมพ์ 
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 (๓.๓) การกําหนดขั้นตอนและวิธีการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  โดยสามารถทําการ
กําหนดการบํารุงรักษาแบบ  Preventive  Maintenance  การซ่อมคืนสภาพและเปลี่ยนชิ้นส่วนอุปกรณ์  
(Repair)  รวมถึงการแก้ไขปรับปรุงหรือดัดแปลง  (Modification) 

 (๓.๔) การตรวจสอบสภาพ  รวบรวมข้อมูลการบํารุงรักษา  และการจัดทํามาตรฐาน  
โดยสามารถทําการตรวจสอบความถูกต้องสมบูรณ์หลังการบํารุงรักษา  การรวบรวมรายการปรับปรุงและ
ถอดเปลี่ยนอุปกรณ์และจดบันทึกลงในประวัติและเอกสารส่งมอบเข้าสู่การนําไปใช้ผลิต  รวมถึง 
การกําหนดมาตรฐานในการซ่อมบํารุง 

 (๓.๕) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่ เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อม
บํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๔  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะชั้น  ๓  
มาไม่น้อยกว่า  ๓  ปี 

หมวด  ๓ 
มาตรฐานอาชีพสาขางานแม่พิมพ์พลาสติก 

 
 

ข้อ ๑๒ สาขางานแม่พิมพ์พลาสติก  โดยสถาบันจะรับรองคุณวุฒิวิชาชีพในแต่ละอาชีพ  
จํานวน  ๕  อาชีพ  ดังต่อไปนี้ 

(๑) อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ประกอบด้วยคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  ชั้น  ๓  ชั้น  ๔  
และชั้น  ๕ 

(๒) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ประกอบด้วยคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  
ชั้น  ๓  ชั้น  ๔  และชั้น  ๕ 

(๓) อาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ประกอบด้วยคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓  ชั้น  ๔  
และชั้น  ๕ 

(๔) อาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์  ประกอบด้วยคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  ชั้น  ๓  และชั้น  ๔ 
(๕) อาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ประกอบด้วยคุณวุฒวิชาชีพชั้น  ๒  ชั้น  ๓  

และชั้น  ๔ 
ข้อ ๑๓ อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ต้องมีมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับความรู้  

ทักษะ  และความสามารถในการประกอบอาชีพ  ดังต่อไปนี้ 
(๑) อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  ผู้มีทักษะฝีมือ  ต้องมี

ระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการอ่านแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  การเขียนแบบช้ินส่วน
ของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  การใช้ศัพท์เฉพาะทางด้านแม่พิมพ์ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ  ตลอดจน
สามารถคํานวณโดยใช้คณิตศาสตร์เบ้ืองต้น  เช่น  คํานวณหาขนาดต่าง ๆ  คํานวณค่าทางตรีโกณมิติ  
คํานวณและกําหนดขนาดและพิกัดความเผื่อ  เป็นต้น  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 
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 (๑.๑) การอ่านองค์ประกอบหลักในแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการอ่าน
รายละเอียดองค์ประกอบใน  Title  block  ได้ถูกต้อง  การอ่านรายละเอียดองค์ประกอบใน  Material  Lists  
ได้ถูกต้อง  รวมถึงการเลือกแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ตรงกับชิ้นส่วนที่จะทําการผลิต 

 (๑.๒) การอ่านแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการอ่านแบบภาพฉาย   
การอ่านแบบภาพตัด  การอ่านแบบภาพสามมิติ  การอ่านแบบภาพประกอบ  ตามมาตรฐานได้  รวมถึง
การอ่านสัญลักษณ์  Geometric  &  Dimension  Tolerance  และอื่น ๆ  จากแบบตามมาตรฐานได้ 

 (๑.๓) การประสานงานกับบุคคลที่เก่ียวข้อง  โดยสามารถทําการประสานงานกับ
ผู้ออกแบบแม่พิมพ์  รวมถึงการรับฟังข้อมูลและข้อเสนอแนะจากผู้ออกแบบแม่พิมพ์ 

 (๑.๔) การเตรียมความพร้อมในงานเขียนแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการเตรียม
แบบภาพประกอบแม่พิมพ์  ๒  มิติ  หรือ  ๓  มิติ  การเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในงานเขียนแบบ
ชิ้นส่วนแม่พิมพ์  การศึกษาระบบการทํางานของแม่พิมพ์  รวมถึงการศึกษาข้อกําหนด  พิกัดงานสวม   
ที่จําเป็นในการเขียนแบบ 

 (๑.๕) การเขียนแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการเขียนแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์   
การกําหนดรายละเอียดลงในแบบงาน  รวมถึงการตรวจสอบความสมบูรณ์ของแบบงาน 

 (๑.๖) การอ่าน  พูด  และเขียนคําศัพท์เฉพาะได้ทั้งภาษาอังกฤษและภาษาไทย   
โดยสามารถรู้ความหมายของคําศัพท์เฉพาะทางด้านแม่พิมพ์ทั้งที่เก่ียวกับเครื่องจักร  เคร่ืองมือ  อุปกรณ์  
วัสดุ  ชิ้นส่วนแม่พิมพ์  และกระบวนการต่าง ๆ   

 (๑.๗) การคํานวณด้วยคณิตศาสตร์เบ้ืองต้น  เช่น  การสร้างรูปทรงทางเรขาคณิต   
การคํานวณค่าทางตรีโกณมิติ  การคํานวณหาขนาดต่าง ๆ  ของเส้นรอบรูป  พื้นที่  ปริมาตร  น้ําหนัก  เป็นต้น  
และการคํานวณหาค่าขนาดและพิกัดความเผื่อ   

 (๑.๘) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบ
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๒  ต้องมีประสบการณ์เก่ียวกับการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  
ต้องมีคุณวุฒิไม่ต่ํากว่าสมรรถนะและเกณฑ์ในการปฏิบัติงานที่กําหนดไว้  หรือต้องมีวุฒิการศึกษาขั้นต่ํา  ระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  (ปวช.)  ทุกสาขาที่เก่ียวข้อง  และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบ
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒ 

(๒) อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓  ผู้มีทักษะเฉพาะทาง   
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการกําหนดขนาดของเครื่องฉีดพลาสติก   
การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ตลอดจนการเลือกใช้ประเภทของวัสดุชิ้นส่วนแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก   
โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๒.๑) การเตรียมข้อมูลในการกําหนดขนาดของเครื่องฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการ
เตรียมแบบชิ้นงานและแบบแม่พิมพ์  การศึกษาระบบการทํางานของแม่พิมพ์  รวมถึงการศึกษาข้อกําหนด
ตัวแปรต่าง ๆ  ที่จําเป็นในการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
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 (๒.๒) การกําหนดขนาดเคร่ืองฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการคํานวณขนาดแรงปิดแม่พิมพ์  
(Clamping  Force)  รวมถึงการคํานวณปริมาณการฉีดต่อคร้ัง  (Shot  Weight) 

 (๒.๓) การจัดเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการออกแบบ  โดยสามารถทําการเตรียม
แบบชิ้นงานที่ใช้ในการออกแบบแม่พิมพ์  (2D/3D)  รวมถึงการเตรียมเคร่ืองมือที่ใช้ในการออกแบบ 

 (๒.๔) การกําหนดตัวแปรต่าง ๆ  ให้เหมาะสมกับวัสดุชิ้นงาน  ในการออกแบบแม่พิมพ์
ฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการพิจารณาและกําหนดตัวแปรต่าง ๆ  จากข้อกําหนดของลูกค้า   
การคํานวณและกําหนดค่าตัวแปรต่าง ๆ  ที่จําเป็น  ให้เหมาะสมกับวัสดุชิ้นงานที่ต้องใช้ในการออกแบบ  
รวมถึงการกําหนด  Mold  Layout  ตามข้อกําหนดจากลูกค้าและค่าตัวแปรที่กําหนด 

 (๒.๕) การออกแบบแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการออกแบบแม่พิมพ์ตาม  Mold  Layout  
และค่าตัวแปรต่าง ๆ  ที่เตรียมไว้  รวมถึงการออกแบบแม่พิมพ์โดยเลือกใช้ชิ้นส่วนมาตรฐาน 

 (๒.๖) การตรวจสอบความสมบูรณ์ของแบบแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการตรวจสอบ 
ความสมบูรณ์ของชิ้นส่วนต่าง ๆ  รวมถึงการตรวจสอบความถูกต้องของชิ้นงานที่เป็นมาตรฐาน 

 (๒.๗) การเตรียมข้อมูลในการเลือกใช้วัสดุชิ้นส่วนแม่พิมพ์ฉีด  โดยสามารถทําการศึกษา
แบบแม่พิมพ์  และการศึกษาข้อกําหนดตัวแปรต่าง ๆ  ที่จําเป็นในการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 

 (๒.๘) การเลือกใช้วัสดุชิ้นส่วนแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการเลือกใช้วัสดุ 
ให้เหมาะสมกับผลิตภัณฑ์  การเลือกใช้วัสดุชิ้นส่วนสําหรับระบบหล่อเย็นหรือระบบให้ความร้อน  รวมถึง
การกําหนดวิธีการปรับสภาพผิวแม่พิมพ์ 

 (๒.๙) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบ
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๓  ต้องได้ รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๒   
มาไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  หรือต้องมีวุฒิการศึกษาข้ันต่ํา  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง  (ปวส.)   
ทุกสาขาที่เก่ียวข้อง  และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ในระดับ 
ที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓ 

(๓) อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๔  ผู้ชํานาญการในอาชีพ  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชิ้นงานที่มี  
Under  Cut  การนําผลการวิเคราะห์ด้วย  CAE  มาใช้ในการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  รวมถึง 
การวิเคราะห์แบบชิ้นงานตามความต้องการของลูกค้า  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๓.๑) การจัดเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการออกแบบ  โดยสามารถทําการ
เตรียมแบบชิ้นงานที่ใช้ในการออกแบบแม่พิมพ์  (2D/3D)  รวมถึงการเตรียมเคร่ืองมือที่ใช้ในการออกแบบ 

 (๓.๒) การกําหนดตัวแปรต่าง ๆ  ที่จําเป็น  ในการออกแบบระบบปลดชิ้นงานที่เป็น  
Under  Cut  ภายนอก  โดยสามารถทําการพิจารณาและกําหนดตัวแปรต่าง ๆ  จากข้อกําหนดของลูกค้า  
การคํานวณและกําหนดค่าตัวแปรสําหรับแม่พิมพ์แบบ  Split  Mold  การคํานวณและกําหนดค่าตัวแปร
สําหรับแม่พิมพ์แบบ  Slide  Core/Slide  Cavity  รวมถึงการกําหนด  Mold  Layout  ตามข้อกําหนด
จากลูกค้าและค่าตัวแปรที่กําหนด 
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 (๓.๓) การกําหนดตัวแปรต่าง ๆ  ที่จําเป็น  ในการออกแบบระบบปลดชิ้นงานที่เป็น  
Under  Cut  ภายใน  โดยสามารถทําการพิจารณาและกําหนดตัวแปรต่าง ๆ  จากข้อกําหนดของลูกค้า  
การคํานวณและกําหนดค่าตัวแปรสําหรับแม่พิมพ์แบบปลดเกลียว  การคํานวณและกําหนดค่าตัวแปร
สําหรับแม่พิมพ์ที่ใช้ผลิตชิ้นงานที่เป็น  Under  Cut  ภายใน  รวมถึงการกําหนด  Mold  Layout   
ตามข้อกําหนดจากลูกค้าและค่าตัวแปรที่กําหนด 

 (๓.๔) การออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชิ้นงานที่มี  Under  Cut  โดยสามารถทําการ
ออกแบบแม่พิมพ์ตาม  Mold  Layout  และค่าตัวแปรต่าง ๆ  ที่เตรียมไว้  รวมถึงการออกแบบแม่พิมพ์
โดยเลือกใช้ชิ้นส่วนมาตรฐาน 

 (๓.๕) การตรวจสอบความสมบูรณ์ครบถ้วนของแบบ  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
ความสมบูรณ์ของชิ้นส่วนต่าง ๆ  และการตรวจสอบความถูกต้องของชิ้นงานที่เป็นมาตรฐาน 

 (๓.๖) การเตรียมผลการจําลองการฉีด  และแบบชิ้นงาน  โดยสามารถทําการเตรียม 
ผลการจําลองการฉีดที่ได้จากการวิเคราะห์ด้วย  CAE  และการเตรียมแบบชิ้นงาน 

 (๓.๗) การวิเคราะห์ผลการจําลองการฉีด  โดยสามารถทําการวิเคราะห์ผลการจําลองการฉีด  
ที่ต้องการและจําเป็นต่อการออกแบบแม่พิมพ์  รวมถึงการวิเคราะห์ผลการจําลองการฉีด  ที่ต้องการและ
จําเป็นต่อการแก้ไขแบบชิ้นงาน 

 (๓.๘) การกําหนดแนวทางและข้อกําหนดในการออกแบบ  โดยสามารถนําผลวิเคราะห์ 
ที่ได้มากําหนดแนวทางและข้อกําหนดในการแก้ไขแบบชิ้นงาน  และการออกแบบแม่พิมพ์ 

 (๓.๙) การศึกษารายละเอียดและข้อกําหนดจากลูกค้า  โดยสามารถทําการศึกษา  และ
ทําความเข้าใจรายละเอียดของแบบชิ้นงาน  รวมถึงการรวบรวมจดุที่เป็นปัญหา 

 (๓.๑๐) การกําหนดเงื่อนไขเพื่อการออกแบบแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการกําหนดแนวคิด
การออกแบบแม่พิมพ์  รวมถึงการระบุเง่ือนไขในการออกแบบแม่พิมพ์ 

 (๓.๑๑) การสรุปผลสําหรับการออกแบบแม่พิมพ์  โดยสามารถนําเสนอปัญหาและ 
ความต้องการต่อลูกค้า  และสรุปแนวทางแก้ไข  โดยได้รับความเห็นชอบจากลูกค้า 

 (๓.๑๒) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบ
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั ้น  ๔  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั ้น  ๓   
มาไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ในระดับ 
ที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๔ 

(๔) อาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๕  ผู้เชี่ยวชาญในอาชีพ   
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการวางแผน  และการควบคุมการออกแบบ
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  การพัฒนากระบวนการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกอย่างต่อเนื่องเพื่อความย่ังยืน  
ตลอดจนสามารถถ่ายทอดองค์ความรู้และประสบการณ์เพื่อพัฒนาบุคลากร  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  
ดังต่อไปนี้ 
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 (๔.๑) การเตรียมองค์ประกอบของแผนงานเพื่อกําหนดลงในแผน  โดยสามารถทําการ
เตรียมข้อมูลรายการแม่พิมพ์ที่ต้องทําการออกแบบ  การรับแผนงานของลูกค้า  รวมถึงการตรวจเช็คภาระงาน
ที่มีอยู่ทั้งหมด 

 (๔.๒) การประเมินรายละเอียดของงานที่จะกําหนดลงในแผน  โดยสามารถทําการ
ประเมินชั่วโมงงานในการออกแบบของแม่พิมพ์ที่จะกําหนดลงในแผน  รวมถึงการจัดสรรช่างออกแบบ
แม่พมิพ์ตามระดับความสามารถ 

 (๔.๓) การปฏิบัติการวางแผน  โดยสามารถทําการกําหนดช่างออกแบบแม่พิมพ์   
การกําหนดรายละเอียดของขั้นตอนการออกแบบแม่พิมพ์  การกําหนดเป้าหมายเวลา  รวมถึง 
การตรวจทานและเสนอขออนุมัติแผน 

 (๔.๔) การติดตามความก้าวหน้าของงานและการควบคุมเป้าหมาย  โดยสามารถทําการกําหนด
ระยะเวลาในการติดตาม  การประชุมติดตามและรายงานผล  การกําหนดวิธีการแก้ปัญหาที่ไม่เป็นไปตามแผน  
รวมถึงการบันทึกขอ้มูลจริงเพื่อใช้เป็นฐานข้อมูล 

 (๔.๕) การเตรียมข้อมูลที่เป็นองค์ประกอบต่าง ๆ  เพื่อการพัฒนาปรับปรุง  โดยสามารถ
ทําการศึกษาข้อมูล  Mold  Layout  ของแม่พิมพ์  การศึกษาโครงสร้างของแม่พิมพ์และการใช้วัสดุ  
อุปกรณ์ต่าง ๆ  รวมถึงการศึกษาปัญหาในกระบวนการออกแบบที่มีผลต่อ  QCD 

 (๔.๖) การวางแผนการพัฒนากระบวนการออกแบบแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการกําหนด
หัวข้อและเป้าหมายในการพัฒนา  การวางแผนพัฒนาขั้นตอนการออกแบบ  รวมถึงการจัดทําระบบ
ฐานข้อมูล 

 (๔.๗) การปฏิบัติการพัฒนากระบวนการออกแบบแม่พิมพ์  โดยสามารถดําเนินการ
พัฒนาตามหัวข้อและเป้าหมายที่กําหนด  รวมถึงการติดตามรวบรวมข้อมูลจากการพัฒนา 

 (๔.๘) การสรุปประเมินผลการพัฒนากระบวนการออกแบบ  โดยสามารถทําการวิเคราะห์ 
ผลการพัฒนา  รวมถึงการสรุปผลการพัฒนาและทําเป็นมาตรฐานรวมทั้งการรวบรวมไว้เป็นฐานข้อมูล 
ในการออกแบบต่อ ๆ  ไป 

 (๔.๙) การเตรียมองค์ประกอบเพื่อจัดทําชุดการสอน  โดยสามารถทําการเตรียม
วัตถุประสงค์ของหลักสูตร  เนื้อหาเพื่อการอ้างอิง  เป้าหมายของการเรียนรู้  รวมถึงผลการพัฒนาจากการประเมิน
ของผู้เรียนกับการตอบแทน 

 (๔.๑๐) การจัดทํา เอกสารการสอน   แบบฝึกหัด/แบบทดสอบและสื่อการสอน   
โดยสามารถทําการกําหนดเนื้อหา  การจัดทําแบบฝึกหัดและแบบทดสอบ  หรือกําหนดเป็นกรณีศึกษา  
การออกแบบและจัดทําสื่อการสอน  รวมถึงการจัดทําใบประเมินผู้เรียนและเกณฑ์การประเมิน 

 (๔.๑๑) การปฏิบัติการสอน  โดยสามารถทําการสอนแบบ  Coaching  หรือการสอนแบบ  OJT  
รวมถึงการควบคุมให้ผู้เรียนปฏิบัติงานจริง 
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 (๔.๑๒) การติดตามและประเมินผลการเรียนรู้  โดยสามารถทําการสังเกตจากการปฏิบัติงาน  
การทําการทดสอบ  รวมถึงการบันทึกพัฒนาการเทียบกับเกณฑ์ที่กําหนดไว้ข้อมูล 

 (๔.๑๓) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบ
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๕  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๔  มาไม่น้อยกว่า  
๓  ปี 

ข้อ ๑๔ อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ต้องมีมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับ
ความรู้  ทักษะ  และความสามารถในการประกอบอาชีพ  ดงัต่อไปนี้ 

(๑) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  ผู้มีทักษะฝีมือ  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการจําแนกวัสดุทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  
การอ่านแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์  การใช้เครื่องมือพื้นฐาน  (Hand  Tool)  และอุปกรณ์  การใช้อุปกรณ์
ป้องกันภัยส่วนบุคคลเพื่อความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  การใช้เคร่ืองมือวัดละเอียด  การผลิตชิ้นส่วน
ด้วยเคร่ืองกลึงหรือการผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองกัด  หรือการผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองเจีย  โดยพิจารณาจาก
หลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๑.๑) การจําแนกวัสดุที่ใช้ทําโมลด์เบส 
 (๑.๒) การจําแนกวัสดุที่ใช้ทําคอร์และคาวิตี้   
 (๑.๓) การจําแนกวัสดุที่ใช้ทําระบบปลด 
 (๑.๔) การจําแนกวัสดุที่ใช้ทําชิ้นส่วนมาตรฐาน 
 (๑.๕) การอ่านองค์ประกอบหลักในแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการอ่าน

รายละเอียดองค์ประกอบใน  Title  block  ได้ถูกต้อง  และการเลือกแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ตรงกับชิ้นส่วน
ที่จะทําการผลิต 

 (๑.๖) การอ่านแบบชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการอ่านแบบภาพฉาย  การอ่าน
แบบภาพตัด  การอ่านแบบภาพสามมิติ  รวมถึงการอ่านสัญลักษณ์  Geometric  Dimension  &Tolerance  
และอื่น ๆ  จากแบบตามมาตรฐานได้ 

 (๑.๗) ความปลอดภัยในการทํางาน  โดยสามารถทําการปฏิบัติตามขั้นตอนความปลอดภัย 
ในการทํางานและสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  รวมถึงการตรวจสอบระบบการทํางาน 
ของเครื่องมือและอุปกรณ์ก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

 (๑.๘) การเตรียมเคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์  โดยสามารถทําการจําแนกประเภท  
และวิธีการใช้งานของเคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์ให้เหมาะสมกับประเภทของชิ้นงาน  การเตรียม
เคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์  รวมถึงการตรวจสอบความพร้อมใช้งานของเคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์ 

 (๑.๙) การปฏิบัติงานเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณ์  โดยสามารถทําการตรวจสอบ 
ความพร้อมของผู้ใช้  เช่น  เคร่ืองแต่งกาย  ชุดนิรภัย  สภาพร่างกาย  รวมถึงการดําเนินการใช้งาน
เคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์ชนิดต่าง ๆ  เช่น  ตะไบ  เลื่อย  สกัด  เป็นต้น 
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 (๑.๑๐) การบํารุงรักษาเคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
บํารุงรักษาเบ้ืองต้น  การดูแลทําความสะอาดเคร่ืองมือพื้นฐานและอุปกรณ์  รวมถึงการตรวจสอบ 
ความพร้อมของเครื่องมือพื้นฐานและอุปกรณ์ทั้งก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

 (๑.๑๑) การเตรียมอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  โดยสามารถทําการระบุประเภทและ 
การใช้งานของอุปกรณ์พื้นฐานด้านความปลอดภัยของแต่ละประเภท  การเตรียมอุปกรณ์พื้นฐาน 
ด้านความปลอดภัยให้เหมาะสมกับการดําเนินงาน  รวมถึงการตรวจสอบความพร้อมใช้งานของอุปกรณ์
ป้องกันภัยส่วนบุคคล 

 (๑.๑๒) การใช้งานอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  โดยสามารถทําการตรวจสอบ 
ความพร้อมของผู้ใช้  เช่น  เคร่ืองแต่งกาย  ชุดนิรภัย  สภาพร่างกาย  รวมถึงการใช้อุปกรณ์ป้องกันภัย 
ส่วนบุคคลอย่างเหมาะสม 

 (๑.๑๓) การบํารุงรักษาอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  โดยสามารถทําการดูแลอุปกรณ์
ป้องกันภัยส่วนบุคคล  ทําความสะอาดและจัดเก็บอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  รวมถึงการบํารุงรักษา
อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 

 (๑.๑๔) การบันทึกผลการปฏิบัติงานอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  โดยสามารถทําการ
บันทึกข้อมูลอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลที่ชํารุดเสียหาย  ตลอดจนสามารถรายงานให้ผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้อง
ทราบถึงข้อบกพร่องของอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  เพื่อเปลี่ยนหรือซ่อมแซม 

 (๑.๑๕) การเตรียมงานเคร่ืองมือวัดละเอียด  โดยสามารถทําการจําแนกประเภทและ
วิธีการใช้งานของเคร่ืองมือวัดละเอียด  การเตรียมเคร่ืองมือวัดละเอียด  รวมถึงการตรวจสอบความพร้อม
ใช้งานของเคร่ืองมือวัดละเอียด 

 (๑.๑๖) การดําเนินการวัดละเอียด  โดยสามารถทําการตั้งศูนย์ของเคร่ืองมือวัดละเอียด 
ให้ได้ค่าตามมาตรฐานตรวจสอบชิ้นงานที่จะทําการวัด  การดําเนินการวัด  โดยใช้เคร่ืองมือวัดละเอียด  
รวมถึงการจดบันทึกค่าที่อ่านได้จากเคร่ืองมือวัดละเอียด 

 (๑.๑๗) การบํารุงรักษา  จัดเก็บเครื่องมือวัดละเอียด  โดยสามารถทําความสะอาด
เคร่ืองมือวัดละเอียด  รวมถึงการเก็บเคร่ืองมือวัดละเอียดในพื้นที่ที่กําหนด 

 (๑.๑๘) การกําหนดข้ันตอนในการทํางานกลึง  หรือการกําหนดขั้นตอนในการทํางานกัด  
หรือการเตรียมการก่อนการปฏิบัติงานเจีย  โดยสามารถทําการศึกษารายละเอียดจากแบบงาน   
การกําหนดข้ันตอนและลําดับการดําเนินงาน  การเลือกเคร่ืองมือตัดในการกลึง  การกัด  หรือการเจีย  
การเลือกอุปกรณจ์ับยึด  รวมถึงการกําหนดเงื่อนไขในการทํางานที่เหมาะสม   

 (๑.๑๙) การปฏิบัติงานกับเครื่องกลึง  หรือเคร่ืองกัด  หรือเคร่ืองเจีย  โดยสามารถทําการ
ตรวจสอบเคร่ืองมือ  อุปกรณ์  การจับยึดชิ้นงานและเคร่ืองมือตัด  การปรับตั้งศูนย์ชิ้นงานและเคร่ืองมือตัด  
การปรับตั้งค่าเง่ือนไขตามความเหมาะสม  รวมถึงการปฏิบัติงานกับเคร่ืองกลึง  หรือเคร่ืองกัด  หรือเคร่ืองเจีย 

 (๑.๒๐) การตรวจสอบความถูกต้องของขนาดชิ้นส่วน  และการแก้ไขให้ตรงตามข้อกําหนด 
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 (๑.๒๑) การบํารุงรักษาเคร่ืองกลึงและอุปกรณ์  หรือการบํารุงรักษาเคร่ืองกัดและอุปกรณ์  
หรือการบํารุงรักษาเคร่ืองเจียและอุปกรณ์  โดยสามารถทําการตรวจสอบบํารุงรักษาเบ้ืองต้น  การดูแล 
ทําความสะอาดเคร่ืองจักรและอุปกรณ์  รวมถึงการตรวจสอบความพร้อมของเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ 
ทั้งก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

 (๑.๒๒) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  
อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๒  ต้องมีประสบการณ์เก่ียวกับการผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  
ไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  ต้องมีคุณวุฒิไม่ต่ํากว่าสมรรถนะและเกณฑ์ในการปฏิบัติงานที่กําหนดไว้  หรือต้องมี
วุฒิการศึกษาขั้นต่ํา  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  (ปวช.)  ทุกสาขาที่เก่ียวข้อง  และสามารถเลื่อนระดับ
คุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  หลังจาก
ได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒ 

(๒) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓  ผู้มีทักษะ
เฉพาะทาง  ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการกําหนดขั้นตอนการทําชิ้นส่วน
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกด้วยเครื่องมือกลการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องกลึง  CNC  หรือการผลิตชิ้นส่วนด้วย
เครื่องกัด  CNC  หรือการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่อง  EDM  หรือการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่อง  Wire  EDM  
หรือการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่อง  Profile  Grinder  หรือการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่อง  CNC  Grinder   
โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๒.๑) การกําหนดข้ันตอนการทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ด้วยเคร่ืองกัด  โดยสามารถทําการ
กําหนดอุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน  การกําหนดเคร่ืองมือตัด  การกําหนดวิธีจับยึดชิ้นงานและตรวจสอบความถูกต้อง  
การกําหนดข้ันตอนการทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ด้วยเคร่ืองกัด  รวมถึงการกําหนดวิธีตรวจสอบขนาดและความถูกต้อง 

 (๒.๒) การกําหนดขั้นตอนการทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ด้วยเคร่ืองกลึง  โดยสามารถทําการ
กําหนดอุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน  การกําหนดเคร่ืองมือตัด  การกําหนดวิธีจับยึดชิ้นงานและตรวจสอบความถูกต้อง  
การกําหนดขั้นตอนการทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ด้วยเคร่ืองกลึง  รวมถึงการกําหนดวิธีตรวจสอบขนาดและความถูกต้อง 

 (๒.๓) การกําหนดข้ันตอนการทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ด้วยเคร่ืองเจีย  โดยสามารถทําการกําหนด
อุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน  การกําหนดประเภทของหินเจีย  การกําหนดวิธีจับยึดชิ้นงานและตรวจสอบความถูกต้อง  
การกําหนดขั้นตอนการทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ด้วยเคร่ืองเจีย  รวมถึงการกําหนดวิธีตรวจสอบขนาดและความถูกต้อง 

 (๒.๔) การกําหนดขั้นตอนการทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ด้วยเคร่ืองเจาะ  โดยสามารถทําการกําหนด
อุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน  การกําหนดเคร่ืองมือตัด  การกําหนดวิธีจับยึดชิ้นงานและตรวจสอบความถูกต้อง  
การกําหนดขั้นตอนการทําชิ้นส่วนแม่พิมพ์ด้วยเคร่ืองเจาะ  รวมถึงการกําหนดวิธีตรวจสอบขนาดและความถูกต้อง 

 (๒.๕) ความปลอดภัยในการทํางาน  โดยสามารถทําการปฏิบัติตามขั้นตอนความปลอดภัย 
ในการทํางานและสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล  รวมถึงการตรวจสอบระบบการทํางาน 
ของเครื่องมือและอุปกรณ์ก่อนและหลังปฏิบัติงาน 
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 (๒.๖) การเตรียมก่อนการปฏิบัติงานด้วยเครื่องกลึง  CNC  หรือกับเครื่องกัด  CNC  
หรือกับเครื่อง  EDM  หรือกับเครื่อง  Wire  EDM  หรือกับเครื่อง  Profile  Grinder  หรือกับเครื่อง  
CNC  Grinder  โดยสามารถทําการกําหนดรายละเอียดและลําดับของการดําเนินงาน  การป้อนและ
ตรวจสอบโปรแกรมคําสั่ง  CNC  การจัดเตรียมเครื่องมือตัด  การจัดเตรียมวัสดุงาน  การจัดเตรียม
อุปกรณ์จับยึดชิ้นงานและชิ้นส่วน  การทําโปรแกรมคําสั่งโดยใช้โปรแกรมสําเร็จรูปของเคร่ือง  รวมถึง 
การจัดเตรียมเคร่ืองมือวัด 

 (๒.๗) การปฏิบัติงานกับเคร่ืองกลึง  CNC  หรือกับเคร่ืองกัด  CNC  หรือกับเคร่ือง  EDM  
หรือกับเคร่ือง  Wire  EDM  หรือกับเคร่ือง  Profile  Grinder  หรือกับเคร่ือง  CNC  Grinder  โดยสามารถ
ทําการจับยึดชิ้นส่วนแม่พิมพ์และเครื่องมือตัด  การจับยึดชิ้นงาน  การปรับตั้งค่าศูนย์ของชิ้นส่วนแม่พิมพ์
และเคร่ืองมือตัด  การปรับค่าเง่ือนไข  การปฏิบัติงาน  การตรวจสอบ  การตรวจสอบการทํางาน 
ของโปรแกรมคําสั่ง  การชดเชยขนาดเคร่ืองมือตัด  รวมถึงการตรวจสอบผล 

 (๒.๘) การตรวจสอบความถูกต้องชิ้นส่วนขนาดของชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 
 (๒.๙) การบํารุงรักษาเคร่ืองกลึง  CNC  หรือเครื่องกัด  CNC  หรือเครื่อง  EDM   

หรือเครื่อง  Wire  EDM  หรือเครื่อง  Profile  Grinder  หรือเครื่อง  CNC  Grinder  และอุปกรณ์   
โดยสามารถทําการตรวจสอบบํารุงรักษาเบ้ืองต้น  การดูแลทําความสะอาดเคร่ืองจักร  รวมถึง 
การตรวจสอบความพร้อมของเครื่องจักรก่อนและหลังปฏิบัติงาน 

 (๒.๑๐) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  
อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๓  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  
ชั้น  ๒  มาไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  หรือต้องมีวุฒิการศึกษาขั้นต่ํา  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง  (ปวส.)   
ทุกสาขาที่เก่ียวข้อง  และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  
ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓ 

(๓) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๔  ผู้ชํานาญการในอาชีพ  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการตรวจสอบคุณภาพในข้ันตอนการผลิต
ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  การจัดทําโปรแกรมคําสั่ง  (CAM)  สําหรับเครื่องกัด  CNC  หรือการจัดทํา
โปรแกรมคําสั่ง  (CAM)  สําหรับเคร่ือง  Wire  EDM  หรือการจัดทําโปรแกรมคําสั่ง  (CAM)  สําหรับ 
ช่วยในการผลิต  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้   

 (๓.๑) การตรวจสอบคุณภาพก่อนทําการผลิต  โดยสามารถทําการเตรียมแบบแม่พิมพ์  
อุปกรณ์และเครื่องมือวัด  การตรวจสอบขนาดและจํานวนของวัตถุดิบ  การตรวจสอบประเภทของวัตถุดิบ  
การตรวจสอบผิวและความเรียบร้อยภายนอกของวัตถุดิบ  การตรวจสอบเคร่ืองจักร  การตรวจสอบ
อุปกรณ์จับยึดและเคร่ืองมือตัด  รวมถึงการตรวจสอบโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในการกัด  (CAM) 

 (๓.๒) การตรวจสอบคุณภาพระหว่างทําการผลิต  โดยสามารถทําการเตรียมแบบแม่พิมพ์  
อุปกรณ์และเคร่ืองมือวัด  การตรวจสอบขนาดของชิ้นงาน  การตรวจสอบผิวของชิ้นงาน  การตรวจสอบ
ตําแหน่งความถูกต้องในการผลิต  การตรวจสอบความผิดปกติของเคร่ืองจักร  การตรวจสอบความผิดปกติ
ของอุปกรณ์จับยึดและเคร่ืองมือตัด  รวมถึงการตรวจสอบโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในการกัด  (CAM) 
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 (๓.๓) การตรวจสอบคุณภาพหลังทําการผลิต  โดยสามารถทําการเตรียมแบบแม่พิมพ์  
อุปกรณ์และเครื่องมือวัด  การตรวจสอบขนาดของชิ้นงาน  รวมถึงการตรวจสอบผิวสําเร็จและความเรียบร้อย
ของชิ้นงาน 

 (๓.๔) การตรวจสอบคุณภาพด้วยการทดลองประกอบ  โดยสามารถทําการเตรียมแบบแม่พิมพ์  
การเตรียมชิ้นงาน  การเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์  การทดลองประกอบช้ินส่วน  รวมถึงการตรวจสอบ
การใช้งานและการประกอบ 

 (๓.๕) การบันทึกผล  โดยสามารถทําการเลือกใช้เคร่ืองมือควบคุมคุณภาพในการบันทึกผล 
 (๓.๖) การกําหนดขั้นตอนในการทํางาน  โดยสามารถทําการกําหนดขั้นตอนการกัด  

หรือการตัดงาน  การเลือกเคร่ืองมือตัด  รวมถึงการกําหนดเงื่อนไขในการทํางานเคร่ืองกัดที่เหมาะสม 
 (๓.๗) การทําโปรแกรมคําสั่ง  (CAM)  สําหรับเคร่ืองกัด  CNC  โดยสามารถทําการตรวจเช็ค  

model  3D  ของชิ้นส่วน  การปรับปรุง  model  3D  ของชิ้นส่วนให้สมบูรณ์  การกําหนดค่าศูนย์แกนชิ้นส่วน  
การสร้างทางเดินของเคร่ืองมือตัดสําหรับงานกัด  การตรวจสอบความถูกต้องของทางเดินของเคร่ืองมือตัด  
หรือการทําโปรแกรมคําสั่ง  (CAM)  สําหรับเคร่ือง  Wire  EDM  โดยสามารถทําการตรวจสอบ  Part  model  
ของชิ้นส่วน  การกําหนดค่าศูนย์แกนชิ้นส่วน  การสร้างทางเดินของลวด  การตรวจสอบความถูกต้อง 
ของทางเดินของลวด  หรือการทําโปรแกรมคําสั่ง  (CAM)  สําหรับช่วยในการผลิตของเครื่องจักร  CNC  
โดยสามารถทําการตรวจสอบ  Part  model  ของชิ้นส่วน  การกําหนดค่าศูนย์แกนชิ้นส่วน  การสร้างทางเดิน
ของเคร่ืองมือตัด  รวมถึงการใช้  Post  processor  สร้าง  NC  CODE  และการตรวจสอบความถูกต้อง
ของ  NC  CODE 

 (๓.๘) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  
อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๔  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  
ชั้น  ๓  มาไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  
ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๔ 

(๔) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ป๊ัมโลหะ  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๕  ผู้เชี่ยวชาญในอาชีพ  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการวางแผนและการควบคุมการผลิตชิ้นส่วน
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  การพัฒนากระบวนการผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกอย่างต่อเนื่อง 
เพื่อความยั่งยืน  ตลอดจนสามารถทําการถ่ายทอดองค์ความรู้และประสบการณ์เพื่อพัฒนาบุคลากร   
โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๔.๑) การเตรียมองค์ประกอบของแผนงานเพื่อกําหนดลงในแผน  โดยสามารถทําการกําหนด
รายการชิ้นส่วนแม่พิมพ์ต่าง ๆ  เฉพาะท่ีต้องทําการผลิต  การกําหนดรายชื่อช่างและรายการเคร่ืองมือกล
ชนิดต่าง ๆ  รวมถึงการกําหนดแผนงานรวมของแม่พิมพ์ที่ระบุภาระงานทั้งหมดไว้ 



 หน้า   ๖๓ 
เล่ม   ๑๓๒   ตอนพิเศษ   ๒๔๐   ง ราชกิจจานุเบกษา ๕   ตุลาคม   ๒๕๕๘ 
 

 
 

 (๔.๒) การประเมินรายละเอียดที่จะกําหนดลงในแผนและภาระงานที่มีอยู่  ณ  ปัจจุบัน  
โดยสามารถทําการกําหนดกําลังความสามารถในการผลิตชิ้นส่วน  (Machine  Capacity)  ของเครื่องมือกล
และเครื่องจักรต่าง ๆ  การกําหนดรายละเอียดแบบงานของชิ้นส่วนที่ต้องทําการผลิตพร้อมด้วยแบบ 
ชิ้นส่วนย่อย  รวมถึงภาระงานที่มีอยู่ทั้งหมด 

 (๔.๓) การปฏิบัติการวางแผน  โดยสามารถทําการกําหนดคนและเครื่องมือกล   
การกําหนดรายละเอียดของขั้นตอน  การกําหนดเป้าหมายเวลา  รวมถึงการตรวจทานและเสนออนุมัติแผน 

 (๔.๔) การติดตามความก้าวหน้าของงานและการควบคุมเป้าหมาย  โดยสามารถทําการกําหนด
ระยะเวลาและความถ่ีในการติดตาม  การประชุมติดตามและรายงานผล  การกําหนดวิธีการแก้ปัญหา 
ที่ไม่เป็นไปตามแผน  รวมถึงการบันทึกข้อมูลจริงเพื่อใช้เป็นฐานข้อมูล 

 (๔.๕) การเตรียมข้อมูลที่เป็นองค์ประกอบต่าง ๆ  เพื่อการพัฒนากระบวนการผลิต
ชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการกําหนดชนิด/ประเภทของแม่พิมพ์  การเตรียมแบบแม่พิมพ์  
(Drawing)  และข้อกําหนด  เตรียมชิ้นส่วนและอุปกรณ์แม่พิมพ์  วัสดุแม่พิมพ์  รวมถึงการปรับปรุงสมบัติ
ของชิ้นส่วนสําเร็จ 

 (๔.๖) การตรวจสอบรายละเอียดกระบวนการผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์ที่จะทําการพัฒนา  
โดยสามารถทําการตรวจสอบข้ันตอนการผลิตชิ้นส่วน  การแปรข้ึนรูปด้วยเคร่ืองมือกล  การจัดทํา
โปรแกรมคําสั่งเคร่ืองจักรกล  CNC  (CAM)  รวมถึงการตรวจสอบคุณภาพชิ้นส่วน 

 (๔.๗) การปฏิบัติการพัฒนากระบวนการผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการจัดทํา
ขั้นตอนมาตรฐานในการผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์  การวิเคราะห์ผลด้านคุณภาพเพื่อหาความเหมาะสม 
ในการกําหนดค่า  GD&T  การลดความซ้ําซ้อนในการทํางาน  รวมถึงการจัดระบบฐานข้อมูล 

 (๔.๘) การติดตามและประเมินผลการพัฒนากระบวนการผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์   
โดยสามารถทําการกําหนดวิธีในการติดตาม  รวมถึงการสรุปผลการพัฒนา 

 (๔.๙) การเตรียมองค์ประกอบเพื่อจัดทําชุดการสอน  โดยสามารถทําการกําหนด
วัตถุประสงค์ของหลักสูตร  เนื้อหาเพื่อการอ้างอิง  เป้าหมายของการเรียนรู้  รวมถึงผลการพัฒนาจากการประเมิน
ของผู้เรียนกับการตอบแทน 

 (๔.๑๐) การจัดทํา เอกสารการสอน   แบบฝึกหัด/แบบทดสอบและสื่อการสอน   
โดยสามารถทําการกําหนดเนื้อหา  การจัดทําแบบฝึกหัดและแบบทดสอบ  หรือกําหนดเป็นกรณีศึกษา  
การออกแบบและจัดทําสื่อการสอน  รวมถึงการจัดทาํใบประเมินผู้เรียนและเกณฑ์การประเมิน 

 (๔.๑๑) การปฏิบัติการสอน  โดยสามารถสอนแบบ  Coaching  หรือการสอนแบบ  OJT  
รวมถึงการควบคุมให้ผู้เรียนปฏิบัติงานจริง 

 (๔.๑๒) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  
อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๕  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างผลิตชิ้นส่วน  อุปกรณ์แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก
ชั้น  ๔  มาไม่น้อยกว่า  ๒  ปี 
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ข้อ ๑๕ อาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ต้องมีมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับความรู้  
ทักษะ  และความสามารถในการประกอบอาชีพ  ดังต่อไปนี้ 

(๑) อาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓  ผู้มีทักษะเฉพาะทาง  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก   
การประกอบชิ้นส่วนย่อยของชุดแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ตลอดจนสามารถทําการประกอบแม่พิมพ์ 
ฉีดพลาสติก  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๑.๑) การจัดเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์รวมถึงวิธีการที่ใช้ในการปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์  
โดยสามารถทําการเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่จําเป็นต้องใช้ในการปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์  รวมถึง 
การเลือกวิธีการในการปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 

 (๑.๒) การปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการตรวจสอบก่อนการปรับแต่ง  
การปรับแต่งชิ้นส่วนแม่พิมพ์  รวมถึงการตรวจสอบหลังการปรับแต่ง 

 (๑.๓) การเตรียมเคร่ืองมือ  อุปกรณ์และชิ้นส่วนแม่พิมพ์ที่ใช้ในการประกอบชิ้นส่วนย่อย  
โดยสามารถทําการเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการประกอบชิ้นส่วนแม่พิมพ์  รวมถึงการเตรียม
ชิ้นส่วนต่าง ๆ  ของแม่พิมพ์ 

 (๑.๔) การประกอบชิ้นส่วนย่อยของชุดแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
ชิ้นส่วนก่อนการประกอบ  การกําหนดขั้นตอนการประกอบ  การประกอบชิ้นส่วนต่าง ๆ  รวมถึง 
การตรวจสอบชิ้นส่วนหลังการประกอบ 

 (๑.๕) การจัดเตรียมเคร่ืองมือ  อุปกรณ์และชิ้นส่วนแม่พิมพ์ที่ใช้ในการประกอบแม่พิมพ์  
โดยสามารถทําการเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการประกอบแม่พิมพ์  รวมถึงการเตรียมชิ้นส่วนต่าง ๆ  
ของแม่พิมพ์ 

 (๑.๖) การประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการตรวจสอบชิ้นส่วนแม่พิมพ์
ก่อนการประกอบ  การกําหนดขั้นตอนการประกอบ  รวมถึงการประกอบชิ้นส่วนต่าง ๆ 

 (๑.๗) การทดสอบการประกอบ  โดยสามารถทําการตรวจสอบหน้าสัมผัสของแม่พิมพ์  
การตรวจสอบการทํางานของแม่พิมพ์  รวมถึงการตรวจสอบระบบหล่อเย็น 

 (๑.๘) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่ เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับ
ประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๓  ต้องมีประสบการณ์เก่ียวกับการปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  
ไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  ต้องมีคุณวุฒิไม่ต่ํากว่าสมรรถนะและเกณฑ์ในการปฏิบัติงานท่ีกําหนดไว้  และสามารถ
เลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  
หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓ 

(๒) อาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๔  ผู้ชํานาญการในอาชีพ  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกที่ มี 
ความซับซ้อน  การควบคุมการติดตั้งแม่พิมพ์บนเคร่ืองฉีดเพื่อการทดลองฉีด  ตลอดจนการทดลองแม่พิมพ์
ฉีดพลาสติก  (Tryout)  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้    
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 (๒.๑) การจัดเตรียมเคร่ืองมือ  อุปกรณ์และชิ้นส่วนแม่พิมพ์ที่ใช้ในการประกอบแม่พิมพ์  
โดยสามารถทําการเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการประกอบแม่พิมพ์  รวมถึงการเตรียมชิ้นส่วนต่าง ๆ  
ของแม่พิมพ์ 

 (๒.๒) การประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกที่มีความซับซ้อน  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ก่อนการประกอบ  การกําหนดขั้นตอนการประกอบ  การประกอบชิ้นส่วนต่าง ๆ 

 (๒.๓) การทดสอบการประกอบ  โดยสามารถทําการตรวจสอบหน้าสัมผัสของแม่พิมพ์  
การตรวจสอบการทํางานของแม่พิมพ์  รวมถึงการตรวจสอบระบบหล่อเย็น 

 (๒.๔) การเตรียมความพร้อม  ก่อนติดตั้งแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการจัดเตรียมความพร้อม  
และควบคุมการขนย้ายชุดแม่พิมพ์ได้ถูกต้อง  การตรวจสอบสภาพความพร้อมของชุดแม่พิมพ์ได้ถูกต้อง  
รวมถึงการตรวจสอบคุณลักษณะของเครื่องฉีดพลาสติกได้ถูกต้อง  เหมาะสม 

 (๒.๕) การควบคุมการติดตั้งแม่พิมพ์เข้ากับเคร่ืองฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
การทํางานของเครื่องฉีดพลาสติกก่อนติดตั้งชุดแม่พิมพ์ได้ถูกต้องและปลอดภัย  การควบคุมการติดตั้ง 
ชุดแม่พิมพ์เข้ากับเคร่ืองฉีดพลาสติกได้ถูกต้องและปลอดภัย  รวมถึงการตรวจสอบความถูกต้องของ 
การปรับตั้งชุดแม่พิมพ์ให้สามารถทํางานได้มีประสิทธิภาพ 

 (๒.๖) การควบคุมการถอดแม่พิมพ์ออกจากเคร่ืองฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการตรวจสอบ
สภาพของเครื่องฉีดพลาสติกและชุดแม่พิมพ์ก่อนถอดแม่พิมพ์ออกได้ถูกต้อง  การควบคุมการถอด 
ชุดแม่พิมพ์ออกจากเคร่ืองฉีดพลาสติกได้ถูกต้องและปลอดภัย  รวมถึงการดูแล  และเก็บรักษาชุดแม่พิมพ์
ได้มีประสิทธิภาพ 

 (๒.๗) การเตรียมเคร่ืองมือ  เคร่ืองจักร  วัสดุทดลองฉีด  และแม่พิมพ์  ที่ใช้ในการ 
ทดลองแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการเตรียมอุปกรณ์จับยึดแม่พิมพ์  การเตรียมเคร่ืองจักรที่ใช้ในการทดลอง
แม่พิมพ์  การเตรียมวัสดุที่ใช้ในการทดลองฉีด  รวมถึงการเตรียมสารหล่อลื่นที่ใช้ในการทดลอง 

 (๒.๘) การติดตั้งแม่พิมพ์บนเคร่ืองทดลอง  โดยสามารถทําการนําแม่พิมพ์ขึ้นติดตั้ง 
บนเครื่องทดลองให้ได้ตําแหน่งที่ถูกต้อง  รวมถึงการจับยึดแม่พิมพ์บนเคร่ืองทดลอง  ได้ถูกต้องและปลอดภัย 

 (๒.๙) การตรวจสอบการทํางานของแม่พิมพ์แบบ  Dry - Run  โดยสามารถทําการปรับตั้ง
ค่าตัวแปรต่าง ๆ  ของเคร่ืองได้ถูกต้องเหมาะสมกับแม่พิมพ์  รวมถึงการตรวจสอบการทํางานและ 
การเคลื่อนที่ของระบบต่าง ๆ 

 (๒.๑๐) การตรวจสอบการทํางานของแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการทดลองแม่พิมพ์ 
บนเคร่ืองทดลองด้วยความปลอดภัย  รวมถึงการตรวจสอบชิ้นงานที่ได้จากการทดลอง 

 (๒.๑๑) การวิเคราะห์ปัญหาและกําหนดวิธีการแก้ไข  โดยสามารถทําการระบุจุดที่ผิดปกติ
ของแม่พิมพ์  การวิเคราะห์ปัญหาและวิธีการแก้ไข  รวมถึงการจดบันทึกการทํางาน  ปัญหาที่พบ  วิธีการแก้ไข  
และแนวทางการป้องกัน 
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 (๒.๑๒) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่ เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับ
ประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๓  ต้องมีประสบการณ์เก่ียวกับการปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  
ไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  ต้องมีคุณวุฒิไม่ต่ํากว่าสมรรถนะและเกณฑ์ในการปฏิบัติงานท่ีกําหนดไว้  และสามารถ
เลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  
หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓ 

(๓) อาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๕  ผู้เชี่ยวชาญในอาชีพ  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการวางแผน  และควบคุมการปรับประกอบ
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  การพัฒนากระบวนการปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกอย่างต่อเนื่องเพื่อความยั่งยืน  
ตลอดจนการถ่ายทอดองค์ความรู้และประสบการณ์เพื่อพัฒนาบุคลากร  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  
ดังต่อไปนี้ 

 (๓.๑) การเตรียมองค์ประกอบของแผนงานเพื่อกําหนดลงในแผน  โดยสามารถทําการ  
กําหนดข้อมูลและรายละเอียดของแม่พิมพ์  จํานวนช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกตามระดับ
ความสามารถ  รายการเคร่ืองมือกล  เคร่ืองมืออุปกรณ์ที่ต้องใช้  รวมถึงการแผนงานรวมของแม่พิมพ์ 
ที่ระบุภาระงานท้ังหมดไว้ 

 (๓.๒) การประเมินรายละเอียดของงานที่จะกําหนดลงในแผนและภาระงานท่ีมีอยู่   
ณ  ปัจจุบัน  โดยสามารถทําการประเมินกําลังความสามารถในการช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  
(Fitting  and  Assembly  Capacity)  รายละเอียดของงานที่ต้องทําการปรับประกอบแม่พิมพ์   
รวมถึงภาระงานที่มีอยู่ทั้งหมด 

 (๓.๓) การปฏิบัติการวางแผน  โดยสามารถทําการกําหนดคน  (ช่างปรับประกอบ)   
การกําหนดรายละเอียดของขั้นตอน  การกําหนดเป้าหมายเวลา  รวมถึงการตรวจทานและเสนออนุมัติแผน 

 (๓.๔) การติดตามความก้าวหน้าของงานและการควบคุมเป้าหมาย  โดยสามารถทําการกําหนด
ระยะเวลาในการติดตาม  การประชุมติดตามและรายงานผล  การกําหนดวิธีการแก้ปัญหาที่ไม่เป็นไปตามแผน  
รวมถึงการบันทึกข้อมูลจริงเพื่อใช้เป็นฐานข้อมูล 

 (๓.๕) การเตรียมองค์ประกอบของการพัฒนากระบวนการปรับประกอบแม่พิมพ์   
โดยสามารถทําการกําหนดชนิด/ประเภทของแม่พิมพ์  Process  ของแม่พิมพ์  แบบแม่พิมพ์  (Drawing)  
และข้อกําหนดชิ้นส่วนและอุปกรณ์แม่พิมพ์  วัสดุแม่พิมพ์และการปรับปรุงสมบัติ  รวมถึงรายการเคร่ืองมือ
เคร่ืองจักรที่ใช้ 

 (๓.๖) การตรวจสอบรายละเอียดกระบวนการปรับประกอบแม่พิมพ์ที่จะทําการพัฒนา  
โดยสามารถทําการขั้นตอนการปรับประกอบ  การวิธีการปรับประกอบ  การ  Tryout  บนเครื่องฉีด  
รวมถึงการตรวจสอบคุณภาพและการทํางานของแม่พิมพ์ 
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 (๓.๗) การปฏิบัติการพัฒนากระบวนการปรับประกอบแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการจัดทํา
ขั้นตอนมาตรฐานในการปรับประกอบแม่พิมพ์   การวิ เคราะห์จากข้อมูลปัญหาด้านคุณภาพ   
การลดข้ันตอนที่ซ้ําซ้อนในการทํางาน  รวมถึงการจัดเก็บรวบรวมข้อมูลแล้วทําการวิเคราะห์เปรียบเทียบ 

 (๓.๘) การติดตามและประเมินผลการพัฒนากระบวนการปรับประกอบแม่พิมพ์   
โดยสามารถกําหนดวิธีการตดิตามและการประเมินผล  และการสรุปผลการพัฒนา 

 (๓.๙) การเตรียมองค์ประกอบเพื่อจัดทําชุดการสอน  โดยสามารถเตรียมวัตถุประสงค์
ของหลักสูตร  เนื้อหาเพื่อการอ้างอิง  เป้าหมายของการเรียนรู้  รวมถึงผลการพัฒนาจากการประเมิน 
ของผู้เรียน  กับการตอบแทน 

 (๓.๑๐) การจัดทํา เอกสารการสอน   แบบฝึกหัด/แบบทดสอบและสื่อการสอน   
โดยสามารถทําการกําหนดเนื้อหา  การจัดทําแบบฝึกหัดและแบบทดสอบ  หรือกําหนดเป็นกรณีศึกษา  
การออกแบบและจัดทําสื่อการสอน  รวมถึงการจัดทําใบประเมินผู้เรียนและเกณฑ์การประเมิน 

 (๓.๑๑) การปฏิบัติการสอน  โดยสามารถปฏิบัติการสอนแบบ  Coaching  หรือการสอน
แบบ  OJT  รวมถึงการควบคุมให้ผู้เรียนปฏิบัติงานจริง 

 (๓.๑๒) การติดตามและประเมินผลการเรียนรู้  โดยสามารถทําการสังเกตจากการปฏิบัติงาน  
การทําการทดสอบ  รวมถึงการบันทึกพัฒนาการเทียบกับเกณฑ์ที่กําหนดไว้ข้อมูล 

 (๓.๑๓) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่ เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับ
ประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๕  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างปรับประกอบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก   
ชั้น  ๔  มาไม่น้อยกว่า  ๓  ปี 

ข้อ ๑๖ อาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์  ต้องมีมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับความรู้  ทักษะ  และ
ความสามารถในการประกอบอาชีพ  ดังต่อไปนี้ 

(๑) อาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  ผู้มีทักษะฝีมือ  ต้องมีทักษะระดับฝีมือ
และเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการขัดผิวแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกด้วยหินขัด  โดยพิจารณาจาก
หลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๑.๑) การเตรียมหินขัดและอุปกรณ์ช่วยในการขัด  โดยสามารถทําการเลือกหินขัด   
การเตรียมอุปกรณ์แต่งหน้าหินขัด  การเตรียมน้ํามันหล่อลื่น  รวมถึงการแต่งหน้าหินขัด 

 (๑.๒) การขัดผิวแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกด้วยหินขัด  โดยสามารถทําการแบ่งพื้นที่ผิว 
ในการขัด  การขัดผิวชิ้นงานแบบไล่เบอร์หินขัด  การขัดผิวชิ้นงานแบบสลับทิศทางการขัด  รวมถึงการขัดผิวชิ้นงาน
บริเวณที่ต้องระวังเป็นพิเศษ 

 (๑.๓) การทําความสะอาด  โดยสามารถทําการทําความสะอาดหินขัด  การทําความสะอาดชิ้นงาน  
รวมถึงการทําความสะอาดบริเวณที่ปฏิบัติงาน 

 (๑.๔) การตรวจสอบผิวงาน  โดยสามารถทําการตรวจสอบผิวระหว่างขัด  และการตรวจสอบ 
ผิวงานสําเร็จ 
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 (๑.๕) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์  
ชั้น  ๒  ต้องมีประสบการณ์เก่ียวกับการขัดเงาแม่พิมพ์  ไม่น้อยกว่า  ๑  ปี  ต้องมีคุณวุฒิไม่ต่ํากว่า
สมรรถนะและเกณฑ์ในการปฏิบัติงานที่กําหนดไว้  และสามารถเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์   
ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๑  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒ 

(๒) อาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓  ผู้มีทักษะเฉพาะทาง  ต้องมีทักษะระดับ
ฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการขัดผิวแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกด้วยกระดาษทราย  ตลอดจนการขัดผิว
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติกด้วยเคร่ืองมือช่วยขัด  (Power  Tool)  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๒.๑) การเตรียมอุปกรณ์ช่วยในการขัดและเลือกกระดาษทราย  โดยสามารถทําการเลือกเบอร์
ของกระดาษทราย  การเตรียมอุปกรณ์ช่วยในการขัด  การเตรียมน้ํามันหล่อลื่น  รวมถึงการตัดและ 
พับกระดาษทราย 

 (๒.๒) การขัดผิวแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกด้วยกระดาษทราย  โดยสามารถทําการแบ่งพื้นที่ผิว
ในการขัด  การขัดผิวชิ้นงานแบบไล่เบอร์กระดาษทราย  การขัดผิวชิ้นงานแบบสลับทิศทางการขัด   
รวมถึงการขัดผิวชิ้นงานบริเวณที่ต้องระวังเป็นพิเศษ 

 (๒.๓) การทําความสะอาด  โดยสามารถทําการทําความสะอาดชิ้นงาน  และการทําความสะอาด
บริเวณที่ปฏิบัติงาน 

 (๒.๔) การตรวจสอบผิวงาน  โดยสามารถทําการตรวจสอบผิวระหว่างขัด  และการตรวจสอบ
ผิวงานสําเร็จ 

 (๒.๕) การเลือกเคร่ืองมือช่วยในการขัด  โดยสามารถทําการเลือกประเภทของเคร่ืองมือช่วย
ในการขัด  และการเลือกขนาดของเครื่องมือขัด 

 (๒.๖) การปรับตั้งค่าเคร่ืองมือช่วยในการขัด  โดยสามารถทําการปรับความเร็วรอบ 
ในการขัด  และการปรับความถี่ในการขัด 

 (๒.๗) การขัดผิวแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกด้วยเคร่ืองมือช่วยในการขัด  โดยสามารถทําการขัดผิวงาน  
และการขัดผิวงานบริเวณที่ต้องระวังเป็นพิเศษ 

 (๒.๘) การทําความสะอาด  โดยสามารถทําความสะอาดชิ้นงาน  ทําความสะอาดเครื่องมือ
ช่วยในการขัด  รวมถึงการทําความสะอาดบริเวณที่ปฏิบัติงาน 

 (๒.๙) การตรวจสอบผิวงาน  โดยสามารถทําการตรวจสอบผิวระหว่างขัด  และการตรวจสอบ
ผิวงานสําเร็จ 

 (๒.๑๐) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์  
ชั้น  ๓  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์ชั้น  ๒  มาไม่น้อยกว่า  ๑  ปี  และสามารถเลื่อนระดับ
คุณวุฒิวิชาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๑  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓ 
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(๓) อาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๔  ผู้ชํานาญการในอาชีพ  ต้องมีทักษะ 
ระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการขัดผิวแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกด้วยครีมเพชร  โดยพิจารณา
จากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๓.๑) การเลือกครีมเพชร  โดยสามารถทําการเลอืกเบอร์ของครีมเพชร 
 (๓.๒) การเตรียมอุปกรณ์ช่วยในการขัด  โดยสามารถทําการเตรียมอุปกรณ์ช่วยในการขัด  

และการเตรียมสารหล่อลื่น 
 (๓.๓) การขัดผิวแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกด้วยครีมเพชร  โดยสามารถทําการแบ่งพื้นที่ผิว 

ในการขัด  การขัดผิวชิ้นงานแบบไล่เบอร์ครีมเพชร  รวมถึงการขัดผิวชิ้นงานบริเวณที่ต้องระวังเป็นพิเศษ 
 (๓.๔) การทําความสะอาด  โดยสามารถทําความสะอาดชิ้นงาน  และทําความสะอาด

บริเวณที่ปฏิบัติงาน 
 (๓.๕) การตรวจสอบผิวงาน  โดยสามารถทําการตรวจสอบผิวระหว่างขัด  และการตรวจสอบ 

ผิวงานสําเร็จ 
 (๓.๖) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์  

ชั้น  ๔  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างขัดเงาแม่พิมพ์ชั้น  ๓  มาไม่น้อยกว่า  ๑  ปี 
ข้อ ๑๗ อาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ต้องมีมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับความรู้  

ทักษะ  และความสามารถในการประกอบอาชีพ  ดังต่อไปนี้ 
(๑) อาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒  ผู้มีทักษะฝีมือ   

ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
ตามแผนการบํารุงรักษา  ตลอดจนการซ่อมแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกให้มีสภาพพร้อมใช้งาน  โดยพิจารณาจาก
หลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๑.๑) การบํารุงรักษาผิวหน้าแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการตรวจสอบผิวหน้าแม่พิมพ์  
และทําความสะอาดผิวหน้าแม่พิมพ์ 

 (๑.๒) การบํารุงรักษาระบบแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการตรวจสอบระบบการทํางาน 
ของแม่พิมพ์  การตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ต่าง ๆ  ของแม่พิมพ์  การถอดและประกอบอุปกรณ์ต่าง ๆ  
ของแม่พิมพ์  รวมถึงการบันทึกการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ 

 (๑.๓) การซ่อมผิวหน้าแม่พิมพ์  โดยสามารถทําการตรวจสอบผิวหน้าและเส้นแบ่ง 
ผิวแม่พิมพ์  (Parting  Line)  การบ่งชี้ปัญหาที่เกิดกับผิวหน้าแม่พิมพ์  การกําหนดวิธีการซ่อมผิวหน้า   
การปฏิบัติงานซ่อมผิวหน้า  การตรวจสอบผลการซ่อมผิวหน้า  รวมถึงการบันทึกรายการซ่อม 

 (๑.๔) การซ่อมระบบหล่อเย็น  โดยสามารถทําการตรวจสอบสภาพและการใช้งานระบบหล่อเย็น  
การบ่งชี้ปัญหาที่เกิดกับระบบหล่อเย็น  การกําหนดวิธีการซ่อมระบบหล่อเย็น  การปฏิบัติงานซ่อมระบบหล่อเย็น  
การตรวจสอบผลการซ่อมระบบหล่อเย็น  รวมถึงการบันทึกรายการซ่อม 
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 (๑.๕) การซ่อมระบบปลด  โดยสามารถทําการตรวจสอบสภาพและการทํางานของระบบปลด  
การบ่งชี้ปัญหาที่เกิดกับระบบปลด  การกําหนดวิธีการซ่อมระบบปลด  การปฏิบัติงานซ่อมระบบปลด  
การตรวจสอบผลการซ่อมระบบปลด  รวมถึงการบันทึกรายการซ่อม 

 (๑.๖) การซ่อมชิ้นส่วนเคลื่อนที่  โดยสามารถทําการตรวจสอบสภาพและการทํางาน 
ของชิ้นส่วนเคลื่อนที่  การบ่งชี้ปัญหาที่เกิดกับชิ้นส่วนเคลื่อนที่  การกําหนดวิธีการซ่อมชิ้นส่วนเคลื่อนที่  
การปฏิบัติงานซ่อมชิ้นส่วนเคลื่อนที่  การตรวจสอบผลการซ่อมชิ้นส่วนเคลื่อนที่  รวมถึงการบันทึกรายการซ่อม 

 (๑.๗) การซ่อมระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ซับซ้อน  โดยสามารถทําการตรวจสอบสภาพและ
การทํางานของระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ซับซ้อน  การบ่งชี้ปัญหาที่เกิดกับระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ซับซ้อน  
การกําหนดวิธีการซ่อมระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ซับซ้อน  การปฏิบัติงานซ่อมระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ซับซ้อน  
การตรวจสอบผลการซ่อมระบบไฟฟ้าและอุปกรณ์ซับซ้อน  รวมถึงการบันทึกรายการซ่อม   

 (๑.๘) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่ เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อม
บํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๒  ต้องมีประสบการณ์เก่ียวกับการซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ 
ฉีดพลาสติก  ไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  ต้องมีคุณวุฒิไม่ต่ํากว่าสมรรถนะและเกณฑ์ในการปฏิบัติงานท่ีกําหนดไว้  
หรือต้องมีวุฒิการศึกษาขั้นต่ํา  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  (ปวช.)  ทุกสาขาที่เก่ียวข้อง  และสามารถ
เลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  
หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๒ 

(๒) อาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓  ผู้มีทักษะเฉพาะทาง  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการวิเคราะห์และกําหนดรายละเอียดการซ่อม
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๒.๑) การจัดเตรียมข้อมูล  โดยสามารถทําการรวบรวมข้อมูลการใช้งานแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
 (๒.๒) การจําแนกการซ่อมแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการจําแนกประเภท 

ของแม่พิมพ์  และการจําแนกประเภทการซ่อม 
 (๒.๓) การวิเคราะห์รายละเอียดการซ่อมแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการ

วิเคราะห์ประสิทธิภาพ  อายุการใช้งานของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  รวมถึงการวิเคราะห์ขั้นตอนการซ่อม 
 (๒.๔) การกําหนดรายละเอียดการซ่อม  โดยสามารถทําการกําหนดรายละเอียด 

ของการซ่อมแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
 (๒.๕) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่ เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อม

บํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๓  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  
ชั้น  ๒  มาไม่น้อยกว่า  ๒  ปี  หรือต้องมีวุฒิการศึกษาขั้นต่ํา  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง  (ปวส.)   
ทุกสาขาที่เก่ียวข้อง  และสามารถเล่ือนระดับคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก   
ในระดับที่สูงขึ้นไม่น้อยกว่า  ๓  ปี  หลังจากได้รับคุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๓ 
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(๓) อาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  คุณวุฒิวิชาชีพชั้น  ๔  ผู้ชํานาญการในอาชีพ  
ต้องมีทักษะระดับฝีมือและเทคนิคในการปฏิบัติงานเก่ียวกับการวางแผนการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก
เพื่อให้ใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ  โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้ 

 (๓.๑) การจัดเตรียมข้อมูลเพื่อวางแผนการบํารุงรักษา  โดยสามารถทําการรวบรวมข้อมูล
การใช้งานแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  ใบแจ้งซ่อม  รวมถึงประวัติแม่พิมพ์ 

 (๓.๒) การประเมินรายละเอียดเพื่อกําหนดการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก   
โดยสามารถทําการจําแนกชนิด/ประเภทของแม่พิมพ์  การจําแนกประเภทการบํารุงรักษา  รวมถึง 
การวิเคราะห์ปัญหาการเสื่อมสภาพหรือการชํารุดของอุปกรณ์แม่พิมพ์ 

 (๓.๓) การกําหนดขั้นตอนและวิธีการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  โดยสามารถทําการ
การบํารุงรักษาแบบ  Preventive  Maintenance  การซ่อมคืนสภาพและเปลี่ยนชิ้นส่วนอุปกรณ์  (Repair)  
รวมถึงการแก้ไขปรับปรุงหรือดัดแปลง  (Modification) 

 (๓.๔) การตรวจสอบสภาพ  รวบรวมข้อมูลการบํารุงรักษา  และการจัดทํามาตรฐาน  
โดยสามารถทําการตรวจสอบความถูกต้องสมบูรณ์หลังการบํารุงรักษา  การรวบรวมรายการปรับปรุงและ
ถอดเปลี่ยนอุปกรณ์และจดบันทึกลงในประวัติและเอกสารส่งมอบเข้าสู่การนําไปใช้ผลิต  รวมถึง 
การกําหนดมาตรฐานในการซ่อมบํารุง 

 (๓.๕) การเลื่อนระดับคุณวุฒิวิชาชีพ  ผู้ที่ เข้าสู่การทดสอบคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อม
บํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกชั้น  ๔  ต้องได้รับคุณวุฒิวิชาชีพช่างซ่อมบํารุงรักษาแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  
ชั้น  ๓  มาไม่น้อยกว่า  ๓  ปี 

ข้อ ๑๘ ในการดําเนินการทดสอบมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับความรู้  ทักษะ  และความสามารถ
ในการประกอบอาชีพในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ตามที่ กําหนดในแต่ละหมวด   
สถาบันจะจัดเตรียมคู่มือเพื่อใช้สําหรับการทดสอบมาตรฐานอาชีพในสาขาวิชาชีพอุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์  
ที่มาขอรับการทดสอบความรู้  ทักษะ  และความสามารถในชั้นต่าง  ๆ 

ข้อ ๑๙ ผู้ซึ่งผ่านการอบรมและทดสอบมาตรฐานอาชีพเก่ียวกับความรู้  ทักษะ  และ
ความสามารถในการประกอบอาชีพตามคู่มือการประเมินและเคร่ืองมือที่ใช้ในการสาขาวิชาชีพ
อุตสาหกรรมการผลิตแม่พิมพ์ก่อนวันที่ประกาศนี้ใช้บังคับ  ให้ถือว่าผู้นั้นผ่านการอบรมและทดสอบ
มาตรฐานอาชีพตามประกาศนี้  และให้มีสิทธิได้รับคุณวุฒิวิชาชีพในชั้นตามที่กําหนดในประกาศนี้ 

 
ประกาศ  ณ  วันที่  ๔  กันยายน  พ.ศ.  ๒๕๕๘ 

วีระชัย  ศรีขจร 
ผู้อํานวยการสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ 


